Додаток 1
до пункту 2.3.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України



ДОШКА ДОКУМЕНТАЦІЇ
 начальника сховища 
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1 – Документація начальника сховища; 2 – Паспорт сховища; 
3 – Посадова інструкція начальника сховища; 4 – Інструкція з приймання бронетанкового майна, 5 – Інструкція з видачі бронетанкового майна; 
6 – Інструкція з вимог охорони праці на робочому місці; 7 – Витяг з річного плану контрольних оглядів бронетанкового майна; 8 – План розміщення бронетанкового майна у сховищі; 9 – Книга оглядів та перевірок бронетанкового майна, що зберігається; 10-13 – Інструкція з контролю за станом бронетанкового майна, що зберігається в сховищі; 14 – місце 
(на 14 чарунок) для другого комплекту стелажних ярликів, підписаних на табличці 85х30 мм висота шрифту 6 мм (1-12 – по місяцях, 13 – на обробці, 14 – потребує обробки).




Додаток  2
до пункту 2.3.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України



ПАСПОРТ  СХОВИЩА


Відділ №___________________ Сховище №_____________________________
Тип сховища _______________________________________________________
Призначення сховища _______________________________________________
Рік спорудження сховища ____________________________________________
Внутрішні габарітні розміри:
        довжина  _______________________ м;
        ширина  ________________________ м;
        висота  _________________________ м.
Площа сховища:
        загальна  _______________________ м2;
        корисна  _______________________ м2.
Об’єм сховища:
        розрахунковий  _________________ м3;
        корисний   _____________________ м3;
        місткість  ______________________ (вагонів);
        місткість  ______________________ (тонн).

Сховище відремонтовано:
поточним ремонтом
__________________________________________________________________
(дата, що саме)
капітальним ремонтом
__________________________________________________________________
(дата, що саме)
Допустиме навантаження на 1 м2 підлоги _______________________ кг.
Дата визначення допустимого навантаження на 1 м2  підлоги.

“_____” _______________ 20___ року     
                                                               
                                                                      Начальник відділу _______________
        (прізвище, підпис)



Додаток 3
до пунктів 2.3.3, 2.3.10 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України







ЖУРНАЛ
реєстрації  температури  та  відносної
вологості  повітря  у  сховищі № ______
центру забезпечення (бази, складу)  ____________























Розпочато    “_____” ______________ 20 ___ року
Закінчено    “_____” ______________ 20 ___ року




Продовження додатка 3
	Дата
(число, рік, місяць)
	Час заміру параметрів, год.
	Температура, 
° С
	Відносна вологість повітря, %
	Підпис,
хто проводив замір
	Примітка

	
	
	
	
	
	





Додаток  4
до пункту 2.3.11. Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України


ІНСТРУКЦІЯ 
з провітрювання сховищ 
          
1. Умови провітрювання сховищ

1.1. З метою попередження випадіння вологи з повітря на бронетанкове майно, що зберігається, яке відбувається в результаті зниження температури, необхідно, щоб повітря у сховищі було якомога сухішим, тобто відносна вологість його була якомога менша. Тому провітрювання з метою зниження вологості повітря у сховищі потрібно робити тільки тоді, коли абсолютна вологість зовнішнього повітря стає меншою за вологість повітря всередині сховища.
Під час провітрювання відбувається зниження абсолютної вологості повітря у сховищі за рахунок надходження повітря ззовні (яке є більш сухим), а за тих самих умов (тієї самої температури) відбувається й зниження відносної вологості.
Далі будуть наведені приклади визначення доцільності провітрювання сховищ за умов абсолютної вологості у таблиці 1
1.2. Провітрювання сховищ відбувається за рахунок відчинення дверей, вентиляційних вікон, витяжних труб тощо. Під час провітрювання необхідно разом відчиняти вентиляційні отвори на протилежному боці сховища, щоб створити найкращі умови для надходження свіжого повітря у сховище.
Таблиця 1
	Стан зовнішнього повітря
	Стан повітря у сховищі
	Доцільність провітрювання

	температура, ° С
	відносна вологість, %
	абсолютна вологість, г/см3
	точка роси, 
° С
	температура, ° С
	відносна вологість, %
	абсолютна вологість, г/см3
	

	+15
	61
	7,83
	+7
	+17
	85
	12,1
	Провітрювати
доцільно

	+14
	65
	7,84
	+7
	+10
	90
	8,46
	

	+15
	90
	11,5
	+13
	+20
	80
	13,84
	Провітрювати
не можна

	+20
	73
	12,63
	+15
	+15
	78
	10,01
	



1.3. Тривалість і час провітрювання можуть змінюватись у залежності від стану зовнішнього повітря й повітря всередині сховища. 
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Потрібно мати на увазі, що стан повітря (температура і абсолютна вологість) у різних сховищах відрізняється один від одного. Це залежить від виду бронетанкового майна, що зберігається, і його кількості. Наприклад, у сховищі з запчастинами, які мають більшу металеву масу, повітря у весняний період буде прохолоднішим, ніж у сховищі з матеріалами; крім того, сховища з цегли прогріваються повільніше, ніж дерев’яні.
Тому, якщо для одних сховищ умови для провітрювання будуть сприятливими, для інших вони можуть не підходити.
У зв’язку з цим доцільно всі сховища на базі поділити на групи, що мають однакову конструкцію, місце розташування й вид бронетанкового майна, що зберігається. Це найкраще визначити заздалегідь шляхом контрольного визначення стану повітря в кожному сховищі в той самий час.
1.4. Для визначення можливості здійснення провітрювання у разі відсутності необхідних приладів можна користуватися пляшками з водою. Пляшки заповнюють перевареною водою і розміщують на підлозі в декількох місцях. У зимовий час (при температурі мінус 15° С і нижче) пляшки необхідно заповнювати 10% розчином кухонної солі. До шийки пляшки доцільно прив’язати шпагат або мотузку, щоб не нагрівати пляшку руками під час перенесення.
Для визначення можливості провітрювання одну з пляшок потрібно винести зі сховища на повітря і поставити в тінь. Якщо через 2–3 хв. пляшка вкриється росою (влітку) або інеєм (взимку), провітрювання здійснювати не можна, бо це означає, що точка роси зовнішнього повітря вища за температуру повітря у сховищі. Якщо роса або іній не з’являються на пляшці, це означає, точка роси  зовнішнього повітря вища за температуру повітря у сховищі, провітрювання можна робити.
Цей метод попереджує про можливість випадіння роси у сховищі, але не виключає можливості підвищення вологості в ньому. Тому цим методом доцільно користуватись для провітрювання з метою прогрівання сховища (взимку, навесні). В інший час потрібно користуватись спеціальними приладами.
1.5. Провітрювання сховища не рекомендується проводити:
під час туману, дощу, снігопаду, коли зовнішнє повітря буває гранично насичене вологою, а також при відносній вологості зовнішнього повітря 
95–100%;
під час сильного вітру та снігової заметілі, щоб у сховище не потрапляли сніг, пісок, пил;
під час грози та урагану;
при високій (вище 35° С) температурі зовнішнього повітря, тому що при цьому мастило, нанесене на бронетанкове майно зменшує свою в’язкість і може стікати з нього.



Продовження додатка 4

1.6. Під час провітрювання сховищ, особливо у весняно-літній період, необхідно стежити за станом підлоги під штабелями та ящиками, тому що там може збиратися волога. Рекомендується також періодично оглядати стан бронетанкового майна в нижніх рядах штабелів.

2. Особливості провітрювання в різні пори року

2.1. У зимовий період провітрювати потрібно, не допускаючи значного переохолодження сховищ.
Для цього провітрювання проводять тільки тоді, коли температура зовнішнього повітря дорівнює або перевищує температуру повітря у сховищі. У другій половині зими, коли температура зовнішнього повітря перевищує температуру повітря у сховищі, провітрювання потрібно проводити з метою прогрівання сховища.
2.2. Весняний період та перша половина літа є найбільш відповідальними періодами для провітрювання сховищ.
У цей період температура зовнішнього повітря постійно збільшується, а сховище з бронетанковим майном, що в ньому зберігається, прогрівається ще повільно. Тому в цей час температура повітря всередині сховища буває значно меншою, ніж температура зовнішнього повітря.
Саме в цей час тепле зовнішнє повітря, маючи високу абсолютну вологість (хоча відносна його вологість може бути незначною), потрапляючи у сховище і охолоджуючись до температури, близької до температури повітря у сховищі, може стати гранично насиченим, і з нього може випадати волога у вигляді роси на найбільш охолоджених предметах сховища (підлозі, бронетанковому майні, ящиках в нижніх рядах стелажів тощо).
Найчастіше це спостерігається під час незадовільної організації провітрювання сховищ.
У цей період року необхідно дотримуватись того, щоб різниця температур повітря у сховищі й ззовні була якомога меншою, що досягається систематичним провітрюванням.
Основною метою провітрювання в цей час є прогрівання бронетанкового майна.
2.3. Провітрювання з метою прогрівання сховищ необхідно проводити тоді, коли температура зовнішнього повітря вища за температуру повітря всередині сховища, а точка роси зовнішнього повітря є нижчою за температуру повітря у сховищі не менш як на 1–2° С.
Далі по тексту наводяться приклади доцільності проведення провітрювання з метою прогрівання сховища (таблиця 2).
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Під час провітрювання в цих умовах абсолютна й відносна  вологість повітря у сховищі може  дещо підвищуватись, але якщо точка роси зовнішнього повітря була меншою, ніж температура повітря у сховищі, випадіння роси не відбудеться. Найбільш сприятливі умови для провітрювання навесні та на початку літа бувають переважно вранці, ввечері та вночі.
2.4. У літній період, коли сховище вже в достатній мірі прогріте, провітрювання потрібно робити з метою зниження вологості  повітря. У спекотні дні, особливо в південних районах, провітрювання доцільно проводити рано вранці, ввечері та вночі, щоб не допустити нагрівання повітря всередині сховища до температури більше 30° С.
2.5. Восени, особливо в кінці сезону, провітрювання необхідно проводити, не допускаючи сильного й різкого охолодження сховищ. Осінній період необхідно максимально використовувати для провітрювання з метою зниження абсолютної вологості повітря у сховищі.

Таблиця  2
	Стан зовнішнього повітря
	Стан повітря у сховищі
	Доцільність провітрювання (з метою прогрівання)

	темпера-тура, ° С
	відносна вологість, %
	абсолютна вологість, %
	точка роси, ° С
	темпе-ратура, ° С
	відносна вологість, %
	абсолютна вологість, %
	

	+6
	45
	3,27
	-5
	-3
	83
	3,19
	Провітрювати можна

	0
	43
	2,08
	-11
	-10
	60
	1,30
	Провітрювати можна

	+10
	45
	4,23
	-1
	-3
	97
	3,73
	Провітрювати
не можна, оскільки випадає роса



3.  Організація й порядок провітрювання

3.1. Стан зовнішнього повітря (вологість, температура) може різко змінюватись протягом доби і залежить від місцевих умов. У разі визначення можливості провітрювання сховища необхідно знати стан повітря у сховищі, а також стан зовнішнього повітря.
3.2. Для визначення стану повітря необхідно мати термометр і психрометр (влітку) або гігрометр (взимку).
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Прилади для визначення стану зовнішнього повітря повинні розміщуватися в будці (метеорологічній або спрощеній), яка розташовується біля групи сховищ на висоті 1,5–2 м від рівня грунту. Прилади для визначення стану повітря всередині сховищ повинні розміщуватись в одному з групи сховищ однотипних за конструкцією, розташуванням і видам бронетанкового майна, що зберігається.
3.3. Під час визначення вологості й температури повітря у сховищі прилади потрібно розміщувати збоку від дверей та вентиляційних вікон.
Потрібно мати на увазі, що температура повітря в різних місцях сховища може відрізнятися, тому заміри потрібно робити там, де імовірність випадіння роси найбільша.
Такі місця у сховищі можна визначити шляхом одночасного вимірювання стану повітря в різних місцях сховища.
Для зручності користування прилади потрібно закріпляти у сховищі на спеціальній підставці (штативі) так, щоб прилади були на відстані 1,5 м від рівня підлоги.
3.4. З метою визначення можливості проведення провітрювання у сховищі здійснюється визначення температури, відносної вологості, абсолютної вологості та точки роси зовнішнього повітря. Потім визначається температура, відносна вологість та абсолютна вологість повітря у сховищі.
3.5. Під час провітрювання необхідно періодично, а у разі різкої зміни погоди одразу перевіряти за допомогою приладів стан зовнішнього повітря і стан повітря у сховищі з метою визначення можливості подальшого провітрювання. По закінченні провітрювання також потрібно здійснити вимірювання температури, відносної вологості та визначення абсолютної вологості у сховищі.
За відсутності приладів визначення можна проводити за допомогою пляшок з водою.
3.6. Метеорологічні дані, які визначаються перед початком провітрювання та по його закінченні (температура, відносна вологість повітря та точка роси), а також час провітрювання реєструються в спеціальному журналі. Такі журнали мають бути в одному зі сховищ кожної групи й вестися особами, що відповідають за проведення провітрювання.

4. Організація метеорологічного пункту

4.1. З метою визначення метеорологічних даних зовнішнього повітря на центрі забезпечення (базі, складі) доцільно мати невеликий метеорологічний пункт або спрощену метеорологічну будку.
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4.2. Метеорологічний пункт потрібно розміщувати на відкритому піднятому майданчику, який повинен бути на відстані 50–100 м від найближчих будівель. Під час використання спрощеної метеорологічної будки потрібно забезпечити вільний обмін повітря, відсутність впливу нагрівання стінок будки на показання приладів, запобігання прямого потрапляння сонячних променів на прилади та захист їх від опадів, пилу, бруду тощо.
4.3. На метеорологічному пункті повинні бути основні  метеорологічні прилади: термометр, гігрометр, психрометр; бажано мати на метеорологічному пункті також термограф і гігрограф. Під час роботи в зимовий період психрометри потрібно внести в тепле приміщення.
4.4. За даними метеорологічного пункту про стан зовнішнього повітря та по результатах вимірювання стану повітря всередині сховища можна робити висновки про можливість проведення провітрювання сховищ.
Дані метеорологічного пункту доцільно подавати у вигляді метеорологічного зведення та вивішувати його на контрольно-пропускному пункті (далі – КПП) або в іншому визначеному місці на території центру забезпечення (бази, складу).
4.5. Окрім робочих приладів потрібно мати також окремі контрольні прилади, що використовуються тільки з метою періодичної  перевірки всіх приладів, що є на центрі забезпечення (базі, складі).
Якщо під час перевірки спостерігається розбіжність між контрольними і робочими приладами (для термометрів більше 1° С, а для психрометрів більше 3% відносної вологості), такі робочі прилади потрібно відрегулювати або замінити справними. Крім того, прилади в установлені для них строки підлягають державній перевірці.
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Додаток 5
до пункту 2.6.4 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України
ОСНОВНІ 
технічні характеристики засобів механізації вантажних робіт                                            Таблиця 1
Технічні характеристики козлових кранів
	Параметри 
та 
розміри
	Тип крану

	
	ККТ-5-16
	ККТ-5-16-7,1
	ККТ-5
	КК-1-12,5-1
	ККУ-7,5
	ККУ-10
	КК-8
	КК-10-25
	ККТМ
	К2К-20/3Г
	К-2К
	КК-32/8
	КК-20-32
	Центро-енергомонтаж 
	К-305Н
	К-405
	К-503

	Вантажопідйом-кість, кг
	5000
	5000
	5000
	12500
	7500
	10000
	8000
	10000
	10000
	20000
	20000
	32000
8000
	20000
	30000
	30000
	40000
	50000

	Довжина 
пробігу, м
	16
	16
	16
	16
	20
32
	20
32
	32
	25
	25
32
36
	32
	20
26
32
	32
	32
	32
	32
	26
	20

	Кількість консолей, од.
	2
	
	
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	2
	
	
	
	Нема
	Нема
	Нема

	Виліт 
консолей, м
	4,2 та 4,2
	4,2 та 4,2
	4,2 та 4,2
	4,5 та 4,5
	8 та
6
	8 та
9
	8 та
6
	6,2 та 6,2
	7,25 та 7,25
	3,5 та 3,5
	10 та
10
	6 та 8
	10 та
10
	
	
	
	

	Маса крана, т
	14,3
	15,5
	15,6
	37,0
	39,2
41,2
	39,2
41,3
	40,0
	23,2
	23,2
24,6
25,8
	43,0
	38,5
41,9
50,2
	70,0
	52,0
60,4
	41,3
43,0
	56,3
	51,8
	47,4
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Таблиця 2 


Технічні характеристики мостових однобалочних
кранів з електричним талем

	Вантажопідйомність, кг
	Тип електроталю
	Проліт, м
	Маса крана, м

	1000
	ТЭ1-511
	13,5
16,5
19,5
	2850
3200
4450

	2000
	ТЭ2-511
	13,5
16,5
19,5
	3000
3350
4600

	3200
	ТЭ3-511
	13,5
16,5
19,5
22,5
25,5
28,5
	3500
3950
5150
5650
7350
7850
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Таблиця 3 
Технічні характеристики кранів-штабелерів
	Параметри 
	Кран-штабелер мостовий електричний опорний з керуванням з підлоги
 КШО-0,5-11,2-
11-4
	Кран-штабелер мостовий електричний опорний з керуванням із кабіни ОК-1-22,8-22,5-7,86
	Кран-штабелер підвісний мостовий електричний з керуванням з підлоги КШП-0,5-11-9-4
	Кран-штабелер підвісний мостовий електричний ПК-1-23-20,8-9,5
	Кран-штабелер стелажний з двома телескопічни-ми захватами
	Кран-штабелер наземний комплекту-вальний з передаточним візком КШ-1

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Шифр за класифікатором
	315812
	315811
	315812
	315812
	315812
	317181

	Вантажопідйомність, кг
	500
	1000
	500
	1000
	500 (2х250)
	1000

	Довжина моста, мм
	5254, 8254, 11254
	10880, 16880, 22880
	5000, 8000, 11000
	11000, 17000, 23000
	-
	-

	Проліт, мм
	5000, 8000, 10000
	10500, 16500, 22500
	-
	1х8800,
2х7400,
2х10400
	-
	-

	Довжина консолей, мм
	-
	-
	300-750,
300-1000
	-
	-
	-

	Висота підіймання, мм
	3200, 4000
	4360, 6360, 7860
	3200, 4000
	5340, 7740, 9540
	-
	2200-4600
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Продовження таблиці 3

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Висота складу, мм
	
	
	
	
	12600, 10800, 8400, 9600, 7200, 6000
	3600-6000

	Кількість чарунок по висоті, шт
	-
	-
	-
	-
	25, 21, 18, 15, 13, 10
	-

	Відстань від підлоги до нижньої чарунки стелажа, мм
	-
	-
	-
	-
	450
	-

	Ширина проходу між стелажами, мм
	-
	-
	-
	-
	1000
	1000

	Кількість захватів, шт
	-
	-
	-
	-
	2
	-

	Габарити вантажів, які перероблюються, мм
	-
	-
	-
	-
	600х800х350
	-

	Ширина вил, мм:
максимальна
мінімальна
	
800
300
	
1000
300
	
800
300
	
1000
300
	
-
-
	
-
-

	Швидкість, м/хв:
підіймання вантажу
пересування візка
пересування крана
	
8
12
36/10
	
12/4
20/5
48/8
	
8
12
36/10
	
12/4
20/5
48/8
	
12,5/4,17
-
60
	
4,8
10
8/30/80

	Швидкість обертання колони, об/хв.
	4
	3
	4
	3
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Продовження таблиці 3
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Швидкість обертання колони, об/хв.
	4
	3
	4
	3
	-
	-

	Найменша ширина проходу з розворотом  вантажу з піддоном 800х1200, мм
	2155
	2950
	2150
	2950
	-
	-

	Підкранова колія
	Рейка Р-11
	Рейка КР-70
	Двотавр
№24-27
№18М-30М
	Двотавр
№36М-45М
	Рейка КР-70
	-

	Установлена потужність, кВт
	1,36
	6,58
	1,36
	6,88; 8,86
	5,88
	0,4

	Маса, кг
	1423, 1845, 2281
	7460, 7975, 10670
	1423, 1730, 2600
	7570, 9350, 10800
	4850, 4650, 4500
	893-940

	Завод-виробник
	Кадієвський машинобудівний завод
	Кадієвський машинобудівний завод
	Кадієвський машинобудівний завод
	Кадієвський машинобудівний завод
	Кадієвський машинобудівний завод
	Московський механічний експериментальний завод
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Кран-штабелер типу ТС-15 фірми “Балканкар”

Вантажопідйомність, кг 	 1000
Висота підіймання, мм 	12000
Швидкість підіймання, м/хв 	16,2
Швидкість пересування, м/хв:
основна 	 50 і 63
1-а мінімальна 	 8 і 10
2-а мінімальна 	 2,4 і 2,9
Пристрій для захвату вантажу 
Телескопічні вила ТУ-145, ТУ-155, ТУ-165
Розміри піддонів 	 800х800; 1200х800; 800х1200
Установлена потужність, кВт 	 9,15
Таблиця 4
Технічні характеристики електроштабелерів
	Параметри 
	Електроштабелер
ЭШ-186
	Електроштабелери ЭШВ-283, 
ЭШВН-283

	1
	2
	3

	Вантажопідйомність, кг
	500
	2000

	Висота підіймання, мм
	4500
	1800, 2800, 4500

	Висота вільного підіймання, мм
	1400
	250

	Швидкість пересування, км/год:
	
	

	з вантажем
	5
	6

	без вантажу
	5,5
	6,5

	Швидкість підіймання, м/хв:
	
	

	з вантажем
	9
	8

	без вантажу
	14
	14

	Хід висування каретки, мм
	330
	800

	Час повороту вил на 180°  
	15
	-

	Швидкість висування каретки, м/хв.
	-
	9

	Габаритні розміри, мм:
	
	

	довжина при висунутому вантажопідйомнику (вилах)
	2775
	3150




Продовження додатка 5
Продовження таблиці 4

	1
	2
	3

	довжина при всунутому вантажопідйомнику (вилах)
	-
	2350

	ширина
	1200
	1180

	висота при максимально піднятих вилах
	5480
	2500, 3500, 5200

	висота при опущених вилах
	2090
	1600, 2100, 2950

	Довжина вил, мм
	800
	800

	Шляховий просвіт, мм
	70
	80

	Найменший радіус повороту, мм
	1450
	2000

	Найменша ширина проїзду для роботи без розвороту, мм
	2040
	-

	Найменша ширина проходів, що схрещуються, мм
	-
	2300

	Найменша відстань між штабелями під час складання вантажу з поворотом на 90°, мм
	1400
	2900

	Установлена потужність, кВт
	3,9
	8

	Маса, кг
	2300
	ЭШВ-283, ЭШВ-2815,
ЭШВ-2900, ЭШВ-3080,
ЭШВН-283, ЭШВН-2865,
ЭШВН-2950, ЭШВН-3130

	Завод-виробник
	Тбіліський електровозо-будівний завод
	Канашський завод електрона-вантажувачів
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Технічні характеристики автонавантажувачів                                       Таблиця 5
	Параметри 
	Марка автонавантажувача

	
	4020Б-2,8
	4022-01-2,8
4022-01-3,2
4022-01-4,5
	4045М
	4013-2,8
4013-4,5
	4014-2,8
4014-4,5
	4008-4,5

	Вантажопідйомність, кг
	1000
	2000
	3000
	3200
	5000, 4000
	10000

	Висота підіймання, мм
	1800, 2800, 4500
	2800, 3200, 4500
	4000
	2800, 4500
	2800, 4500
	4500

	Швидкість, м/хв:
	
	
	
	
	
	

	підіймання
	16
	12
	10
	22
	18
	6,5

	опускання
	18
	30
	12
	25
	20
	7

	Швидкість пересування, км/год
	25
	25
	36
	36
	35
	30

	Довжина вил, мм
	750
	1000
	1100
	1000
	1100
	1500

	Висота підіймання вил без збільшення габаритної висоти, мм
	200
	200
	240
	300
	240
	240

	Шляховий просвіт, мм
	100
	108
	-
	200
	-
	250

	База, мм
	1000
	1500
	2200
	2000
	2300
	2900

	Найменший радіус повороту, мм
	1630
	2100
	3700
	3500
	3700
	5800

	Габаритні розміри, мм:
	
	
	
	
	
	

	довжина (з вилами)
	2590
	3315
	5020
	4820
	5100
	6600

	ширина
	964
	1400
	2250
	2164
	2330
	2700

	висота
	1500, 2000, 2800
	2800
	3260
	2300, 3150
	2430, 2480
	3780

	Потужність двигуна, к.с.
	20
	45
	70
	Карбюраторний 70, дизельний 50
	Карбюраторний 70, дизельний 50
	130

	Маса, кг
	2020
	3180
	5800
	4800, 5050, 4960, 5200
	6100, 6350, 6200, 6450
	13200

	Завод-виробник
	Єреванський завод автонаванта-жувачів
	Єреванський завод автонавантажу-вачів
	Львівський завод автонаван-тажувачів
	Львівський завод автонавантажу-вачів
	Львівський завод автонавантажу-вачів
	Львівський завод автонава-нтажувачів
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Технічні характеристики електронавантажувачів                                                Таблиця 6

	Параметри
	Марка електронавантажувача

	
	ЭП-0601, ЭП-0602, ЭП-0603
	ЭП-0801-3
	ЭП-103-2, ЭП-103-2,8,
ЭП-106-2, ЭП-106-2,8
	ЭП-201-2,
ЭП-201-2,8, ЭП-201-4,5

	Вантажопідйомність, кг
	630
	800
	1000
	2000

	Висота підіймання, мм
	2000, 3000
	3000
	2000, 2800
	2000, 2800, 4500

	Швидкість, м/хв:
	
	
	
	

	підіймання
	12
	11
	9
	10

	опускання
	14,4
	11
	12
	17

	Швидкість пересування, км/год
	9
	9
	10
	12

	Довжина вил, мм
	800
	800
	800
	1000

	Висота підіймання вил без збільшення габаритної висоти, мм
	200, 200, 300
	200
	200
	250

	Габаритні розміри, мм:
	
	
	
	

	довжина
	2110
	2100
	2600
	3150

	ширина
	905
	975
	930
	1350

	висота
	1960, 1460, 2040
	1960
	1700, 2000
	1650, 2100, 2300

	Найменший радіус повороту, мм
	1080
	1150
	1600
	2100

	Найменша відстань між штабелями при штабелюванні з поворотом на 90°
	2310
	2480
	3000
	З піддоном
1200х1600-3800

	Найменша ширина проїздів, що схрещуються під кутом 90°, мм
	1650
	1680
	1760
	З піддоном
1200х1600-2350

	Шляховий просвіт, мм
	100
	100
	90
	200

	Висота при максимально піднятих вилах, мм
	-
	-
	-
	2695, 3495, 5195

	Установлена потужність, кВт
	3,3
	4,6
	6
	6,7

	Акумуляторна батарея
	22 ТЖН-350П
	22 ТЖН-360П
	34 ТЖН-300ВМ
	40 ТЖН-400

	Маса, кг
	1535, 1500, 1570
	1700
	2350, 3400
	3300, 3500, 3670

	Завод-виробник
	Бєльцький електротехнічний завод
	Бєльцький електротехні-чний завод
	Свердловський машинобудівний з-д 
ім. Калініна
	Канашський завод електронавантажувачів
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Технічні характеристики пристроїв для електронавантажувачів                              Таблиця 7 
	Параметри
	Захват боковий універсальний з башмаками для бочок (ПРІЗ-1)
	Захват боковий для чотирьох бочок
(ПРІЗ-1)
	Захват боковий універсальний з башмаками для ящиків (ПРІЗ-1)
	Захват боковий з лапами для ящиків і башмаками для квп (ПРІЗ-1)
	Захват боковий поворотний для рулонів (35.5а.7 П6)

	Призначення
	Для транспортування
й штабелювання бочок
	Для транспорту-вання й штабелювання бочок
	Для транспортування й штабелювання плоских штучних вантажів
	Для транспортування й штабелювання ящиків і квп
	Для транспортування й штабелювання рулонів паперу, картону та інших циліндричних вантажів

	Вантажопідйомність, кг
	750
	750
	750
	750
	630

	Відстань між робочими поверхнями, мм:
	
	
	
	
	

	 максимальна
	1315
	1240
	1260
	1300
	-

	 мінімальна
	415
	340
	400
	400
	-

	Відстань центру ваги вантажу від передньої площини корпусу захвата, мм
	-
	500
	500
	500
	-

	Діаметр вантажу, що охоплюється, мм
	-
	-
	-
	-
	950–550

	Кут повороту, град.
	-
	-
	-
	-
	180

	Кількість башмаків у комплекті, шт
	2
	2
	2
	4
	2

	Маса, кг
	357
	376
	370
	404
	265

	Завод-виробник
	Свердловський машинобудівний завод ім.Калініна
	Свердловський машинобудівний завод ім.Калініна
	Свердловський машинобудівний завод ім.Калініна
	Свердловський машинобудівний завод ім.Калініна
	Свердловський машинобудівний завод ім.Калініна
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Таблиця 8
Технічні характеристики автомобільних кранів
	Параметри 
	Марка кранів

	
	КС-1571
	КС-1562А
	КС-2571
	КС-2561Е
	КС-2563
	КС-3562А
	КС-4561
	КС-3571
	КС-4571

	Вантажопідйомність, т
	4
	5
	6,3
	6,3
	6,3
	10
	16
	10
	16

	Привод механізмів крана
	Гідрав-лічний
	Механіч-ний
	Гідрав-лічний
	Механіч-ний
	Електрич-ний
	Гідравліч-ний
	Електрич-ний
	Гідрав-лічний
	Гідрав-лічний

	Виліт стріли, м
	3,3-9,35
	3,2-6
	3,3-9,8
	3,3-11,6
	3,5-11
	3,5-17,5
	4-11
	4-13,2
	3,8-20,25

	Найбільша висота підіймання крана, м
	17
	10
	13
	13
	11,7
	22
	22,4
	14
	22

	Швидкість підіймання (опускання) вантажу, м/хв.
	0,3-16
	0,3-18,9
	0,2-12,5
	2,2-13,1
	2,0-6,6
	0,21-10
	1,33-12,8
	0,2-10
	0,1-8

	Частота обертання поворотної платформи, об/хв.
	0,1-2,4
	0,075-2,5
	0,2-2
	0,39-2,74
	0,4-1,8
	0,08-1,6
	0,5-1
	0,1-1,6
	0,1-1,6

	Швидкість пересування (транспортна), км/год
	80
	75
	85
	75
	75
	60
	50
	75
	70

	Потужність двигуна, к.с.
	115
	115
	148
	150
	180
	180
	240
	180
	240

	Шасі 
	ГАЗ-53А
	ГАЗ-53
	ЗИЛ-130
	ЗИЛ-130
	МАЗ-500А
	МАЗ-500А
	КРАЗ-257К
	МАЗ-500А
	КРАЗ-257К

	Габаритні розміри, мм:
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	довжина
	7500
	8350
	8000
	10600
	8200
	13290
	14000
	9850
	11700

	ширина
	2400
	2450
	2650
	2500
	2690
	2730
	2750
	2830
	2680

	висота
	2800
	3330
	3100
	3650
	3350
	3760
	3920
	3300
	3350

	Маса, кг
	7300
	7600
	9500
	8700
	12470
	14200
	21800
	15500
	24100
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Таблиця 9 

Технічні характеристики талів електричних канатних з одношвидкісними або двошвидкісними шарнірними 
приводними й шарнірними не приводними візками (ГОСТ 22584-96)

	Вантажопідйом-
ність, т
	Висота 
підіймання, м
	Швидкість, м/хв
	Номінальна потужність електричного двигуна, кВт (не більше)
	Номери профілів двотаврових балок для підвісної колії
	Найменший радіус закруглення колії, м 
	Розрахункове навантаження на каток, кгс (не більше)
	Маса талі, кг для висоти підіймання, м

	
	
	підіймання
	пересування
	підіймання 
	пересування 
	ГОСТ 19425-74
	ГОСТ 8239-
89
	
	
	6
	12
	18

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	0,25
	6
	8
	20 або 32
	0,6
	0,08
	18М, 24М
	14-20а, 22, 24
	0,5
	1127,8 (115)
	85
	-
	-

	0,5
	6
	8
	20 або 32
	0,75
	0,12
	18М, 24М
	16-20а, 22, 24
	0,5
	3187,2 (325)
	96
	-
	-

	
	
	8/2,7
	40/13
	0,75/0,25
	0,18/0,06
	
	
	
	
	125
	-
	-

	
	12,18
	8
	20 або 32
	0,75
	0,12
	
	
	
	
	-
	111
	126

	
	
	8/2,7
	40/13
	0,75/0,25
	0,18/0,06
	
	
	0,8
	
	-
	140
	155

	1
	6, 12, 18
	8
	20 або 32
	1,7
	0,18
	18М, 24М, 30М, 36М
	-
	1; 1,5
	4903,3 (500)
	195
	220
	245

	
	
	8/2,7
	40/20
	1,5/0,5
	0,25/0,12
	24М, 30М, 36М
	
	
	5148,5 (525)
	230
	250
	275

	
	
	8/1
	20 або 32
	1,7+0,18
	0,18
	18М, 24М, 30М, 36М
	
	
	
	225
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	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	2
	6, 12, 18
	8
	20 або 32
	3
	0,4
	 24М, 30М
	-
	1; 1,5
	9806,7 (1000)
	290
	325
	360

	
	
	8/2,7
	40/13
	3/1
	0,37/0,12
	
	
	
	10885,4 (1100)
	360
	395
	430

	
	
	8/1
	20 або 32
	3+0,4
	0,4
	
	
	
	
	325
	360
	395

	6
	6
	8
	20 або 32
	5
	0,6
	
	
	1,5
	14513,8 (1480)
	470
	-
	-

	
	
	8/0,6
	
	5+0,6
	
	
	
	
	14710 (1500)
	510
	-
	-

	3,2
	12, 18
	8
	20 або 32
	5
	0,6
	30М, 36М, 45М
	-
	1,5; 2
	14513,8 (1480)
	-
	515
	560

	
	
	8/27
	40/20
	5/1,7
	0,75/0,37
	
	
	
	15200,3 (1550)
	-
	600
	650

	
	
	8/0,6
	20 або 32
	5+0,6
	0,6
	
	
	
	14710 (1500)
	-
	555
	600

	5
	6, 12, 18
	8
	20 або 32
	7,5
	1,2
	30М, 36М, 45М
	-
	2; 2,5
	21574,6 (2200)
	700
	755
	815

	
	
	8/27
	40/20
	7,5/2,5
	1,5/0,8
	
	
	
	22555,3 (2300)
	840
	890
	940

	
	
	8/0,5
	20 або 32
	7,5+0,6
	1,2
	
	
	
	
	740
	795
	855
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Таблиця 10 
Типи вантажних візків (ГОСТ 13188-67)
	Позначе-ння типів
	Вантажопід-йомність, кг
	Галузь застосування

	1
	50
125
250
500
	Транспортування тарно-штучних вантажів: ящиків, мішків, бочок, пакетів, деталей

	2
	125
250
500
	Транспортування в обмежених умовах штучних вантажів типу ящиків, бочок, мішків (у вагонах, обмежених проходах сховищ) під час нерегулярних і непостійних перевезень

	3
	500
1000
2000
3200
	Транспортування тарно-штучних вантажів за допомогою електровізків і тягачів

	4
	125
250
	Транспортування довгих вантажів і вантажів циліндричної форми


Таблиця 11 
Типи вантажних візків з підйомними пристроями (ГОСТ 12847-67)
	Позначе-ння типів
	Найменува-ння візка
	Вантажо-підйомність, кг
	Галузь застосування

	1
	Візки з підйомними вилами
	250
500
1000
	Вантажно-розвантажувальні роботи й транспортування вантажів на стандартних піддонах та в тарі у сховищах, естакадах,  залізничних вагонах

	2
	Візки з підйомною платформою
	250
500
1000
	Вантажно-розвантажувальні роботи й транспортування вантажів на спеціальних піддонах і підставках у сховищах 

	3
	Візки-штабелери
	250
500
1000
	Вантажно-розвантажувальні роботи, штабелювання й транспортування вантажів на стандартних піддонах та в тарі у сховищах 

	4
	Візки-столи
	250
500
1000
	Вантажно-розвантажувальні та ремонтні роботи, транспортування вантажів у сховищах 

	5
	Візки-крани
	250
500
1000
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Таблиця 12

Технічна характеристика електровізків
	Параметри 
	Марка електровізка

	
	ЭТ-2040
	ЕП-008
	ЕП-011

	Вантажопідйомність, кг
	2000
	2000
	3000

	Розмір платформи, мм:
	
	
	

	довжина
	2200
	2400
	2180

	ширина
	1250
	1300
	1300

	Висота поверхні платформи від грунту, мм
	800
	760
	760

	Швидкість пересування, км/год:
	
	
	

	з вантажем
	16
	16
	14

	без вантажу
	22
	18
	18

	База, мм
	1900
	1550
	1660

	Шляховий просвіт, мм
	170
	170
	170

	Найменший радіус повороту, мм
	3250
	3100
	3200

	Найменша ширина проїздів, що схрещуються, мм
	2450
	2900
	3010

	Габаритні розміри, мм:
	
	
	

	довжина
	3300
	3700
	3350

	ширина
	1250
	1300
	1300

	висота
	1370
	1350
	1430

	Установлена потужність, кВт
	3,2
	5
	5

	Керування 
	Автомобіль-ного типу
	Автомобіль-ного типу
	Автомобільного типу

	Акумуляторні батареї
	36ТЖН-400
	Свинцева 160А*г,80В
	Свинцева 250А*г,80В

	Маса, кг
	1850
	1700
	1750

	Завод-виробник
	Батумський електромеха-нічний завод
	Фірма “Балканкар” НРБ
	Фірма
“Балканкар”
НРБ
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ПРИСТРОЇ
Стріла ПР15-1.
Призначена для підіймання й транспортування фасонних штучних вантажів.
Завод-виробник: Свердловський машинобудівний завод ім. Калініна.
Технічна характеристика
Вантажопідйомність, кг:
   під час вильоту крюка 500 мм 	 1000
   під час вильоту крюка 1000 мм 	 500
Висота крюка від плити каретки вантажопідйомника, мм 	 500
Обертання крюка в горизонтальній площині, град. 	 360	
Довжина, мм 	   1052
Ширина, мм 	 200
Маса, кг 	 50

Захват штирьовий ПР10-1. 
Призначений для навантаження й розвантажування кільцевих і трубчастих виробів та їх транспортування.
Завод-виробник: Свердловський машинобудівний завод ім. Калініна.

Технічна характеристика
Вантажопідйомність, кг 	 1000
Відстань центру ваги вантажу від передньої площини плити 
штиря, мм 	 500
Ширина, мм 	 1200
Діаметр штиря, мм 	 200
Маса, кг 	 60

Поворотна каретка в горизонтальній площині.
Призначена для підіймання й штабелювання вантажу в обмежених приміщеннях і критих залізничних вагонах, де обмежене маневрування електронавантажувача.
Завод- виробник: Свердловський машинобудівний завод ім. Калініна.
Технічна характеристика
Вантажопідйомність, кг 	 650
Відстань центру ваги вантажу від передньої площини 
вил, мм 	 500
Кут повороту каретки, град.:
  праворуч 	 25
  ліворуч 	 25
Маса, кг 	 100
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Каретка зміщення ПР12-1.
Призначена для зміщення вил вантажопідйомника праворуч та ліворуч з метою підвищення маневреності навантажувача під час захвату й штабелювання вантажу.
Завод-виробник: Свердловський машинобудівний завод ім. Калініна.

Технічна характеристика
Вантажопідйомність, кг 	 750
Відстань центра ваги вантажу від передньої площини вил, мм 	 500
Величина попереднього зміщення, мм:
  праворуч 	 100
  ліворуч 	 100
Маса, кг 	 160

Піддони плоскі (ГОСТ 9078-74) призначені для механізованого переміщення, навантажування, розвантажування й складування штучних вантажів, що транспортуються залізничим, автомобільним і водним транспортом (таблиця 13).
Таблиця 13
Характеристики піддонів
	Типи піддонів та їх найменування
	Основні розміри, мм
	Номінальна вантажопід-йомність, т 
(не більше)
	Призначення 

	1
	2
	3
	4

	П2 – однонастильний, двозаходний;
П4 – однонастильний, чотиризаходний;
2П4 – двонастильний, чотиризаходний;
2П04 – двонастильний, чотиризаходний з вікнами в нижньому настилі;
	800х1200
1000х1200
	1
	800х1200 – для застосування на всіх видах транспорту та зовнішньоторго-вельних перевезень;
1000х1200 – для застосування переважно на автомобільному транспорті

	2ПВ2 – двонастильний, двозаходний з    виступами
	1200х1800
	2; 3,2
	Для зовнішньоторго-вельних перевезень морським транспортом
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	1
	2
	3
	4

	2ПВ02 – двонастильний, двозаходний з виступами, з вікнами в нижньому настилі
	1200х1600
	2; 3,2
	Для застосування переважно на водному транспорті та зовнішньоторго-вельних перевезеннях



Піддони ящикові та стоякові (ГОСТ 9570-84).
Призначені для механізованого пересування, навантаження, розвантаження та складування штучних вантажів, що транспортуються залізничним, автомобільним та водним транспортом (таблиця 14).
Ящикові піддони поділяються на такі типи:
3 Я – ящиковий, з трьома незнімними стінками, без кришки;
3 ЯД – ящиковий, з трьома незнімними стінками та дво- або однодверчатими  дверцятами, без кришки;
З ЯС – ящиковий, з трьома незнімними стінками, однією знімною або відкидною стінкою або напівзнімною або відкидною стінкою, без кришки;
4 Я – ящиковий, з чотирма незнімними стінками, без кришки;
4 ЯК – ящиковий, з чотирма незнімними стінками та кришкою;
4 ЯР – ящиковий, розбірний (складний) з чотирма стінками, без кришки;
4 ЯРК – ящиковий, розбірний (складний) з чотирма стінками та кришкою;
4 ЯОП – ящиковий, з чотирма незнімними стінками та підлогою, що відкидається, без кришки.
Стоякові піддони поділяються на такі типи:
2 С – стояковий, з двома незнімними стійками;
4 С – стояковий, з чотирма незнімними стійками;
4 СО – стояковий, з чотирма незнімними стійками та обв’язкою;
4 СС – стояковий, з чотирма знімними стійками;
4 ССО – стояковий, з чотирма знімними стійками та знімною обв’язкою.
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Таблиця 14 

Характеристика піддонів

	Піддони 
	Габарити, мм
	Внутрішні розміри, мм
	Вантажо-підйомність, т 
(не більше)

	
	ширина
	довжина
	висота 
(не більше)
	ширина 
(не менше)
	довжина
 (не менше)
	

	3Я, 3ЯД, 3ЯС, 4Я, 4ЯК, 4ЯР, 4ЯРК, 4ЯОП
	835
	1240
	1150
	760, 950
	1140
	1; 1,25

	2С, 4С, 4СО, 4СС, 4ССО
	1040
	1240
	1150
	800, 1000
	1200
	1; 1,25
























Додаток 6
до пункту 3.1.2 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна
у Збройних Силах України

РАЙОНУВАННЯ ТЕРИТОРІЇ УКРАЇНИ 
за впливом клімату на технічні вироби та матеріали

[bookmark: OCRUncertain002][bookmark: OCRUncertain003][bookmark: OCRUncertain004][bookmark: OCRUncertain005][bookmark: OCRUncertain006][bookmark: OCRUncertain007][bookmark: OCRUncertain010][bookmark: OCRUncertain011][bookmark: OCRUncertain012][bookmark: OCRUncertain013][bookmark: OCRUncertain014][bookmark: OCRUncertain015][bookmark: OCRUncertain016][bookmark: OCRUncertain017][bookmark: OCRUncertain018][bookmark: OCRUncertain019][bookmark: OCRUncertain020][bookmark: OCRUncertain021][bookmark: OCRUncertain022][bookmark: OCRUncertain023][bookmark: OCRUncertain024][bookmark: OCRUncertain027][bookmark: OCRUncertain028]Самими несприятливими районами для зберігання бронетанкового майна відносно вологості повітря на показники збереженості є зони, які охоплюють північну частину України (Українське полісся) та розташовані уздовж берегів Чорного і Азовського морів і передгір’я Кримських гір.
[bookmark: OCRUncertain029][bookmark: OCRUncertain030][bookmark: OCRUncertain031][bookmark: OCRUncertain032][bookmark: OCRUncertain033][bookmark: OCRUncertain034][bookmark: OCRUncertain036][bookmark: OCRUncertain037][bookmark: OCRUncertain038][bookmark: OCRUncertain039][bookmark: OCRUncertain040][bookmark: OCRUncertain041][bookmark: OCRUncertain043][bookmark: OCRUncertain044][bookmark: OCRUncertain045][bookmark: OCRUncertain046][bookmark: OCRUncertain047][bookmark: OCRUncertain048][bookmark: OCRUncertain049][bookmark: OCRUncertain050][bookmark: OCRUncertain051][bookmark: OCRUncertain052][bookmark: OCRUncertain053][bookmark: OCRUncertain054][bookmark: OCRUncertain055][bookmark: OCRUncertain057][bookmark: OCRUncertain058][bookmark: OCRUncertain059][bookmark: OCRUncertain060][bookmark: OCRUncertain061][bookmark: OCRUncertain062][bookmark: OCRUncertain063]Абсолютні максимуми та мінімуми температур повітря складають: 
до +40° С на більшій частині України, до +42° С – у степовій зоні, мінус 40° С – на сході, мінус 35–40° С – па північному сході і до мінус 30° С – на півдні. Середня річна температура повітря коливається у невеликих межах і складає влітку від 16° С до 23° С, а взимку від мінус 7° С до мінус 20° С, що незначно відображається на показниках збереженості техніки.
[bookmark: OCRUncertain064][bookmark: OCRUncertain065][bookmark: OCRUncertain066][bookmark: OCRUncertain067][bookmark: OCRUncertain068][bookmark: OCRUncertain069][bookmark: OCRUncertain070][bookmark: OCRUncertain072][bookmark: OCRUncertain073][bookmark: OCRUncertain074][bookmark: OCRUncertain075][bookmark: OCRUncertain076][bookmark: OCRUncertain078][bookmark: OCRUncertain079][bookmark: OCRUncertain080][bookmark: OCRUncertain081][bookmark: OCRUncertain082][bookmark: OCRUncertain083][bookmark: OCRUncertain084]Сонячна радіація по всій території України відрізняється відносною стабільністю, її радіаційний баланс за рік на північному сході України складає 42–44 ккал/см², а на півдні 60–65 ккал/см². Цей кліматичний фактор значно впливає на надійність деталей із неметалевих матеріалів, які розташовані зовні конструкції техніки.
[bookmark: OCRUncertain085][bookmark: OCRUncertain086][bookmark: OCRUncertain088][bookmark: OCRUncertain089][bookmark: OCRUncertain091][bookmark: OCRUncertain092][bookmark: OCRUncertain093][bookmark: OCRUncertain094][bookmark: OCRUncertain095][bookmark: OCRUncertain096][bookmark: OCRUncertain097][bookmark: OCRUncertain098][bookmark: OCRUncertain099]Метеорологічні явища, такі як: завірюхи – характерні для північно-східної частини України, Донецької і Приазовської підвищень; суховії – для південної та східної території; пилові та гірські бурі – для степової зони та засухи – для півдня Херсонської області, прибережних районів та півночі Кримської області.
[bookmark: OCRUncertain100][bookmark: OCRUncertain101][bookmark: OCRUncertain102][bookmark: OCRUncertain104][bookmark: OCRUncertain105][bookmark: OCRUncertain106][bookmark: OCRUncertain107]Таким чином, на території України можна виділити основні райони, які відрізняються один від одного характером впливу кліматичних факторів 
(рис. 1) на збереженість техніки, а саме:
[bookmark: OCRUncertain108][bookmark: OCRUncertain109][bookmark: OCRUncertain110][bookmark: OCRUncertain111][bookmark: OCRUncertain112][bookmark: OCRUncertain113][bookmark: OCRUncertain114][bookmark: OCRUncertain115][bookmark: OCRUncertain116][bookmark: OCRUncertain117][bookmark: OCRUncertain118]1. Помірно вологий з теплим кліматом: з південного заходу на північний схід по кордону Знаменка – Червоноград, південно-східна частина Хмельницької області, північні частини Кіровоградської та Харківської областей, південні частини Київської, Сумської та Чернігівської областей, а також Черкаська область.
[bookmark: BITSoft][bookmark: OCRUncertain001]2. Сухий, помірно-жаркий з м’якою зимою: північні райони Одеської, Херсонської, Миколаївської та Запорізької областей і невелика частина Криму.
[bookmark: OCRUncertain008]3. З підвищеною температурою: північні частини Кіровоградської, Полтавської та Харківської областей, Дніпропетровська, Луганська та Донецька області, а також північні частини Одеської, Херсонської, Миколаївської та Запорізької областей.
4. З підвищеною вологістю: Волинська, Ровенська, Житомирська, Тернопільська, північні частини Чернігівської, Львівської, Івано-Франківської, Вінницької, Київської та Сумської областей, більша частина Хмельницької області, а також частково Закарпатська, Чернігівська області. Південний кордон районів проходить через Кам’янець-Подільський – Вінницю – Київ – Глухів.
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[image: 222]
Рис. 1. Схема районування категорій умов зберігання

Додаток 7
до пункту 3.2.2 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України
ЗАТВЕРДЖУЮ
___________________________
(посада, військове звання,
___________________________
підпис, прізвище,ініціали)
“_____” __________20___ року





ВІДОМІСТЬ
бронетанкового майна, що потребує обробки в _______ місяці 20 ____ року
по “______” відділу ______

	№ з/п
	Номер стелажного ярлика
	Номенклатурний номер 
(код номенклатури)
	Найменування майна
	Одиниця обліку
	Маса, кг
	Кількість 
	Дата останньої консервації
	Метод консервації
	Примітка 

	




	
	
	
	
	
	
	
	
	



Начальник зберігання______________________

Начальник ______ відділу ________________

Подавати щомісяця до 25 числа                                                                                      “______” _____________ 20 ___ року


Додаток 8
до пункту 3.2.2 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах УкраїниЗАТВЕРДЖУЮ
___________________________
(посада, військове звання,
___________________________
підпис, прізвище,ініціали)
“_____” __________20___ року





ВІДОМІСТЬ 
бронетанкового майна на продовження строку зберігання

	№ з/п
	Номер стелажного ярлика
	Номенклатурний номер 
(код номенклатури)
	Найменування майна
	Одиниця обліку
	Маса, кг
	Кількість 
	Дата й місце останньої консервації
	Спосіб консервації та гарантійний строк
	На який термін продовжене зберігання
	Відмітка, ПФВ

	




	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Заступник начальника центру забезпечення (бази, складу) – головний інженер 
_________________________________________
Начальник ______ відділу ________________
Подавати щомісяця до 25 числа                                                                                      “______” _____________ 20 ___ року


Додаток 9
до пункту 3.2.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України
ЗАТВЕРДЖУЮ
___________________________
(посада, військове звання,
___________________________
підпис, прізвище,ініціали)
“_____” _________20___ року



ПЛАН
проведення контрольних оглядів бронетанкового майна центру забезпечення 
 (бази, складу) (військової частини)  на _____ рік

	№ з/п
	Посадові особи, 
що притягаються до проведення контрольних оглядів
	І квартал
	ІІ квартал
	ІІІ квартал
	ІV квартал

	
	
	січень
	лютий
	тощо

	
	
	найменування майна

	
	
	двигуни В-2
	електрообладнан-ня та підшипники
	складові одиниці трансмісії
	тощо
	позначка про виконання
	ріжучий інструмент
	кольорові металли
	тощо
	позначка про виконання
	

	1
	Начальник бази
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	Заступник начальника бази – головний інженер
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Тощо
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Заступник начальника центру забезпечення (бази, складу) – головний інженер 
Начальник фінансово-економічної служби – головний бухгалтер
Додаток 10
до пункту 3.2.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах УкраїниЗАТВЕРДЖУЮ
________________________________
(посада, військове звання,
________________________________
підпис, прізвище,ініціали)
“_____” ___________20___ року



ПЛАН
огляду бронетанкового майна ремонтних комплектів посадовими особами 
центру забезпечення (бази, складу) (військової частини) на _________ року
	№ з/п
	№ ремонтного комплекту
	Назва майна ремонтного комплекту
	Дата огляду майна за планом та відмітка про виконання
	Примітки

	
	
	
	І квартал
	ІІ квартал
	ІІІ квартал    ІV квартал
	

	
	
	
	січень
	лютий
	березень
	квітень
	травень
	червень
	тощо
	

	
	
	
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	
	

	1
	1
	КПР  об.434
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	2
	КСР об.434
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	тощо
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Умовні позначення:
· Начальник центру забезпечення (бази, складу), командир військової частини. 

· Заступник начальника центру забезпечення (бази, складу) – головний інженер (заступник командира військової частини). 

· Начальник зберігання, обліково-операційного відділу, відділу зберігання центру забезпечення (бази, складу) (заступник командира військової частини). 


· Начальник сховища.
Заступник начальника центру забезпечення (бази, складу) – головний інженер 
(заступник командира військової частини) _______________________________

Додаток 11
до пункту 3.2.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України
КНИГА 
результатів огляду бронетанкового майна ремонтних комплектів посадовими особами 
центру забезпечення (бази, складу) (військової частини)

	№ з/п
	Дата огляду
	Назва ремонтного комплекту
	Позначення (індекс) деталі, складової одиниці
	№ контейнера
	№ ящика у контейнері (позиція)
	Назва деталі, складової одиниці
	Кількість, од.
	Виявлені недоліки
	Підпис перевіряючого
	Відмітка про виправлення недоліків
	Примітка

	










	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	
	





Додаток 12
до пункту 3.2.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України
ПЛАН 
переконсервації бронетанкового майна ремонтних комплектів 
центру забезпечення (бази складу) (військової частини) на 20__ рік

	№ з/п
	Номер ремонтного
 комплекту
	Назва ремонтного комплекту
	Позначення (номенклатурний номер) деталі або складової одиниці
	Номер контейнера
	Номер ящика у контейнері або номер позиції
	Назва
складової
одиниці
	Одиниця виміру
	Кількість
	Дата переконсервації за планом та відмітка про виконання
	Відповідальний 
за виконання
	Примітка

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	І квартал
	ІІ кв.
	ІІІ кв.
	ІV кв.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	січень
	лютий
	березень
	тощо
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	
	
	
	
	

	1
	1
	КСР об. 675
	УТД-20
	1
	2
	Двигун
	шт.
	1
	
	
	х
	
	
	
	
	
	
	прапорщик
Петренко С.І.
	

	2
	1
	КСР об. 434
	5ТДФ
	2
	23
	Двигун
	шт.
	1
	
	
	
	
	х
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Заступник начальника центру забезпечення (бази, складу) – головний інженер
___________________________________________
Начальник зберігання
___________________________________________
“____”_____________20__ року

Додаток 13
до пункту 3.2.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України
ЗАТВЕРДЖУЮ
___________________________
(посада, військове звання,
___________________________
підпис, прізвище,ініціали)
“_____” __________20___ року



ПЕРСПЕКТИВНИЙ ПЛАН 
переконсервації бронетанкового майна ремонтних комплектів 
центру забезпечення (бази, складу) (військової частини)

	№ з/п
	Номер ремонтного комплекту
	Назва ремонтного комплекту
	Одиниця виміру
	Кількість
	Дата переконсервації за планом та відмітка про виконання
	Відповідальний за виконання
	Примітка

	
	
	
	
	
	20___ р.
	20___ р.
	20___ р.
	20___ р.
	20___ р.
	
	

	
	
	
	
	
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	за планом
	фактично
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Заступник начальника центру забезпечення (бази, складу) – головний інженер
___________________________________________
Начальник зберігання
___________________________________________
“___”_____________20__  року

Примітка: Перспективний план розробляється на 5 років.



Додаток  14
до пункту 3.2.7 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України

Інструкція з сушіння силікагелю

1. Загальні відомості про силікагель

У залежності від форми зерен силікагель поділяється на гранульований та кусковий, а в залежності від пористості структури – на дрібнопористий та крупнопористий.
Як вологопоглинач для осушування повітря в чохлах із виробами застосовується тільки дрібнопористий силікагель таких марок:
гранульований 	– КСМГ, ШСМГ; ГОСТ 3956-76Е;
кусковий 	– КСМК, ШСМК; ГОСТ 3956-76Е.
Силікагель має здатність поглинати вологу в межах 28% до своєї первісної сухої маси з відносною вологістю 60%, а у разі вологості повітря 100% – до 35% і більше.
Знаходячись у чохлі, силікагель забезпечує в середині нього вологість у межах 20-60% протягом певного часу, що створює сприятливі умови для зберігання деталей та складових одиниць, запобігає з’явленню на них атмосферної корозії.
Під час сушіння силікагель відновлює свої вологопоглинаючі властивості. Сушіння здійснюється в термошафах або спеціальних печах, у яких температура – 200–250° С.
Силікагель вважається висушеним, якщо його маса в подальшому під час сушіння не зменшується.
У процесі сушіння силікагель змінює свій колір: із прозоро-білого стає коричневим або темно-коричневим, повністю зберігаючи свої вологопоглинаючі здатності.
У процесі тривалої експлуатації здатність зерен силікагелю активно поглинати вологу зменшується. Старіння силікагелю також відбувається у разі перевищення допустимого температурного режиму сушіння і за рахунок поглинання газів, які завжди присутні в повітрі. Ці гази забивають пори силікагелю і не вилучаються під час регенерації.
У разі правильної експлуатації та якісного сушіння силікагель після десятикратного використання лише трохи зменшує свою активність і практично не зменшує свою волгопоглинаючу здатність.
Якщо на поверхню силікагелю потрапляють краплі дизельного палива або мастила, він втрачає свої здатності, такий силікагель необхідно замінити чистим.
До центрів забезпечення (баз, складів) силікагель надходить у металевих герметично закупорених барабанах або в багатошарових паперових мішках.
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Якщо силікагель надійшов у мішках, перед завантаженням його в чохли він підлягає сушінню. Просушений силікагель зберігається в герметичній тарі.
У разі пошкодження металевих барабанів (погнутість, пробої, проколи) силікагель теж необхідно просушити, якщо вміст вологи в ньому перевищує 20%.
Для перевірки обводнення силікагелю необхідно зважити 
350–400 г його з точністю до 2,5 г і просушити до постійної маси.
Процент вмісту вологи в силікагелі визначається за формулою:

(А-Б) х 100
Волога (В%) =  -------------------- ,  де (3)
Б

А – первісна маса силікагелю, г;
Б – маса силікагелю після просушення, г.

Категорично забороняється завантажувати в чохли з виробами неповністю висушений силікагель, оскільки це може привести до підвищення вологості повітря в чохлах і викликати з’явлення корозії.
Це пояснюється тим, що контроль за станом вологості повітря в чохлах ведуть за зміною обводнення силікагелю, ґрунтуючись на експериментально установленій залежності між відносною вологістю (R) і обводненням силікагелю (): R = 2,2 .
З цієї залежності виходить, що під час обводнення 28% відносна вологість повітря становить 62%, тобто навіть буде дещо перевищувати допустиму.
Тому, якщо в чохол буде закладений недосушений силікагель, наприклад, усього на 4%, то в чохлі його сумарне обводнення вже становитиме 32%, що відповідає відносній вологості 69%, що вже значно перевищує допустиму.

2. Сушіння силікагелю

Для сушіння силікагелю застосовується спеціальна сушильна установка УСС-1 з нагрівником повітря НВ-7, що працює на дизельному паливі.
Як виключення, у разі несправності установки допускається сушити силікагель на листах у термошафі.
Установка для сушіння силікагелю УСС-1 (рис. 1) складається з сушильної камери й нагрівника повітря НВ-7.
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Нагрівник НВ-7 зроблений за принципом танкового підігрівника і є багатоцільовим. Суха маса нагрівника – 76 кг, габарити – 1125х440х600 мм. Нагрівник складається з нагнітача 8, теплообмінника 5, паливного бака 3, електрощита управління 9, змонтованих на трубчастій рамі.
Нагрівач працює на моторному пальному (дизельному, бензині, гасі або на їх сумішах), яке заливається в бак в об’ємі 40 л, і через паливний 
кран 6 і електромагнітний клапан 4 подається до камери згорання трубчастого теплообмінника. Витрата пального становить 3,5–4 л/год.
Нагнітач складається з таких складових частин:
електродвигуна АОЛ2-12-2 потужністю 1,1 кВт (з частотою обертання вала 2850 об/хв. Напруга мережі живлення 220/380 В);
корпуса нагнітача;
робочого колеса (крильчатки);
подовжувача, на якому закріплені робоче колесо та відцентрована форсунка;
[image: 99]
1 – сушильна камера; 2 – з’єднувальна труба; 3 – паливний бак; 4 – електромагнітний кран; 5 – теплообмінник; 6 – паливний кран; 7 – жалюзі для регулювання подачі повітря до камери згорання; 8 – нагнітач; 9 – електрощит з пультом управління; 10 – випускна труба; 11 – паливна горловина.
Рис. 1. Установка УСС-1 для сушіння силікагелю

відцентрової форсунки;
апарата випрямлення, призначеного для розкручування повітряного потоку за робочим колесом;
камери згорання;
свічки розжарювання, що живиться від трансформатора типу  
ОСО-0,25 (220/24В);
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жалюзі, що регулює подачу повітря до камери згорання;
органів управління роботою нагрівника, що розташовані на пульті управління (рис. 2).
Перед запуском нагрівника повітря необхідно:
перевірити заправку пального і, за необхідності, дозаправити;
заземлити нагрівник повітря, з’єднавши його зі штиром заземлення або з контуром заземлення;
перевірити правильність підключення приводного електродвигуна (відповідність напруги живлення) і, за необхідності, перемкнути за допомогою вилки на боковій стінці щита управління;
установити пакетний перемикач управління приводним електродвигуном у положення ВИКЛ.;
підключити нагрівник повітря до мережі живлення.
[image: 111113]

1 – панель; 2 – кришка; 3 – пакетний перемикач; 4 – вимикач; 5 – отвори; 
6 – контрольна лампочка; 7 – вилка перемикання; 8 – розетка.

Рис. 2. Пульт управління нагрівачем повітря НВ-7

Для запуску нагрівника повітря необхідно:
закрити жалюзі;
відкрити паливний кран;
вимикач свічки розжарювання на 25–40 с перевести в положення ВКЛ. (контрольна спіраль повинна розжаритись до червоного кольору), під час цього спалахує контрольна лампочка;
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тримаючи вимикач свічки розжарювання у ввімкненому положенні, установити пакетний перемикач управління приводним електродвигуном у положення РОБОТА;
після запуску нагрівника повітря вимкнути вимикач свічки розжарювання – гасне контрольна лампочка;
відкріпити жалюзі;
відрегулювати за допомогою паливного крана потрібний режим роботи нагрівника повітря (найбільш економічний режим досягається у разі бездимного вихлопу).
У разі несправності системи запалювання нагрівник повітря можна запустити від запальника, для чого необхідно через отвір для свічки розжарювання ввести в камеру згорання запальник, що горить відкритим полум’ям.
Для припинення роботи нагрівника необхідно:
закрити паливний кран;
після закінчення горіння робочої суміші, коли температура повітря в камері знизиться до 30–40° С, перевести пакетний перемикач управління приводним електродвигуном у положення ВИКЛ.
У процесі роботи підігрівника необхідно постійно стежити за температурою повітря, яке подається в сушильну камеру: вона має бути в межах 210–250° С. Якщо температура перевищить 250° С, потрібно зменшити подачу пального. Якщо температура не підіймається до 210° С, навіть коли повністю відкритий паливний кран (у разі бездимного вихлопу), потрібно за допомогою дросельної заслінки зменшити подачу повітря.
Продуктивність нагрівника – 400 кг/год нагрітого повітря.
У разі обслуговування та під час роботи нагрівника необхідно постійно керуватися заводською інструкцією з його експлуатації.
Сушильна камера (рис. 3) складається з основи 7, на якій змонтовані два сітчасті циліндри 5 і 13, закриті кожухом 4, у верхній частині якого є вихідний патрубок 2 з термометром 1. Внутрішній сітчастий циліндр утворює вхідну камеру для повітря, що надходить від нагрівника через сполучну трубу 8. Зовнішній сітчастий циліндр закінчується патрубком з люком 3 для завантаження силікагелю, у кришці люка є отвори для виходу повітря, що забезпечує сушіння силікагелю у верхній частині камери.
У центрі основи розміщений патрубок 11 для вивантаження сухого силікагелю. Патрубок має стакан, який під час висипання силікагелю підіймається за допомогою важеля 12.
З метою зменшення втрати тепла основа й кожух обладнуються  теплоізоляцією.
Силікагель засипається в порожнину між сітчастими циліндрами в об’ємі 205–210 кг і обов’язково до самого верху завантажувального патрубка.
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[image: 111112]

               шлях гарячого повітря до входу в силікагель
               шлях повітря після виходу з силікагелю
1 – термометр для визначення температури повітря, що виходить; 2 – вихідний патрубок; 3 – люк для завантаження силікагелю; 4 – кожух; 5 – внутрішній сітчастий циліндр; 
6 – запірний кран; 7 – основа; 8 – сполучна труба; 9 – термометр для визначення температури повітря, що надходить; 10 – дросельна заслінка; 11 – патрубок з кришкою; 
12 – важіль; 13 – зовнішній циліндр; 14 – силікагель.

Рис. 3. Схема сушильної камери установки УСС-1

Для контролю температури повітря, що надходить, на сполучній трубі розміщений другий термометр 9. Також розміщена дросельна заслінка 10 для регулювання кількості повітря, що надходить до камери. Габаритні розміри камери 945х766х1955 мм. Продуктивність сушильної камери 60–65 кг/год сухого силікагелю.
Робота установки УСС-1. Установка має бути розміщена на рівному майданчику під навісом або у приміщенні з додержанням загальних правил пожежної безпеки.
Сполучний трубопровід камери необхідно сполучити з вихідним отвором теплообмінника, всунути трубопровід в нього і зафіксувати за допомогою запірної скоби.
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Трубу для відведення випускних газів необхідно вивести за межі приміщення, для цього дозволяється доточувати її, але щоб загальна довжина не перевищувала 2,5 м (для запобігання підвищення протитиску випуску).
Силікагель потрібно засипати так, щоб у камері не залишилося пустот, робити це потрібно у разі непрацюючого нагрівника.
Перед цим необхідно переконатися в тому, що важіль зсипного стакана займає верхнє положення, а кришка патрубка щільно закрита.
Контроль за процесом сушіння здійснюється за допомогою термометрів, а також полірованої пластинки, яка вводиться в поток повітря на виході з камери. Силікагель вважається висушеним, якщо пластинка не мутніє, а повітря на виході протягом 30 хв. має температуру не менше 
170° С.
Для вивантаження силікагелю необхідно відсунути нагрівник, підставити під зсипний отвір тару, відкрити кришку зсипного патрубка і натиснувши на важіль, відсипати необхідну кількість силікагелю в тару. Щоб припинити зсипання, важіль необхідно підняти вверх.
Якщо силікагель висипається дуже повільно, необхідно декілька разів різко підняти й опустити важіль або натиснути на нього сильно до відказу з тим, щоб дещо підняти внутрішній сітчастий циліндр.
Вивантажувати висушений силікагель потрібно в герметичний посуд. З цією метою можна використовувати справні порожні барабани з-під силікагелю, чисті бідони з-під фарби зі справними гумовими прокладками або іншу тару, що щільно закривається.
Отвір у барабані з-під силікагелю потрібно заклеїти герметизуючою тканиною (прогумованою) і ущільнити по краях замазкою ЗЗК-Зу.
По закінченні сушіння необхідно вимкнути нагрівник, давши йому працювати 5–10 хв. перед тим на холостому ходу (без подачі палива).
Зберігати сушильні камери для сушіння силікагелю необхідно повністю очищеними від силікагелю й залишків палива під навісами або в закритих приміщеннях. Нагрівники повітря потрібно зберігати тільки в закритих приміщеннях.










Додаток 15
до пункту 3.3.4 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України


ТЕХНІЧНІ УМОВИ
розміщення та кріплення вантажів у критих вагонах

1. Розміщати та кріпити вантажі у критих вагонах необхідно з урахуванням забезпечення безпеки руху поїздів, виконання маневрових та вантажно-розвантажувальних робіт, повного використання вантажності чи місткості вагонів, збереження вантажів, що перевозяться, та  рухомого складу.
Вантажовідправник або організація, що проводить навантаження, несуть повну відповідальність за неправильне розміщення і кріплення вантажів у критих вагонах та за вантаження вантажів у нестандартній недоброякісній упаковці. У разі вантаження вантажів, на тару і упаковку яких стандарти не встановлені, а також в нестандартній тарі в накладній у графі під назвою вантажу робиться позначка “Тара нестандартна. Збереження вантажу забезпечується”.
Працівники, відповідальні за навантаження, розміщення та кріплення вантажу, засвідчують правильність розміщення та кріплення вантажу у вагоні на зворотному боці накладної в графі 1 із записом “Вантаж розміщений та закріплений згідно з Розділом ІІІ Технічних умов правильно” і підписом із зазначенням посади, яку вони обіймають, та прізвища.
2. Вантаж має бути розміщений у вагоні рівномірно. Якщо неможливо забезпечити рівномірне розміщення вантажу, допускається зміщення загального центру ваги вантажів від вертикальної площини, у якій знаходиться поперечна вісь вагона, на величину не більше 1/8 довжини бази вагона. При цьому різниця в завантаженні візків чотиривісьових вагонів – 
10 т. Одночасно необхідно додержуватись умови, щоб навантаження, що передається на кожний візок чотиривісьового вагона, не перевищувало половини вантажності, встановленої для вагона зазначеного типу, з урахуванням перевантаження, що допускається.*
Поперечне зміщення загального центру ваги вантажів від вертикальної площини, у якій знаходиться поздовжня вісь вагона, допускається не більше 100 мм.
__________________________________________________________________
* Перевантаження вагонів понад встановлену вантажність не повинне перевищувати:
для критих вагонів вантажністю 52-62 т – 1 т;
для хоперів цементовозів вантажністю 62-64 т – 1 т;
для цистерн – цементовозів вантажністю 58 т перевантаження не допускається;
для усіх інших чотириосьових  вагонів – 2 т.
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3. З метою максимального використання вантажності та місткості вагонів завантаження їх має проводитись із застосуванням  раціональних методів підготовки вантажів до перевезення (пресування, пакетування, розбирання по вузлах, дроблення, пакування окремих місць розміром, кратним об’єму вагона тощо), а також з пакуванням пристосувань та обладнання для завантаження в кілька ярусів (щити, стелажі тощо). У разі завантаження вантажів в транспортних пакетах має бути передбачене розміщення пакетів у два і більше яруси.
4. У разі завантаження в один вагон вантажів різної ваги, а  також в різній упаковці вантажі більшої ваги та вантажі в жорсткій упаковці укладають внизу, вантажі меншої ваги або в м’якій, гратчастій, фанерній упаковці – зверху.
Забороняється завантаження в один вагон таких вантажів, які за своїми якостями можуть пошкодити або зіпсувати інші вантажі.
5. Вантажі в критому вагоні мають бути складені від торців до міждверного простору щільно, без проміжків в поперечному і поздовжньому напрямках так, щоб не було зсуву, падіння, навалів на двері, потертості та пошкодження їх під час перевезення. У міждверному просторі вантаж також складають щільно і без проміжків, а з метою виключення в процесі перевезення – навалу його на двері, вони мають бути огороджені щитами, брусками або дошками товщиною не менше 40 мм в залежності від вантажу і на усю висоту завантаження. Проміжки, внаслідок яких вантаж може зсунутися, мають бути заповнені малоцінними матеріалами (наприклад, обапіл, обрізки деревини, картону, пінопласту, вибраковані гумові покришки тощо).
Під час завантажування у вагон тарно-пакувальних і штучних вантажів має забезпечуватись вільне відкривання дверей вагона для розвантаження з обох боків. Вантажі в міждверному просторі мають бути складені на відстані 250 мм від дверей. Якщо вантажі, складені в міждверному просторі, нестійкі від поперечного зсуву, їх необхідно закріпляти упорними та розпірними брусками, обв’язками та іншими пристроями.
6. У разі завантаження штучних важких вантажів вагою 500 кг і більше в криті вагони, збудовані до 1964 року, питоме розрахункове навантаження на справну підлогу вагона не повинне перевищувати 1,35 т/м2.
У вагонах старого типу зі старою підлогою під час розміщення вантажу необхідно передбачити складання на підлогу щитів, дощок.
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7. Для забезпечення збереження вантажів в ящиковій тарі необхідно, щоб тара протягом всього транспортного процесу зберігала міцність і жорсткість в умовах динамічних дій. Під час вибору і конструювання тари мають враховуватись дії на неї  вертикальних, поздовжніх та поперечних горизонтальних навантажень, а також ваги вантажу з урахуванням тари та упаковки.
8. Під час завантаження фанери, листового та сортового металу, металевих труб, бочок, завантажених накатом, шиферу, деревно-стружкових плит та інших подібних вантажів торцеві стіни вагона на висоту завантаження по всій ширині вагона мають бути огороджені щитами з дощок товщиною не менше 40 мм або рівноміцним матеріалом.
Допускається під час завантаження фанери, бочок накатом, деревно-стружкових плит та інших аналогічних вантажів торцеві стіни вагона огороджувати на висоту завантаження цими самими вантажами, що встановлені вертикально.
Завантаження пачок листового металу, шиферу та інших подібних вантажів у критому вагоні проводиться рівномірно по всій площі підлоги. Від поздовжнього зсуву кріплення пачок здійснюється упорними і розпірними брусками.
9. Під час перевезення в критих вагонах вантажів насипом дверні прорізи мають огороджуватися щитами, дошками (обаполом). Якщо завантаження проводиться вище рівня люків, люкові отвори вагонів мають бути щільно закриті і з внутрішнього боку застелені мішковиною або цупким папером у кілька шарів.
10. Бочки з рідинами та сухими вантажами (каніфоллю, хлорним вапном тощо) розміщуються у вагоні накатом вздовж вагона і на торець. Бочки з рідинами установлюють  обов’язково пробками догори. Пробки мають бути щільно загнані в отвір і не виступати над поверхнею днища.
Спосіб розміщення бочок у вагоні визначається в залежності від об’єму кузова і розміру бочок. У кожний ярус і ряд завантаження мають бути розміщені однотипні за розміром бочки.
У разі завантаження накатом у два яруси і більше бочки розміщують довжиною по ширині вагона і обов’язково підклинюють дерев’яними брусками з обох боків. Для того, щоб клини не випадали з-під бочок, що знаходяться в рядах коло торцевих стінок і коло міждверного простору, їх прибивають цвяхами.
У разі завантаження бочок на торець по верху першого ярусу кожного ряду укладають прокладки, кожна бочка другого і наступних ярусів розміщається з опорою на дві прокладки перерізом 50х250 мм кожна.
Можливість поставлення прокладок меншого перерізу визначає вантажовідправник виходячи з розмірів бочок, їхньої ваги та умов механізації вантажно-розвантажувальних робіт. У цьому разі вантажовідправник несе відповідальність за збереження вантажу. 
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У разі коли між штабелями бочок та стінами вагонів утворюється  вільний простір, усі яруси бочок мають бути розкріплені за допомогою розпірних брусків і дощок.
11. Під час завантаження вантажів у м’якій тарі пакувальні матеріали (тканина, папір, стрічка металева, дріт та мотузка для обтягування пак, тюків, рулонів), які використовуються вантажевідправником, повинні забезпечувати цілковите збереження вантажів під час транспортування та вантажно-розвантажувальних операціях. Відправники у разі завантаження вантажів у м’якій тарі зобов’язані вжити запобіжних заходів, які виключать потертість вантажу під час транспортування. Вантажі в м’якій упаковці мають укладатися у вагони щільно. Для цього слід підбирати по можливості упаковані місця з однаковими габаритами. Вантажі, розміщені у другому ярусі, необхідно заплішити.
12. Пляшки з рідинами мають перевозитись складеними в ящики, барабани поліетиленові та лати. Чарунки лат вистилають м’яким негорючим прокладочним матеріалом і поглинаючим матеріалом. Ящики та лати з бутлями під час завантаження в два яруси і більше розміщують у вагоні з обов’язковим улаштуванням пристроїв для такого завантаження (прокладки, стелажі) і закріплюються в кожній половині вагона розпорними брусками або щитами з дощок (обаполів). Якщо між рядами ящиків та корзин з бутлями і стінами вагона утворюються проміжки, усі яруси вантажів мають бути розкріплені за допомогою дощок та брусів.




















Додаток  16
до пункту 3.10.1 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України


СТАЛІ

Сталь вуглецева звичайної якості
по ДСТУ 2651-94 (ГОСТ 380-94)

У залежності від призначення сталі поділяються на три групи:
А – що поставляється згідно з механічними властивостями;
Б – що поставляється згідно з хімічним складом;
В – що поставляється згідно з механічними властивостями й хімічним складом.
Сталь у відповідності з групами виготовляється таких марок:
групи А: Ст0, Ст1, Ст2, СТ3, Ст4, Ст5, Ст6;
групи Б: БСт0, БСт1, БСт2, БСт3, БСт4, БСт5, БСт6;
групи В: ВСт2, ВСт3, ВСт4, ВСт5.
Маркування сталі здійснюється незмивною фарбою, незалежно від групи сталі й ступеню розкислення використовують такі кольори:
Ст0 – червоний та зелений (одночасно);
Ст1 – білий та чорний (одночасно);
Ст2 – жовтий;
Ст3 – червоний;
Ст4 – чорний;
Ст5 – зелений;
Ст6 – синій.
Види прокату: листова сталь; широкоштабова сталь, сортовий та фасонний прокат.


Сталь вуглецева якісна конструкційна
(по ГОСТ 1050-88)

За видами обробки вона поділяється на: гарячекатану та ковану калібровану; круглу зі спеціальною обробкою поверхні – сріблясту.
У позначенні марки сталі цифри означають середній вміст вуглецю в сотих частках процента, а літера Г – наявність марганцю (біля 1%).
Твердість за Бринелем (НВ) сталей діаметром або завтовшки більше 
5 мм наведена в таблиці 1.
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Таблиця 1
Твердість сталей 

	Марка сталі
	Сталь гарячекатана та кована для холодної механічної обробки (підгрупи Б)
	Сталь калібрована

	
	без термообробки
	після відпалу або високого відпустку
	нагартована
	відпалена або високовідпущена

	
	твердість НВ

	0,8
	131
	-
	179
	131

	10
	143
	-
	187
	143

	15
	149
	-
	197
	149

	20
	163
	-
	207
	163

	25
	170
	-
	217
	170

	30
	179
	-
	229
	179

	35
	207
	-
	229
	187

	40
	217
	187
	241
	197

	45
	220
	197
	241
	207

	50
	241
	207
	255
	217

	55
	255
	217
	269
	229

	60, 65
	255
	229
	269
	229

	70
	269
	229
	269
	229

	75, 80
	285
	241
	269
	241

	85
	302
	255
	269
	255

	60Г
	269
	229
	269
	229

	65Г, 70Г
	285
	269
	269
	229




Прокат з конструкційної сталі
високої оброблювальності різанням
(по ГОСТ 1414-75Е)

За видами обробки вона поділяється на: гарячекатану, калібровану, сталь круглу зі спеціальною обробкою поверхні – сріблянку.
Згідно зі станом металу сталь виготовляють: без термічної обробки, термічно оброблену (Т), нагартовану (Н) – для каліброваної сталі та сріблянки.
Сталі А12 і А20 виготовляють без термічної обробки.
Твердість за Бринелем (НВ) гарячекатаної та каліброваної термічно не обробленої сталі підгрупи Б наведена в таблиці 2.
Характеристика сталей легованих та інструментальних вуглецевих наведені в таблиці 3 та таблиці 4 відповідно.
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Таблиця 2
Твердість НВ
	Марка сталі
	Гарячекатана без термічної обробки
	Калібрована нагартована

	
	твердість НВ

	А12
	160
	217

	А20
	168
	217

	А30
	185
	223

	А35
	201
	229

	А40Г
	207
	-



Таблиця 3
Сталь легована конструкційна (по ГОСТ 4543-71)
	Група сталі
	Марка сталі
	Твердість за Бринелем, не більше

	1
	2
	3

	Хромиста
	15Х, 15ХА, 20Х
30Х
30ХРА
35Х
38ХА
40Х
45Х, 50Х
	179
187
241
197
207
217
227

	Марганцевиста
	15Г
20Г
25Г, 30Г, 10Г2
35Г, 40Г, 30Г2, 35Г2
45Г, 50Г, 45Г2, 50Г2
40Г2
	163
179
197
207
229
217

	Хромомарганцевиста
	18ХГ
18ХГТ, 27ХГР, 25ХГТ
20ХГР
30ХГТ, 40ХГТР
35ХГФ
	187
217
197
229
207

	Хромокремниста
	33ХС
38ХС, 40ХС
	241
255

	Хромомолібденова та хромомолібденованадієва
	15ХМ, 20ХМ
30ХМ, 30ХМА
35ХМ, 38ХМ
30ХЗМФ, 40ХМФА
	179
229
241
269
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Продовження таблиці 3

	1
	2
	3

	Хромованадієва
	15ХФ
40ХФА
	187
241

	Нікелемолібденова
	15Н2М (15НМ)
	197

	Хромонікелева та хромонікелева з бромом
	20ХН
40ХН
45ХН, 50ХН, 12ХН2
12ХНЗА
20ХНЗА
12Х2Н4А, 20Х2Н4А
30ХНЗА
	197
229
207
217
255
269
241

	Хромокремнемарганцева та хромокремнемарганцево-нікелева
	20ХГСА
25ХГСА5
30ХГС, 30ХГСА
30ХГСН2А, (30ХГСНА)
35ХГСА
	207
217
229
255
241

	Хромомарганцевонікелева та хромомарганцевонікелева  з титаном та бором
	15ХГН2ТА (15ХГНТА)
20ХГНР
38ХГН
	269
197
229

	Хромонікельмолібденова
	14Х2НЗМА, 20ХН2М, 38Х2Н2МА, 40Х42МА
38Х43МА, 18Х2Н4МА, 25Х2Н4МА
30ХН2МА (30ХНМА)
40Х2Н2МА (40Х1НВА)
	

269

241
255

	Хромонікельмолібденова та хромонікельванадієва
	30ХН2МФА, 36Х2Н2МФА
(36ХН1МФА)
38ХНЗМФА, 45ХН2МФА
(45ХНМФА)
20ХН4ФА
	

269

	Хромоалюмінієва та хромоалюмінієва з молібденом
	38Х2Ю (38ХЮ)
38Х2МЮА (38ХМЮА)
	
229
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Примітка. У позначенні марок сталей перші дві цифри показують середній вміст вуглецю в сотих частках процента, літери за цифри позначають: Р – бор, Ю – алюміній, С – кремній, Т – титан, 
Ф – ванадій, Х – хром, Г – марганець, Н – нікель, М – молібден, 
В – вольфрам. Цифри, що стоять після літер, показують приблизний вміст легуючого елемента в цілих одиницях. Відсутність цифри означає, що легуючого елемента міститься до 1,5%. Літера А означає, що сталь – високоякісна. Особливо високоякісна сталь позначається ще літерою Ш через дефіс у кінці позначення марки. У дужках наведені позначення марок сталі, які раніше відповідали ГОСТ 4543-71 та технічним умовам.

Таблиця 4
Сталь інструментальна вуглецева (по ГОСТ 1435-90)
	Марка сталі
	Твердість термічно обробленої сталі за Бринелем, не більше
	Твердість зразків після гартування за Роквелом, не більше

	У7, У7А, У8, У8А, У8Г, У8ГА
	187
	62

	У9, У9А
	192
	

	У10, У10А
	197
	

	У11, У11А, У12, У12А
	207
	

	У13, У13А
	217
	



Примітка. Сталь випускають ковану круглого й квадратного перерізів, гарячекатану штабову, шестигранну, круглого й квадратного перерізів, а також калібровану й сріблясту.













Додаток 17
до пункту 3.10.1 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України



ПРОКАТ ЧОРНИХ МЕТАЛІВ

Таблиці теоретичної маси 1 м2
листового прокату металу

Таблиця 1 
Теоретична маса  1 м2 листів сталі, свинцю, алюмінію та дюралюмінію
	Товщина листа, мм
	Теоретична маса 1 м2 листа, кг

	
	сталь
	алюміній 
ГОСТ 13726-97
	свинець
ГОСТ 9559-89
	дюралюміній ГОСТ 13726-97

	0,3
	2,35
	0,82
	3,4
	0,855

	0,4
	3,14
	1,09
	4,5
	1,14

	0,5
	3,92
	1,37
	5,7
	1,42

	0,6
	4,71
	1,64
	6,8
	1,71

	0,8
	6,28
	2,18
	9,1
	2,28

	1
	6,85
	2,73
	11,4
	2,85

	1,2
	9,42
	3,28
	13,6
	3,42

	1,5
	11,78
	4,1
	17,1
	4,275

	1,8
	14,13
	4,91
	-
	5,13

	2
	15,7
	5,46
	22,8
	5,7

	2,5
	19,63
	6,88
	28,5
	7,125

	3
	23,55
	8,19
	34,2
	8,55

	3,5
	27,48
	9,56
	39,8
	9,975

	4
	31,4
	10,92
	45,6
	11,4

	5
	39,35
	13,65
	57
	14,25

	6
	47,1
	16,38
	68,4
	17,1

	7
	54,95
	19,11
	-
	19,95

	8
	62,8
	21,84
	91,2
	22,8

	9
	70,65
	24,57
	102,23
	25,65

	10
	78,5
	27,3
	113,7
	28,5

	11
	86,35
	-
	-
	-

	12
	94,2
	-
	136,44
	-

	13
	102,5
	-
	-
	-

	14
	109,9
	-
	-
	-

	15
	117,75
	-
	170,55
	-
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Таблиця 2 
Теоретична маса  1 м2 мідних листів (по ГОСТ 1173-93)
	Товщина листа, мм
	Маса 1 м2 листа, кг
	Товщина листа, мм
	Маса 1 м2 листа, кг
	Товщина листа, мм
	Маса 1 м2 листа, кг

	0,4
	3,56
	2
	17,8
	10
	89

	0,5
	4,45
	2,2
	19,58
	11
	97,9

	0,6
	5,34
	2,5
	22,25
	12
	106,8

	0,7
	6,23
	3
	26,7
	13
	115,7

	0,8
	7,12
	3,5
	31,15
	14
	124,6

	0,9
	8,01
	4
	35,6
	15
	133,5

	1
	8,9
	4,5
	40,05
	16
	142,4

	1,1
	9,79
	5
	44,5
	17
	151,3

	1,2
	10,68
	5,5
	48,95
	18
	160,2

	1,3
	11,57
	6
	53,4
	19
	169,1

	1,4
	12,46
	6,5
	57,85
	20
	178

	1,5
	13,35
	7
	62,3
	22
	195,8

	1,6
	14,24
	8
	71,2
	24
	213,6

	1,8
	16,02
	9
	80,1
	25
	222,5



Таблиця 3
Теоретична маса  1 м2 гарячекатаних і холоднокатаних 
латунних листів (по ГОСТ 931-90)
	Товщи-на листа, мм
	Теоретична маса 1 м2 листа (кг) з латуні марок
	Товщина листа, мм
	Теоретична маса 1 м2 листа (кг) з латуні марок

	
	Л80, Л85, Л90
	Л63, Л68, ЛС59-1, ЛМЦ58-2, Л062
	
	Л80, Л85, Л90
	Л63, Л68, ЛС59-1, ЛМЦ58-2, Л062

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	0,4
	3,48
	3,4
	4,5
	39,15
	38,15

	0,5
	4,35
	4,25
	5
	43,5
	42,6

	0,6
	5,22
	5,1
	5,5
	47,85
	46,75

	0,7
	6,09
	6,95
	6
	52,2
	51

	0,8
	6,96
	6,8
	6,5
	56,55
	55,25

	0,9
	7,83
	7,65
	7
	60,9
	59,5

	1
	8,7
	8,5
	7,5
	65,25
	63,75

	1,1
	9,57
	9,35
	8
	69,6
	68

	1,2
	10,44
	10,2
	9
	78,3
	76,5

	1,3
	11,31
	11,05
	10
	87
	85

	1,35
	11,75
	11,48
	11
	95,7
	93,5

	1,4
	12,18
	11,9
	12
	104,4
	102

	1,5
	13,05
	12,75
	13
	113,1
	110
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Продовження таблиці 3
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1,6
	13,92
	13,6
	14
	121,8
	119

	1,65
	14,36
	14,03
	15
	130,5
	127

	1,8
	15,66
	15,3
	16
	139,2
	136

	2
	17,4
	17
	17
	147,9
	14,5

	2,2
	19,14
	18,7
	18
	156,6
	153

	2,25
	19,58
	19,13
	19
	165,3
	161

	2,5
	21,75
	21,25
	20
	174
	170

	2,75
	13,93
	23,38
	21
	182,7
	178

	3
	26,1
	25,5
	22
	191,4
	187

	3,5
	30,45
	29,75
	25
	217,5
	212,5

	4
	34,8
	34
	
	
	



Примітка. Густина латуні марок Л80, Л85 та Л90 дорівнює 8,7 г/см3, а марок Л63, Л68, Л59-1 та ЛМЦ58-2 – 8,5 г/см3.

Таблиця 4 
Теоретична маса  1 м2 цинкових листів  (по ГОСТ 598-90)
	Товщина листа, мм
	Теоретична маса 
1 м2 листа, кг
	Товщина листа, мм
	Теоретична маса 
1 м2 листа, кг

	0,15
	1,08
	0,75
	5,39

	0,2
	1,44
	0,8
	5,74

	0,22
	1,58
	0,85
	6,1

	0,25
	1,8
	0,9
	6,46

	0,3
	2,15
	1
	7,18

	0,35
	2,51
	1,25
	8,97

	0,4
	2,87
	1,5
	10,8

	0,45
	3,23
	1,8
	12,9

	0,5
	3,59
	2
	14,4

	0,55
	3,95
	2,5
	18

	0,6
	4,31
	3
	21,5

	0,65
	4,67
	3,5
	25,1

	0,7
	5,03
	4
	28,7



Примітка. Маса листів обчислена виходячи з густини цинку 7,18 г/см3.
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Таблиця теоретичної маси 1 погонного метра металевих труб
Таблиця 5
Теоретична маса 1 м стальних безшовних холоднодеформованих труб (по ГОСТ 8734-75)
	Зовнішній діаметр, мм
	Теоретична маса 1 м труби при товщині стінки, мм

	
	0,4
	0,5
	0,6
	0,8
	1
	1,2
	1,4
	1,5
	1,6
	1,8
	2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	5
	0,0454
	0,0555
	0,0651
	0,0829
	0,0986
	0,112
	0,124
	0,129
	-
	-
	-

	6
	0,0552
	0,0678
	0,0799
	0,103
	0,123
	0,142
	0,159
	0,166
	0,174
	0,186
	0,197

	7
	0,0651
	0,0801
	0,0947
	0,122
	0,148
	0,172
	0,193
	0,203
	0,213
	0,231
	0,247

	8
	0,0750
	0,0925
	0,11
	0,142
	0,173
	0,201
	0,228
	0,24
	0,253
	0,275
	0,296

	9
	0,0847
	0,105
	0,124
	0,162
	0,197
	0,231
	0,262
	0,277
	0,292
	0,320
	0,345

	10
	0,0947
	0,117
	0,139
	0,182
	0,222
	0,26
	0,297
	0,314
	0,332
	0,364
	0,395

	11
	0,105
	0,129
	0,154
	0,201
	0,247
	0,29
	0,331
	0,351
	0,371
	0,408
	0,444

	12
	0,114
	0,142
	0,169
	0,221
	0,271
	0,32
	0,366
	0,388
	0,41
	0,453
	0,493

	13
	0,124
	0,154
	0,184
	0,241
	0,296
	0,349
	0,401
	0,425
	0,45
	0,497
	0,543

	14
	0,134
	0,166
	0,198
	0,26
	0,321
	0,379
	0,435
	0,462
	0,489
	0,542
	0,592

	15
	0,144
	0,179
	0,213
	0,28
	0,345
	0,408
	0,470
	0,499
	0,529
	0,586
	0,641

	16
	0,154
	0,191
	0,228
	0,3
	0,37
	0,438
	0,504
	0,536
	0,568
	0,63
	0,691

	17
	0,164
	0,203
	0,243
	0,32
	0,395
	0,468
	0,539
	0,573
	0,608
	0,675
	0,74

	18
	0,174
	0,216
	0,258
	0,339
	0,419
	0,497
	0,573
	0,61
	0,647
	0,719
	0,789

	19
	0,183
	0,228
	0,272
	0,359
	0,444
	0,527
	0,608
	0,647
	0,687
	0,764
	0,838

	20
	0,193
	0,24
	0,287
	0,379
	0,469
	0,556
	0,642
	0,684
	0,726
	0,808
	0,888

	21
	0,203
	0,253
	0,302
	0,399
	0,493
	0,586
	0,677
	0,721
	0,765
	0,852
	0,937

	22
	0,213
	0,265
	0,317
	0,418
	0,518
	0,616
	0,711
	0,758
	0,805
	0,897
	0,986
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Продовження таблиці 5 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	23
	0,223
	0,277
	0,331
	0,438
	0,543
	0,645
	0,746
	0,795
	0,344
	0,941
	1,036

	24
	0,233
	0,29
	0,346
	0,458
	0,567
	0,675
	0,780
	0,832
	0,884
	0,985
	1,085

	25
	0,243
	0,302
	0,361
	0,477
	0,592
	0,704
	0,815
	0,869
	0,923
	1,03
	1,134

	26
	0,253
	0,314
	0,376
	0,497
	0,617
	0,734
	0,849
	0,906
	0,963
	1,074
	1,184

	27
	0,262
	0,327
	0,391
	0,517
	0,641
	0,764
	0,884
	0,943
	1,002
	1,119
	1,233

	28
	0,272
	0,339
	0,405
	0,537
	0,666
	0,793
	0,918
	0,98
	1,042
	1,163
	1,282

	30
	0,292
	0,364
	0,435
	0,576
	0,715
	0,852
	0,987
	1,054
	1,121
	1,252
	1,381

	32
	0,312
	0,388
	0,465
	0,616
	0,764
	0,911
	1,056
	1,128
	1,2
	1,341
	1,48

	34
	0,331
	0,413
	0,494
	0,655
	0,814
	0,971
	1,126
	1,202
	1,278
	1,429
	1,578

	35
	0,341
	0,425
	0,509
	0,675
	0,838
	1
	1,160
	1,239
	1,318
	1,474
	1,628

	36
	0,351
	0,438
	0,524
	0,694
	0,863
	1,03
	1,195
	1,276
	1,357
	1,518
	1,677

	38
	0,371
	0,462
	0,553
	0,734
	0,912
	1,089
	1,264
	1,350
	1,436
	1,607
	1,776

	40
	0,391
	0,487
	0,583
	0,773
	0,962
	1,148
	1,333
	1,424
	1,515
	1,696
	1,874
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Таблиця 6 
Теоретична маса 1 м стальних безшовних гарячедеформованих труб
 (по ГОСТ 8732-78)
	Зовнішній діаметр
	Теоретична маса 1 м труби (кг) при товщині стінки, мм

	
	2,5
	3
	3,5
	4
	4,5
	5
	5,5
	6
	6,5
	7

	25
	1,39
	1,63
	1,86
	2,07
	2,28
	2,47
	2,64
	2,81
	2,97
	3,11

	28
	1,57
	1,85
	2,11
	2,37
	2,61
	2,84
	3,05
	3,26
	3,45
	3,63

	32
	1,82
	2,15
	2,46
	2,76
	3,05
	3,33
	3,59
	3,85
	4,09
	4,32

	42
	2,44
	2,89
	3,32
	3,75
	4,16
	4,56
	4,95
	5,33
	5,69
	6,04

	46
	2,68
	3,18
	3,67
	4,14
	4,61
	5,06
	5,49
	5,92
	6,33
	6,73

	50
	2,93
	3,48
	4,01
	4,54
	5,05
	5,55
	6,04
	6,51
	6,976
	7,42

	54
	3,18
	3,77
	4,36
	4,93
	5,49
	6,04
	5,58
	7,1
	7,61
	8,11

	56
	3,3
	3,92
	4,53
	5,13
	5,71
	6,29
	6,85
	7,4
	7,63
	8,46

	58
	3,42
	4,07
	4,7
	5,33
	5,94
	6,54
	7,12
	7,69
	8,26
	8,80

	60
	3,55
	4,22
	4,88
	5,52
	6,16
	6,78
	7,39
	7,99
	8,58
	9,15

	70
	4,16
	4,96
	5,74
	6,51
	7,27
	8,01
	8,75
	9,47
	10,18
	10,88



Таблиця 7
Теоретична маса 1 м алюмінієвих труб (по ГОСТ 18475-82)
	Зовнішній діаметр
	Теоретична маса 1 м труби (кг) при товщині стінки, мм

	
	0,5
	0,75
	1
	1,5
	2
	2,5
	3
	3,5
	4
	5

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	6
	0,025
	0,035
	0,045
	0,06
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	7
	0,029
	0,042
	0,054
	0,074
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	8
	0,034
	0,049
	0,063
	0,087
	0,107
	-
	-
	-
	-
	-

	9
	0,038
	0,055
	0,072
	0,101
	0,125
	-
	-
	-
	-
	-

	10
	0,042
	0,062
	0,081
	0,114
	0,143
	0,168
	-
	-
	-
	-

	11
	0,047
	0,069
	0,089
	0,128
	0,161
	0,190
	-
	-
	-
	-

	12
	0,051
	0,075
	0,098
	0,141
	0,179
	0,213
	0,242
	-
	-
	-

	13
	0,056
	0,082
	0,107
	0,154
	0,197
	0,235
	0,269
	-
	-
	-

	14
	0,06
	0,089
	0,116
	0,168
	0,215
	0,257
	0,295
	-
	-
	-

	15
	0,065
	0,096
	0,125
	0,181
	0,233
	0,28
	0,322
	-
	-
	-

	16
	0,069
	0,102
	0,134
	0,195
	0,251
	0,302
	0,349
	0,392
	-
	-

	17
	0,074
	0,11
	0,143
	-
	0,268
	0,313
	0,375
	0,407
	-
	-

	18
	0,078
	0,116
	0,152
	0,222
	0,286
	0,347
	0,403
	0,454
	-
	-

	19
	0,082
	0,123
	0,161
	-
	0,304
	0,358
	0,429
	0,469
	-
	-

	20
	0,087
	0,129
	0,17
	0,248
	0,322
	0,392
	0,457
	0,517
	0,573
	

	22
	0,096
	0,143
	0,188
	0,275
	0,358
	0,436
	0,51
	0,58
	0,645
	0,761

	23
	0,1
	0,147
	0,196
	-
	0,375
	0,448
	0,537
	0,595
	0,68
	0,805

	24
	0,105
	0,156
	0,206
	0,302
	0,394
	0,481
	0,564
	0,642
	0,716
	0,851

	25
	0,11
	0,163
	0,215
	0,316
	0,412
	0,504
	0,591
	0,674
	0,752
	0,895

	26
	0,114
	0,17
	0,224
	0,324
	0,43
	0,526
	0,618
	0,705
	0,788
	0,94

	27
	-
	0,176
	0,233
	0,342
	0,448
	0,548
	0,645
	0,736
	0,824
	0,985

	28
	-
	0,183
	0,242
	0,356
	0,466
	0,571
	0,671
	0,768
	0,859
	1,03

	30
	-
	0,196
	0,26
	0,383
	0,501
	0,615
	0,725
	0,83
	0,931
	1,119
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Продовження таблиці 7 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	32
	-
	0,21
	0,278
	0,41
	0,537
	0,66
	0,779
	0,893
	1,003
	1,209

	33
	-
	0,217
	0,286
	0,423
	0,555
	0,683
	0,806
	0,924
	1,039
	1,253

	34
	-
	0,223
	0,295
	0,436
	0,573
	0,705
	0,833
	0,956
	1,074
	1,298

	35
	-
	0,23
	0,304
	6,45
	0,591
	0,727
	0,859
	0,987
	1,110
	1,343

	36
	-
	0,237
	0,313
	0,463
	0,609
	0,75
	0,886
	1,018
	1,146
	1,388

	37
	-
	0,243
	0,322
	0,477
	0,627
	0,772
	0,913
	1,05
	1,182
	1,433

	38
	-
	0,25
	0,331
	0,49
	0,645
	0,795
	0,940
	1,081
	1,218
	1,477

	40
	-
	0,264
	0,349
	0,517
	0,68
	0,839
	0,994
	1,144
	1,289
	1,567

	42
	-
	0,277
	0,367
	0,544
	0,716
	0,844
	1,048
	1,206
	1,361
	1,656

	43
	-
	0,284
	0,376
	0,557
	0,734
	0,906
	1,074
	1,238
	1,397
	1,701

	45
	-
	0,297
	0,394
	0,584
	0,77
	0,951
	1,128
	1,3
	1,468
	1,791

	48
	-
	0,317
	0,421
	0,624
	0,824
	1,018
	1,209
	1,394
	1,576
	1,925

	50
	-
	0,331
	0,439
	0,651
	0,859
	1,063
	1,262
	1,457
	1,647
	2,014

	52
	-
	0,344
	0,457
	0,678
	0,895
	1,108
	1,316
	1,52
	1,719
	2,104

	53
	-
	0,348
	0,465
	-
	0,912
	1,12
	1,342
	1,534
	1,754
	2,148

	54
	-
	0,358
	0,474
	0,705
	0,931
	1,153
	1,37
	1,582
	1,791
	2,194

	55
	-
	0,364
	0,483
	0,718
	0,949
	1,175
	1,397
	1,614
	1,826
	2,238

	58
	-
	0,384
	0,51
	0,759
	1,003
	1,242
	1,477
	1,708
	1,934
	2,373

	60
	-
	0,398
	0,528
	0,786
	1,039
	1,287
	1,531
	1,771
	2,006
	2,462










Продовження додатка 17
Теоретична маса 1 м латунних труб (по ГОСТ 494-90)                                             Таблиця 8
	Зовнішній діаметр, мм
	Товщина стінки, мм

	
	0,5
	0,8
	1
	1,5
	2
	2,5
	3
	3,5
	4
	4,5
	5

	
	Теоретична маса 1 м труби, кг (густина 8,5 г/см3)

	5
	0,0601
	0,0891
	0,107
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	6
	0,0734
	0,11
	0,134
	0,18
	0,213
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	7
	0,0868
	0,131
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	8
	0,1
	0,153
	0,187
	0,26
	0,32
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	9
	0,113
	0,174
	0,214
	0,3
	0,374
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	10
	0,127
	0,194
	0,24
	0,34
	0,427
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	12
	0,154
	0,238
	0,294
	0,42
	0,534
	0,634
	0,721
	-
	-
	-
	-

	13
	0,167
	0,259
	0,32
	0,46
	0,587
	-
	0,801
	-
	-
	-
	-

	14
	0,18
	-
	0,347
	0,5
	0,641
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	15
	0,194
	-
	0,374
	0,54
	0,694
	0,825
	0,961
	-
	-
	-
	-

	16
	0,207
	0,324
	0,4
	0,581
	0,747
	0,891
	1,041
	-
	-
	-
	-

	18
	-
	-
	0,454
	0,661
	0,854
	-
	1,201
	-
	1,495
	-
	-

	19
	0,247
	0,386
	0,48
	0,701
	0,907
	-
	-
	-
	-
	1,741
	-

	20
	-
	-
	0,507
	0,741
	0,961
	1,168
	1,361
	-
	-
	-
	2,002

	22
	-
	-
	0,56
	0,821
	1,068
	1,301
	1,521
	-
	1,922
	-
	-

	25
	-
	-
	0,641
	0,941
	1,228
	1,501
	1,761
	2,008
	2,242
	-
	-

	26
	-
	-
	0,667
	-
	1,281
	1,568
	1,842
	-
	2,349
	-
	2,802

	28
	-
	-
	0,721
	1,061
	1,388
	-
	2,002
	2,289
	2,562
	-
	3,059

	30
	-
	-
	0,774
	1,141
	1,495
	1,885
	1,162
	2,461
	2,776
	3,044
	-

	32
	-
	-
	0,827
	1,221
	1,601
	-
	-
	2,646
	2,989
	3,303
	3,603

	35
	-
	-
	0,907
	1,341
	1,761
	2,168
	2,562
	-
	3,309
	3,663
	-

	38
	-
	-
	0,988
	1,461
	1,922
	2,369
	2,802
	-
	3,63
	4,023
	4,404

	40
	-
	-
	1,041
	-
	2,028
	2,502
	-
	3,409
	3,843
	-
	-

	45
	-
	-
	1,174
	1,741
	2,295
	-
	3,363
	3,876
	4,377
	-
	-

	50
	-
	-
	1,308
	-
	2,562
	3,169
	3,763
	4,343
	4,911
	-
	-

	60
	-
	-
	1,575
	-
	3,096
	-
	4,564
	5,278
	5,978
	-
	-
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Таблиця 9
Теоретична маса 1 м мідних труб (по ГОСТ 617-90)
	Зовніш-
ній діаметр,
мм
	Товщина стінки, мм

	
	0,5
	0,6
	0,8
	1
	1,2
	1,5
	2
	2,5
	3
	3,5

	
	Маса 1 м труби, кг

	3
	0,035
	0,040
	0,049
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	4
	0,049
	0,057
	0,072
	0,084
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	5
	0,063
	0,074
	0,094
	0,112
	0,127
	-
	-
	-
	-
	-

	6
	0,077
	0,091
	0,116
	0,14
	0,161
	0,189
	0,224
	-
	-
	-

	7
	0,091
	-
	0,139
	0,168
	-
	0,231
	-
	-
	-
	-

	8
	0,105
	0,124
	0,161
	0,196
	0,228
	0,272
	0,335
	-
	-
	-

	9
	0,119
	-
	0,183
	0,224
	-
	0,314
	0,391
	0,454
	-
	-

	10
	0,133
	0,158
	0,206
	0,252
	0,295
	0,356
	0,447
	-
	-
	-

	11
	-
	-
	-
	-
	-
	0,398
	0,503
	0,594
	0,671
	-

	12
	-
	-
	0,25
	0,307
	0,362
	0,44
	0,559
	-
	-
	-

	13
	-
	-
	-
	0,335
	-
	0,482
	0,615
	0,734
	0,838
	-

	14
	-
	-
	-
	0,363
	-
	0,524
	0,671
	0,803
	0,922
	-

	15
	-
	-
	-
	0,391
	-
	0,566
	-
	0,873
	-
	1,125

	16
	-
	-
	0,34
	0,419
	0,496
	0,608
	0,782
	-
	1,09
	-



Таблиця 10
Теоретична маса 1 м мідних труб (по ГОСТ 617-90)
	Зовніш-ній діаметр,
мм
	Товщина стінки, мм

	
	1
	1,2
	1,5
	2
	2,5
	3
	3,5
	4
	4,5
	5

	
	Маса 1 м труби, кг

	17
	0,447
	-
	-
	0,838
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	18
	0,475
	-
	0,692
	0,894
	-
	1,258
	1,418
	1,565
	-
	-

	19
	0,503
	-
	0,734
	0,95
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	20
	0,531
	0,63
	0,776
	1,006
	1,223
	1,425
	-
	1,789
	-
	2,096

	22
	0,587
	0,697
	0,859
	1,118
	1,362
	1,593
	-
	2,012
	-
	2,375

	23
	-
	-
	0,901
	-
	-
	-
	-
	-
	2,326
	-

	24
	0,643
	-
	0,943
	1,23
	1,502
	1,761
	-
	2,236
	-
	2,655

	25
	0,671
	0,798
	0,985
	1,286
	1,572
	1,844
	2,103
	-
	-
	2,795

	26
	0,699
	-
	1,026
	1,341
	1,642
	1,928
	-
	-
	-
	2,934

	28
	0,755
	0,899
	1,111
	1,453
	-
	2,096
	-
	-
	-
	3,214

	30
	0,81
	-
	1,196
	1,565
	1,921
	2,264
	2,592
	-
	-
	3,493

	32
	0,866
	1,033
	1,279
	1,677
	2,061
	2,431
	-
	3,130
	3,458
	3,773

	34
	0,922
	-
	1,362
	1,788
	2,201
	2,599
	2,983
	3,354
	3,71
	4,052

	35
	0,95
	1,134
	1,404
	-
	2,271
	-
	-
	-
	-
	4,192
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Таблиця 11 

Таблиця теоретичної маси 1 м пруткового металу

	Діаметр, 
мм
	Теоретична маса 1 м , кг

	
	Сталь 
ГОСТ 2590-88
	Мідь
ГОСТ 1535-91
	Латунь
ГОСТ 2060-90
	Алюміній
ГОСТ 21449-75

	5
	0,154
	0,17
	0,167
	0,0536

	5,5
	0,187
	0,21
	0,202
	0,0649

	6
	0,222
	0,25
	0,24
	0,0772

	7
	0,302
	0,34
	0,327
	0,105

	8
	0,395
	0,45
	0,427
	0,137

	9
	0,499
	0,57
	0,541
	0,174

	10
	0,617
	0,7
	0,668
	0,214

	11
	0,746
	0,85
	0,808
	0,259

	12
	0,888
	1,01
	0,961
	0,309

	14
	1,21
	1,37
	1,308
	0,42

	16
	1,58
	1,79
	1,709
	0,549

	17
	1,781
	-
	1,93
	0,62

	18
	2
	2,27
	2,163
	0,695

	19
	2,226
	2,52
	2,41
	0,774

	20
	2,467
	2,8
	2,671
	0,858

	22
	2,984
	3,38
	3,231
	1,038

	24
	3,552
	4,02
	3,845
	1,235

	25
	3,853
	4,37
	4,173
	1,34

	27
	-
	5,09
	4,867
	1,563

	28
	4,834
	5,48
	5,234
	1,681

	30
	5,55
	6,29
	6,009
	1,93

	32
	6,314
	-
	6,836
	2,195

	34
	7,127
	-
	7,717
	2,479

	35
	-
	8,56
	8,18
	-

	36
	7,99
	-
	8,652
	2,779

	38
	8,903
	1,09
	9,64
	3,096

	40
	9,865
	11,18
	10,681
	3,431

	42
	10,875
	-
	11,776
	3,782

	45
	12,485
	14,16
	13,518
	4,342

	48
	14,205
	-
	15,382
	4,940

	50
	15,413
	17,48
	16,69
	5,36
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Таблиця 12
Таблиці теоретичної маси 1 м фасонної сталі

Теоретична маса 1 м квадратної, шестигранної та кутової рівнополичної сталі
	Квадратна
ГОСТ 2591-88
	Шестигранна
ГОСТ 2879-88
	Кутикова рівнополична
ДСТУ 2251-93

	сторона квадрата, мм
	маса 
1 м, кг
	діаметр вписаного круга, мм
	маса 1 м, кг
	номер профілю
	товщина полиці, мм
	маса 
1 м, кг

	10
	0,785
	10
	0,68
	2
	3
	0,89

	11
	0,95
	11
	0,823
	
	4
	1,15

	12
	1,13
	12
	0,979
	2,5
	3
	1,12

	14
	1,54
	14
	1,33
	
	4
	1,46

	16
	2,01
	16
	1,74
	2,8
	3
	1,27

	18
	2,54
	17
	1,96
	3,2
	3
	1,46

	20
	3,14
	19
	2,45
	
	4
	1,91

	22
	3,8
	22
	3,29
	3,6
	3
	1,65

	25
	4,91
	24
	3,92
	
	4
	2,16

	28
	6,15
	26
	4,6
	4
	3
	1,85

	30
	7,06
	28
	5,33
	
	4
	2,42

	32
	8,04
	30
	6,12
	
	5
	2,97

	35
	9,62
	32
	6,96
	4,5
	3
	2,08

	38
	11,24
	36
	8,81
	
	4
	2,73

	40
	12,56
	38
	9,82
	
	5
	3,77

	45
	15,9
	40
	10,88
	5
	3
	2,32

	50
	19,62
	45
	13,77
	
	4
	3,05

	55
	23,75
	48
	15,66
	
	5
	3,77

	60
	28,26
	50
	17
	5,6
	4
	3,44

	65
	33,17
	55
	20,6
	
	5
	4,25

	70
	38,46
	60
	24,5
	6,3
	4
	3,9

	75
	44,16
	65
	28,7
	
	5
	4,81

	80
	50,24
	70
	33,3
	
	6
	5,72

	85
	56,72
	75
	38,24
	7
	4,5
	4,87

	90
	63,58
	80
	43,51
	
	5
	5,38

	95
	70,85
	85
	49,12
	
	6
	6,39

	100
	78,5
	90
	55,07
	
	7
	7,39

	
	
	95
	61,36
	
	8
	8,37

	
	
	100
	67,98
	7,5
	5
	5,8

	
	
	
	
	
	6
	6,89

	
	
	
	
	
	7
	7,96

	
	
	
	
	
	8
	9,02

	
	
	
	
	
	9
	10,1
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Таблиця 13
Теоретична маса 1 м кутової нерівнополичної сталі, 
двотаврових балок і швелерів
	Кутикова нерівнополична
ГОСТ 8510-86
	Балки двотаврові
ГОСТ 8239-89
	Швелери
ДСТУ 3436-96

	номер профілю
	товщина полиці,
мм
	маса 
1 м, кг
	номер балки
	товщина стінки,
мм
	маса 
1 м, кг
	номер швелера
	товщина стінки,
мм
	маса 
1 м, кг

	2,5/1,6
	3
	0,91
	10
	4,5
	9,46
	5
	4,4
	4,84

	3,2/2
	3
	1,17
	12
	4,8
	11,5
	6,5
	4,4
	5,9

	
	4
	1,52
	14
	4,9
	13,7
	8
	4,5
	7,05

	4/2,5
	3
	1,48
	16
	5
	15,9
	10
	4,5
	8,59

	
	4
	1,94
	18
	5,1
	18,4
	12
	4,8
	10,4

	4,5/2,8
	3
	1,68
	18а
	5,1
	19,9
	14
	4,9
	12,3

	
	4
	2,2
	20
	5,2
	21
	14а
	4,9
	13,3

	5/3,2
	3
	1,9
	20а
	5,2
	22,7
	16
	5
	14,2

	
	4
	2,49
	22
	5,4
	24
	16а
	5
	15,3

	5,6/3,6
	4
	2,81
	22а
	5,4
	25,8
	18
	5,1
	16,3

	
	5
	3,46
	24
	5,6
	27,3
	18а
	5,1
	17,4

	6,3/4
	4
	3,17
	24а
	5,6
	29,4
	20
	5,2
	18,4

	
	5
	3,91
	27
	6
	31,5
	20а
	5,2
	19,8

	
	6
	4,63
	27а
	6
	33,9
	22
	5,4
	21

	
	8
	6,03
	30
	6,5
	36,5
	22а
	5,4
	22,6

	7/4,5
	5
	4,39
	30а
	6,5
	39,2
	24
	5,6
	24

	7,5/5
	5
	4,79
	33
	7
	42,2
	24а
	5,6
	25,8

	
	6
	5,69
	36
	7,5
	48,6
	27
	6
	27,7

	
	8
	7,43
	40
	8
	57
	30
	6,5
	31,8

	8/5
	5
	4,99
	
	
	
	33
	7
	36,5

	
	6
	5,92
	
	
	
	34
	7,5
	41,9

	9/5,6
	5,5
	6,17
	
	
	
	40
	8
	48,3

	
	6
	6,7
	
	
	
	
	
	

	
	8
	8,77
	
	
	
	
	
	

	10/6,3
	6
	7,53
	
	
	
	
	
	

	
	7
	8,7
	
	
	
	
	
	

	
	8
	9,87
	
	
	
	
	
	

	
	10
	12,1
	
	
	
	
	
	

	12,5/8
	7
	11
	
	
	
	
	
	

	
	8
	12,5
	
	
	
	
	
	

	
	10
	15,5
	
	
	
	
	
	

	
	12
	18,3
	
	
	
	
	
	




Додаток 18
до пункту 3.12.7 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України


ІНСТРУКЦІЯ 
по боротьбі з гризунами на центрах забезпечення (базах, складах) 

Ознаками появи гризунів є:
отвори в стінах, підлогах, ящиках тощо;
сліди зубів на матеріалах і різних предметах;
сліди лап на пильних місцях;
наявність посліду.
Попереджувальними заходами проти появи гризунів є:
правильна будова і утримання сховищ;
правильне розміщення майна, що зберігається;
розміщення у сховищах та інших приміщеннях пахучих речовин;
наявність на складі тварин-крисоловів.
Правильне утримання сховищ полягає в проведенні регулярних прибирань з метою видалення різного сміття, покидьків тощо, які можуть бути їжею або взагалі принадою для гризунів. Вентиляційні отвори і отвори біля водопровідних або інших труб, які проходять повз сховища, слід закривати дротяними сітками  або щільно замазувати.
Для постійного спостереження за місцями можливого проникнення гризунів слід правильно розміщати майно у сховищах, залишаючи відповідні проходи, і не класти майно біля стін.
Тара повинна своєчасно прибиратися. Не дозволяється допускати купи сміття, мішків і ящиків у кутах сховищ.
Знищуються гризуни механічним, хімічним і бактеріальним способами.
До механічних способів відноситься улаштування пасток, капканів і западні для ловлі й знищення гризунів. Конструкції цих пристроїв необхідно періодично змінювати, тому що гризуни через деякий час починають минати небезпечні для них речі.
Хімічні способи полягають у використанні різних отрут (миш’яку тощо), що застосовуються за особливими рецептами. Застосування чистого фосфору забороняється, тому що він легко займається. Незважаючи на те, що застосування отрути становить відому безпеку для людини і домашніх тварин, воно має значне поширення, тобто дозволяє знищувати велику кількість гризунів у разі порівняно невеликих затрат.
Застосовуючи отруйні речовини, необхідно додержуватись таких заходів безпеки: 
роботою має керувати фахівець;
брати отруту голими руками забороняється;
всі залишки отрути збирати;
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розчин готувати у скляному посуді, який потім ретельно відмивати;
у місцях отруєння не допускати сторонніх людей і домашніх тварин;
після закінчення робіт ретельно прибирати місця, де працювали з отрутою.
До бактеріальних засобів боротьби з гризунами відноситься щурячий або мишачий тиф, нешкідливий для людини і домашніх тварин.
Необхідно зазначити, що успішність боротьби з гризунами залежить головним чином від правильної організації її, а тому працівники складу повинні знати таке:
боротьба з гризунами має вестися постійно, без перерв;
особливу увагу приділяти на сховища, у яких зберігаються вироби з тканини, шкіри, паперу тощо;
одночасно мають застосовуватися як застережливі заходи, так і заходи щодо знищення гризунів на території всього складу.
Періодично (один-два рази на рік) залежно від ступеня розплодження гризунів мають проводитися роботи із знищенням гризунів протягом декількох днів (3-5) в усіх будовах і сховищах складу та усіма можливими способами.
Всі роботи із знищення гризунів хімічним і бактеріальним  способами мають проводитися фахівцями дератизаційних станцій.



















Додаток 19
до пунктів 3.13.1, 3.14.1 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України


НОРМИ 
природних втрат основних матеріалів під час 
транспортування та зберігання

Наведені норми природних втрат, що включені до цього додатка, визначені відповідними наказами Міністра оборони України. У зв’язку з цим норми необхідно піддавати корегуванню в разі виходу доповнення до наказів або в разі виходу нових наказів і норм.
Списання матеріалів за рахунок природних втрат здійснюється за необхідності у такому разі:
під час приймання, якщо старанно перевірена фактична маса бронетанкового майна (для скляних виробів – кількість штук або комплектів) виявляється меншою, ніж указана в супровідних документах. У цьому разі вся нестача вказується в прийомному акті, до якого додається окремий акт на списання з урахуванням фактичної кількості бронетанкового майна, якого недостає, у межах норм природних втрат. У разі нестачі більшої за норми природних втрат, установленим порядком пред’являється претензія до відправника вантажу;
під час зберігання, після щорічної інвентарізації або повної видачі бронетанкового майна, коли й виявляється його нестача. У цьому разі на списання бронетанкового майна в межах норм природних втрат теж складається спеціальний акт, який затверджується начальником центру забезпечення (бази, складу). В акті повинні бути наведені докладні розрахунки кількості бронетанкового майна й строків його зберігання. Списання здійснюється в межах фактичної нестачі, але не більше кількості, визначеної  згідно з нормами.
Нестача більша за норми природних втрат установленим порядком компенсується за рахунок винуватих посадових осіб.
У таблиці 6 наведені припустимі погрішності ваг. У разі виявлення незначних нестач під час приймання бронетанкового майна, що не перевищують погрішності ваг, ці нестачі не списуються як природні втрати, і вантажоодержувач повинен зафіксувати це бронетанкове майно як таке, що є в повній відповідності з кількістю, указаною в документах. Це розповсюджується на бронетанкове майно, нестача в якому виявляється в кожному ваговому місці в межах погрішностей ваг. Якщо ж в окремих випадках виявляється нестача, що перевищує погрішності ваг, на таку нестачу пред’являється претензія відправникові.
Претензія в цих випадках повинна бути підтверджена ваговою відомістю.
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Необхідно пам’ятати, що всі таблиці норм природних втрат 
(таблиці 1–4), за винятком бою (таблиця 5), передбачають втрату маси. 
Це не розповсюджується на нестачу бронетанкового майна, що надходить у штуках, метрах тощо.
Таблиця 1 

Норми природних втрат маси вантажів під час 
перевезеннь їх залізничним, морським та річковим транспортом

	№ пози-ції
	Найменування вантажів
	Норми втрат у % під час перевезеннь 

	
	
	залізничним транспор-том
	морським транспор-том
	річковим транспор-том

	1
	2
	3
	4
	5

	24
	Будівельні матеріали мінерального походження
	
	
	

	
	Цемент під час перевезень:
	
	
	

	
	у критих вагонах-хоперах і цементовозах насипом;
	0,8
	-
	-

	
	у критих вагонах насипом;
	1
	-
	-

	
	у критих вагонах у тарі
	0
	-
	-

	
	Вапно, алебастр: 
	
	
	

	
	насипом
	1,2
	-
	-

	
	у тарі
	0,7
	-
	-

	
	Решта вантажів цієї групи в кусках
	0,27
	-
	-

	
	У подрібненому стані:
	
	
	

	
	насипом
	1,35
	-
	-

	
	у тарі
	0,72
	-
	-

	
	Усі вантажі цієї групи в кусках
	-
	0,425
	0,43

	
	Усі вантажі цієї групи в подрібненому стані:
	
	
	

	
	насипом
	-
	1,7
	1,7

	
	у тарі (крім цементу)
	-
	0,85
	0,85

	
	цемент у тарі
	-
	0,7
	0,7

	26
	Мотузки й мотузкові вироби 
	
	
	

	
	Усі вантажі цієї групи
	0,18
	-
	-

	28
	Шкіри вичинені та шкури:
	
	
	

	
	шкіра підошовна
	0,18
	0,17
	0,17

	31
	Паперова маса, папір і картон:
	
	
	

	
	картон і папір у кипах
	0,27
	0,425
	0,43

	
	брак і покидьки паперові
	0,72
	0,85
	0,85
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	1
	2
	3
	4
	5

	
	картон і папір в ящиках
	0,72
	0,85
	0,85

	32
	Продукція основної хімічної промисловості (кислоти, солі та луги):
	
	
	

	
	кислоти та інша хімічна продукція в  рідкому вигляді
	0,18
	0,213
	0,21

	
	кислоти в сухому вигляді
	0,09
	0,425
	0,43

	
	магнезія та інша хімічна сировина насипом
	1,8
	1,7
	1,7

	
	магнезія та інша хімічна сировина у тарі
	0,46
	0,85
	0,85

	33
	Продукція коксобензольної та лісохімічної промисловості:
	
	
	

	
	уся продукція в рідкому вигляді в цистернах: 
	
	
	

	
	влітку
	0,72
	0,85
	0,85

	
	взимку
	0,36
	0,425
	0,43

	
	у бочках металевих
	0,09
	0,213
	0,21

	
	у бочках дерев’яних
	0,36
	0,425
	0,43

	
	у сухому вигляді насипом
	0,72
	0,85
	0,85

	
	у сухому вигляді в тарі
	0,18
	0,213
	0,21

	
	сажа всяка в тарі
	0,36
	0,425
	0,43

	34
	Фарби й фарбувальні речовини:
	
	
	

	
	сухі насипом
	0,72
	0,85
	0,85

	
	у дерев’яній тарі
	0,18
	0,255
	0,25

	
	у рідкому вигляді в дерев’яній упаковці
	0,36
	0,425
	0,43

	
	крейда насипом
	1,2
	-
	-

	
	крейда в тарі
	0,7
	-
	-

	35
	Продукція кісткообразної та парфюмерно-косметичної промисловості:
	
	
	

	
	апрети й шліхта, клей кістковий, взуттєвий, столярний та малярний
	0,18
	0,255
	0,25

	36
	Ізоляційні, полірувальні, шліфувальні й покрівельні вироби:
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Продовження таблиці 1 

	1
	2
	3
	4
	5

	
	речовини вогнетривкі всякі
	0,27
	0,425
	0,43

	
	речовини й мазі для чищення металів
	0,27
	0,425
	0,43

	
	решта предметів цієї групи: 
	
	
	

	
	насипом
	0,72
	-
	-

	
	у тарі
	0,18
	-
	-



Примітки: 
1. Для вантажів, схильних до розтруски й втрат (цемент, будівельні матеріали мінерального походження, азбест кусками та в порошку, асфальт, зола, недогарки, шлаки, добрива, фарби сухі та сипучі хімічні вантажі, хліб у зерні, борошно, крупа, продукція крохмалопатокової промисловості, жмихи, висівки та інші відходи харчової промисловості, сіль), у разі змішаних перевезень норми природних втрат збільшуються:
на кожне перевантаження із залізничного транстпорту на воду (пароплави, сухогрузи тощо) і назад – на 30%;
на кожне перевантаження з судна на судно – на 20%;
під час перевантаження з вагона у вагон – на 30%.
Для руди та кам’яновугільних вантажів установлені додаткові норми природних втрат в розмірі 1% на кожну перевалку; на 0,8% у разі перевантаження з судна на судно; на 0,8% у разі перевантаження з вагона у вагон.
Під час змішаного перевезення норми природних втрат маси для кожного виду транспорту, що бере участь в перевезенні, застосовуються в одинарному розмірі за всю відстань перевезення даним видом  транспорту за прямим документом.
2. Норми природних втрат не враховуються, якщо перевозиться:
вантаж у герметичній упаковці (запаяній, залитій сургучом, смолою тощо);
вантаж у вигляді рідини в скляній упаковці;
гігроскопічний та легко вбираючий вологу вантаж морським і річковим транспортом.
Перелік гігроскопічних і легко вбираючих вологу вантажів установлюється Міністерством інфраструктури України.
3. Указані норми природних втрат маси під час перевезення вантажів є граничними (контрольними) для судових органів і керівників організацій та підприємств під час визначення закономірностей фактично виявлених втрат маси вантажів.
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Таблиця 2 

Норми природних втрат спирту під час зберігання, 
переливання й транспортування
	Назва операції
	Південна зона
	Решта території України

	
	жовтень-березень
	квітень-вересень
	жовтень-березень
	квітень-вересень

	1
	2
	3
	4
	5

	Під час зберігання у стаціонарних цистернах (у декалітрах безводного спирту за кожен повний місяць
 на 1 м2 поверхні дзеркала випаровування спирту):
	
	
	
	

	у закритих спиртосховищах
	0,01
	0,03
	0,009
	0,027

	на відкритих майданчиках
	0,02
	0,08
	0,018
	0,072

	Під час зберігання в залізних бочках за кожен повний місяць (у процентах по кількості безводного спирту, що зберігається)
	0,12
	0,15
	0,11
	0,12

	Під час однократних переміщень на заводах, базах (мірник – цистерна, цистерна – мірник, цистерна – цистерна) у процентах до кількості безводного спирту, що переливається:
	
	
	
	

	у разі перекачування відцентровим насосом
	0,025
	0,04
	0,017
	0,025

	у разі зливання самопливом
	0,015
	0,025
	0,01
	0,02

	Транспортні операції: під час транспортування в автоцистернах і залізних бочках (у процентах до кількості безводного спирту, що перевозиться):
	
	
	
	

	на відстань від 0,5 до 50 км
	0,03
	0,04
	0,02
	0,03

	на відстань від 51 до 200 км
	0,0007 – на кожний наступний кілометр фактичного шляху

	на відстань більше 200 км
	0,001 – на кожний наступний фактичний кілометр шляху








Продовження додатка 19
Продовження таблиці 2 
	1
	2
	3
	4
	5

	Під час наливання з мірника у вагони-цистерни, а також під час  заповнювання пристанційних ємкостей (у процентах до кількості безводного спирту, що наливається):
	
	
	
	

	за допомогою насоса
	0,045
	0,07
	0,032
	0,053

	самопливом
	0,03
	0,05
	0,025
	0,04

	Під час зливання (у процентах до кількості безводного спирту, що зливається):
	
	
	
	

	за допомогою насоса
	0,08
	0,11
	0,07
	0,01

	за допомогою сифона
	0,05
	0,07
	0,04
	0,06

	Із пристанційних ємкостей та автоцистерн у вагони-цистерни:
	
	
	
	

	за допомогою насоса
	0,045
	0,07
	0,032
	0,053

	за допомогою сифона
	0,03
	0,05
	0,025
	0,04

	Під час заповнювання з мірника залізних бочок, під час зливання із залізних бочок у мірник або іншу ємкість (у процентах до кількості безводного спирту, що зливається або наливається)
	0,09
	0,1
	0,08
	0,09

	Під час перекачування при перевезенні залізницею із вагона – цистерни в інший вагон – цистерну, а також в аварійних випадках під час перевезення з вагона – цистерни у вагон – цистерну або іншу ємкість (у процентах до кількості безводного спирту, що переливається)
	0,12
	0,15
	0,11
	0,13

	Під час перевезення у залізних вагонах-цистернах за кожну добу перебування спирту в цистерні (день наливання та зливання вважається за 1 добу) у декалітрах безводного спирту:
	
	
	
	

	вантажопідйомністю 20 т
	0,135
	0,175
	0,125
	0,14

	вантажопідйомністю 50 т
	0,27
	0,31
	0,24
	0,28
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Продовження таблиці 2 
	1
	2
	3
	4
	5

	вантажопідйомністю 60 т (тип 25 та 53)
	0,3
	0,31
	0,28
	0,3

	Під час транспортування в залізних бочках водним або залізничним транспортом (у процентах за кожну добу до кількості спирту, що перевозиться)
	0,03
	0,04
	0,03
	0,04


Примітки: 
1. Норми природних втрат під час перевезення у залізних цистернах ємкістю 60 т (тип 25 та 53) – вважаються тимчасовими.
2. До південної зони України належать: Миколаївська, Херсонська, Одеська області, Республіка Крим.
Відправник не відповідає за бій склопродукції, якщо під час транспортування він не перевищує норми, наведені в таблиці 3.

Таблиця 3 
Норми природних втрат скляної тари, електроскла
та інших виробів із скла

	Найменування продукції
	У разі одержання продукції на прирейкових складах
	У разі одержання продукції на складах, розташованих за межами залізничної станції

	
	у штабелях
	в тарі
	в тарі

	Бутлі всіх видів
	1,5
	2
	2,5

	Консервні склоблоки
	2
	1
	1,5

	Консервні бутлі (2 л та 3 л)
	0,5
	0,3
	0,5

	Бутлі для соків
	1,5
	0,8
	1

	Консервні бутлі (10 л)
	1
	0,5
	0,5

	Парфюмерна склотара
	-
	1,5
	2

	Аптекарський посуд
	1
	1,5
	2

	Скловироби для технічних цілей
	1,5
	2
	2,5

	Електроскло
	2
	2,5
	3

	Хімічні та біологічні бутлі
	2
	-
	-



Примітка. В усіх випадках слідування вантажу прямим, змішаним залізнично-водним сполученням норми бою збільшуються на 50%.
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Таблиця 4

Норми природних втрат фарфорових, фаянсових і скляних виробів 
під час зберігання на центрах забезпечення (базах, складах), 
а також під час автогужових перевезень

	Вид посуду
	Строк зберігання
	Відстань, 
км
	Процент бою

	1
	2
	3
	4

	Фарфор господарський (у тому числі азіатський):
	
	
	

	насипом
	Цілий рік
	-
	0,1

	в тарі
	Цілий рік
	-
	0,15

	Під час автогужевих перевезеннь із навантаженням та розвантаженням:
	
	
	

	на прирейкових складах:
	
	
	

	насипом
	-
	Незалежно від відстані
	0,25

	в тарі
	-
	Незалежно від відстані
	0,35

	поза прирейковими складами:
	
	
	

	насипом
	-
	Незалежно від відстані
	0,25

	в тарі
	-
	Незалежно від відстані
	0,35

	Фаянс господарський під час зберігання:
	
	
	

	насипом
	Цілий рік
	-
	0,05

	в тарі
	Цілий рік
	-
	0,15

	Під час автогужевих перевезеннях із навантаженням та розвантаженням:
	
	
	

	на прирейкових складах:
	
	
	

	насипом
	-
	Незалежно від відстані
	0,25

	в тарі
	-
	Незалежно від відстані
	0,35

	поза прирейковими складами:
	
	
	

	насипом
	-
	Незалежно від відстані
	0,25

	в тарі
	-
	Незалежно від відстані
	0,35
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	1
	2
	3
	4

	Сортовий посуд під час зберігання:
	
	
	

	насипом
	Цілий рік
	-
	0,5

	в тарі
	Цілий рік
	-
	0,5

	Під час автогужевих перевезень із навантаженням та розвантаженням насипом  і в тарі
	-
	До 10 км, більше
 10 км
	0,25

0,5

	Господарський посуд під час зберігання насипом  і в тарі
	Цілий рік
	-
	0,75

	Під час автогужевих перевезень із навантаженням та розвантаженням:
	
	
	

	на прирейкових складах:
	
	
	

	насипом
	-
	Незалежно від відстані
	0,25

	в тарі
	-
	Незалежно від відстані
	0,35

	поза прирейковими складами:
	
	
	

	насипом
	-
	Незалежно від відстані
	0,25

	в тарі
	-
	Незалежно від відстані
	0,35



Примітки: 
1. Норми природних втрат є граничними й застосовуються на ценрах забезпечення (базах, складах), військових складах тільки в тих випадках, коли під час інвентарізації або знімання фактичної наявності бронетанкового майна на ценрах забезпечення (базах, складах) буде виявлена нестача (бій), що має місце не з вини посадових осіб.
2. Попереднє списання втрат згідно з нормами не допускається.
3. У разі перевезення виробів на відстань більшу, ніж указана в таблиці, додаткоі списання не передбачаються.
4. Списання бою фарфоро-фаянсових і скляних виробів  відбувається відповідно до діючого законодавства України.
5. У тих випадках, коли не буде виявлено особливої причини, що пояснює втрати, більші за існуючі норми, винні несуть відповідальність в установленому порядку.
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Таблиця 5
Норми природного бою фарфорових, фаянсових та скляних 
виробів під час залізничних перевезень
	Назва виробів
	Під час одержання на прирейкових складах, %
	Під час одержання на складах, розташованих за межами залізничної станції, %

	
	у пакетах, пачках
	в ящиках
	у пакетах, пачках
	в ящиках

	1. На скляні вироби всіх підприємств промисловості

	Посуд сортовий, колби для термосів
	1,5
	2
	2,5
	3

	Посуд господарський
	2
	2,5
	3
	3,5

	Дрібна склотара
	1
	1,5
	2
	2,5

	2. На фарфорово-фаянсові вироби виробництва промисловості Росії

	Фарфор господарський і медичний
	0,9
	1,1
	1,4
	1,8

	Фарфор технічний і електротехнічний
	0,7
	0,9
	1,1
	1,2

	Фаянс господарський, майолікові вироби
	1
	1,2
	1,5
	2

	Будівельний і санітарно-побутовий фаянс
	0,9
	1,1
	1,4
	1,8

	3. На фарфорово-фаянсові вироби виробництва промисловості України

	Фарфор господарський і медичний
	0,6
	0,6
	0,9
	

	Фаянс господарський, майолікові вироби
	0,6
	0,6
	1
	

	4. На фарфорово-фаянсові вироби виробництва промисловості Латвії

	Фарфор господарський (у тому числі азіатський)
	0,9
	1,1
	1,8
	

	Фаянс господарський
	1
	1,2
	2
	



Примітки: 
1. Вантажоодержувач не несе відповідальності за бій фарфорово-фаянсових виробів під час транспортування, якщо кількість бою не перевищує цих норм. Норми бою вираховуються в процентах від вартості відвантаженої партії виробів.
2. Під час слідування вантажу в прямому, змішаному залізнично-водному сполученні вказані норми збільшуються на 50 %.
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Допустимі погрішності циферблатних, шкальних і гирьових ваг під час експлуатації повинні відповідати даним, указаним в таблиці 6.

Таблиця 6
Норми граничних відхилень приладів вимірювання 
ваги (згідно з ГОСТ 23676-92)
	Граничне навантаження, кг
	Найменше навантаження, кг
	Число ділень
	Допустимі погрішності, г

	
	
	
	у разі 1/10 частини граничного навантаження
	у разі граничного навантаження

	50
	2,5
	2500
	20
	40

	
	
	5000
	10
	20

	100
	5
	2000
	50
	75

	
	
	5000
	20
	40

	150
	7,5
	3000
	50
	100

	200
	10
	2000
	100
	150

	
	
	4000
	50
	100

	300
	15
	3000
	100
	200

	500
	25
	2500
	200
	400

	
	
	5000
	100
	200

	600
	30
	3000
	200
	400

	1000
	50
	2000
	500
	750

	
	
	5000
	200
	400

	2000
	100
	2000
	1000
	1500

	
	
	4000
	500
	1000

	3000
	150
	3000
	1000
	2000

	
	
	5000
	500
	1000

	6000
	300
	3000
	2000
	4000












Додаток 20
до пунктів 3.18.1, 3.18.8 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах УкраїниЗАТВЕРДЖУЮ
___________________________________
(посада, військове звання,
___________________________________
підпис, прізвище,ініціали)
“_____” __________20___ року



РІЧНИЙ ПЛАН
освіження бронетанкового майна ремонтних комплектів центру 
забезпечення (бази, складу) (військової частини) на ____ року  
	№ з/п
	№ ремкомплекту
	Назва ремкомплекту
	Позначення (індекс) деталі або складової одиниці
	№ контейнера
	№ ящика у  контейнері або 
№ позиції
	Назва деталі, складової одиниці
	Одиниця виміру
	Кількість
	Підстава для освіження
	Дата освіження за планом та відмітка про виконання
	Відповідальний за виконання
	Примітка

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	закінчення строку зберігання до освіження (дата закінчення)
	за технічним станом та інши-ми причинами
	І квартал
	ІІ кв.
	ІІІ кв.
	ІV кв.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	січень
	лютий
	березень
	тощо
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	1
	476Б-ДК
	478Б.32.020сб
	2
	11
	Бак масляний моторний
	шт
	1
	15.01
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Доля В.
	№ 6251

	2
	1
	-“-
	476.66 010СБ
	2
	24
	Клапанний пристрій
	шт
	1
	26.02
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	- “ -
	№ 6281


Начальник зберігання центру забезпечення (бази, складу), начальник служби військової частини________________________
Примітки: 
1. Під час складання Річного плану після кожної групи бронетанкового майна залишити 5–7 рядків для запису бронетанкового майна, заміненого після виявлення дефектів, яких неможливо усунути або у разі зміни у конструкції машини.
2. У графі “Примітки” вказати причину заміни бронетанкового майна та номер документа на здавання.
3. У план освіження включається бронетанкове майно, що має обмежені строки зберігання, що не має встановлених строків зберігання, освіжається у залежності від його технічного стану, який визначається після проведення оглядів.
  Додаток 21
до пунктів 3.18.2, 6.2.4 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України


ОБСЯГ ТА СТРОКИ ОГЛЯДІВ
і переконсервація бронетанкового майна у ремонтних комплектах

	Назва майна
	Строки та обсяги оглядів
	Строки переконсервації  у сховищах

	
	через кожні 3 місяці зберігання
	через кожні 12 місяців після закінчення половини встановленого строку переконсервації
	опалюваних 
	неопалю-ваних

	1
	2
	3
	4
	5

	Дизельні двигуни
	Зовнішній огляд усіх двигунів за партіями консервації
	5% двигунів від партії підлягає розконсервації, частковому розбиранню і огляду
	Переконсервація усієї партії не пізніше, ніж

	
	
	
	через 10 років
	через 7 років

	
	
	
	від дня останньої консервації

	Карбюраторні двигуни
	Зовнішній огляд усіх двигунів за партіями консервації. У кожний циліндр двигуна крізь отвори під запальні свічки повинно бути залито 100 г дизельного масла нагрітого до 50–60оС, а через кожні наступні 3 місяці – по 50 г гарячого дизельного масла
	5% двигунів від партії підлягає частковому розбиранню і огляду. У кожний циліндр двигуна крізь отвори під свічки заливається 100 г дизельного масла, нагрітого до 
50–60оС, після чого прокручується на 5–6 обертів колінчатий вал та проводиться зовнішня консервація двигуна
	Через 10 років
	Через 7 років
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	2
	3
	4
	5

	Агрегати трансмісій: коробки передач, бортові передачі, гітари, планетарний механізм повороту, фрикційні механізми, коробки відбирання потужності
	Зовнішній огляд усіх агрегатів за партіями консервації
	Огляд з розконсервацією 8 – 10% від партії
	Через 10 років
	Через 7 років

	Блоки двигунів у зборі, головки блоків, картери двигунів
	–
	Огляд з розконсервацією 5–0 % від партії
	Переконсервація усієї партії 

	
	
	
	через 
10 років
	через 
7 років

	Газотурбінні двигуни
	Зовнішній огляд усіх двигунів за партіями консервації
	5% двигунів партії підлягає частковому розбиранню та огляду
	Переконсервація усієї партії не пізніше ніж

	
	
	
	через 
5 років
	через 
3 роки

	
	
	
	від останньої консервації

	Колінчасті вали, гільзи циліндрів, поршневі пальці, вкладиші, шатуни, пальці шатунів, розподільні вали, клапани
	Огляд з розконсервацією 3–5% від партії
	–
	Переконсервація усієї партії 

	
	
	
	через 
10 років
	через 
7 років

	Вали агрегатів трансмісії, валики передач двигуна, поршневі кільця, шестерні, сполучені муфти, диски тертя фрикціонів, деталі замків та куліс коробок передач
	–
	Огляд з розконсервацією 5–10 % від партії
	Переконсервація усієї партії 

	
	
	
	через 
10 років
	через 
7 років

	Деталі двигунів з алюмінієвих сплавів
	–
	Огляд 3–5% від партії
	Через 
10 років
	Через 
7 років

	Масляні та водяні насоси, паливні, повітряні та масляні фільтри, паливні та паливопідкачувальні насоси
	–
	Огляд з розконсервацією з частковим розбиранням 5–10% від партії
	Переконсервація усієї партії

	
	
	
	через 
10 років
	через 
7 років
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	2
	3
	4
	5

	Масляні та водяні насоси, паливні, повітряні та масляні фільтри, паливні та паливопідкачувальні насоси
	–
	Огляд з розконсервацією з частковим розбиранням 5–10% від партії
	Переконсервація усієї партії

	
	
	
	через 
10 років
	через 
7 років

	Радіатори водяні та масляні
	Зовнішній огляд радіаторів
	Огляд з розконсервацією 3–5% від партії
	Через 
10 років
	Через 
7 років

	Форсунки та прецизійні пари
	Огляд з розконсервацією 
8–10% від партії
	–
	Через 
10 років
	Через 
7 років

	Балансири, кривошипи направляючих коліс, торсіони, котки, ведучі та направляючі колеса, тяги, важелі, прокладки
	–
	Огляд з розконсервацією 3–5% від партії (з розкриттям підшипників)
	Переконсервація усієї партії

	
	
	
	через 
15 років
	через 
10 років

	Підшипники кочення, ролики, кульки та голки
	Зовнішній огляд 3–5% від партії
	Огляд з розконсервацією 5–6% від партії
	Переконсервація усієї партії

	
	
	
	через 
10 років
	через 
7 років

	Бронедеталі: картер бортової передачі, кронштейн підтримуючого котка тощо
	–
	Огляд 3 % від партії
	-
	Перекон-сервація усієї партії через 
7 років
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	Баки паливні, масляні, розширювальні та вентилятори
	–
	Огляд 3–5% від партії
	Переконсервація усієї партії

	
	
	
	через 
10 років
	через 
7 років

	Траки та пальці траків
	–
	Зовнішній огляд 5–10% від партії
	-
	Переконсе-рвація усієї партії через 7 років

	Агрегати електрообладнання: генератори, стартери, електродвигуни вентиляторів, електродвигуни повороту башти, контрольно-вимірювальні прилади (зовнішні поверхні)
	Зовнішній огляд 3-5% від партії
	Огляд з розконсервацією 3–5% від партії з частковим розбиранням
	Огляд з допустимим розробленням та заміною зовнішнього й внутрішнього мастила усієї партії

	
	
	
	через 
7 років
	через 
5 років

	Талькова та промислова освітлювальна арматура: фари, ліхтарі, лампи, прожектори, вимикачі, розетки, плафони
	–
	Огляд 3–5% від партії
	Через 
7 років
	Через 
5 років

	Акумуляторні батареї, що зберігаються у сухому стані
	Огляд не менше 25% від партії
	–
	Переконсе-рвація
	За потреби

	Акумуляторні батареї, що зберігаються з електролітом
	Підзарядка усіх батарей 1 раз на місяць
	Контрольно-тренувальний цикл батарей
	Переконсе-рвація
	За потреби
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	Контрольно-вимірювальні прилади
	Зовнішній огляд 5–8% від партії
	–
	По закінченні гарантійного строку зберігання щорічно 3–5% від кожної партії приладів перевіряються на працездатність
	

	Електровимірювальні прилади класу 1,5 та більш високих класів
	–
	Зовнішній огляд усіх приладів
	Після двох років зберігання підлягають державній перевірці
	

	Гума та гумові вироби: покришки, шланги, дюрити, камери тощо
	Поворот покришок та камер на 90о
	Огляд 5–10% від партії
	Один раз на рік покришки та камери протираються тальком; інші гумові вироби миються спочатку гумовим розчином, потім теплою водою, після чого просушуються

	Вимірювальний інструмент
	Огляд з розконсервацією 3–5 % від партії
	–
	Переконсервація усієї партії

	
	
	
	через 10 років
	через 7 років

	Металорізальний інструмент
	–
	Огляд з розконсервацією 
3–5% від партії
	Через 10 років
	Через 7 років

	Верстатне та паркове обладнання
	–
	Огляд з розконсервацією 
5–10% від партії
	Через 10 років
	Через 7 років
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	Інструменти та приладдя ЗІП, інструмент загального призначення
	–
	Огляд 3–5% від партії
	Через 10 років
	Через 7 років

	Чорні метали
	–
	Огляд 3–5% від партії листової та полосової сталі
	–
	Один раз на рік влітку очистка та змащення тільки тонколистової та комбінованої сталі

	Кольорові метали
	–
	Огляд 3–5% від партії
	Один раз на рік влітку протирання та мащення
	–

	Тканина, повсть та вироби з них
	Зовнішній огляд усієї партії
	Перекладання майна один раз на рік влітку, провітрювання та пересипка нафталіном вовняних тканин і повстяних виробів

	Обтиральні матеріали
	–
	Перекладання мішків: нижні на верх, а верхні – униз
	–
	Один раз на рік влітку просушування матеріалів

	Тканина, повсть та вироби з них
	Зовнішній огляд усієї партії
	Перекладання майна один раз на рік влітку, провітрювання та пересипка нафталіном вовняних тканин і повстяних виробів
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	Обтиральні матеріали
	–
	Перекладання мішків: нижні на верх, а верхні – униз
	–
	Один раз на рік влітку просушування матеріалів

	Папір, картон, друкарські вироби
	Періодичне видалення пилу з майна та виявлення ознак псування майна
	–
	–

	Шкіра та шкіряні вироби
	Зовнішній огляд
	–
	Один раз на рік влітку змащування шкіри та виробів

	Лаки, фарби та хімічні продукти
	Огляд усієї партії
	–
	–
	–

	Тара
	–
	Зовнішній огляд усієї тари. Мішки просушуються та перекладаються
	–
	Ремонт та фарбування за потреби



Примітки: 
1. Бронетанкове майно, яке має заводські гарантійні строки консервації, оглядається за місяць до витікання гарантійних строків, а в подальшому огляд та обов’язкова переконсервація проводяться згідно з цим додатком.
2. Часткове розбирання під час оглядів приладів та агрегатів може проводитись тільки без порушення заводських пломб, а після складання робота приладів та агрегатів має бути гарантована без заводських випробувань.
3. Бронетанкове майно, що випускається для народного господарства та надходить від центрів забезпечення (баз, складів) та підприємств, повинне відповідати за якістю та протикорозійною обробкою встановленому для даної продукції стандарту. Якщо бронетанкове майно підлягає тривалому зберіганню, то центр забезпечення (база, склад) повинен перед прийняттям його на зберігання зробити переконсервацію згідно з вимогами цього Керівництва.



Додаток 22
до пункту 4.1.1 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України



КОРОТКА ХАРАКТЕРИСТИКА
транспортних засобів

Таблиця 1 
Вантажні автомобілі
	
	Марка автомобіля

	
	ГАЗ-66
	ЗИЛ-130
	ЗИЛ-131

	Параметри
	
	
	

	Вантажопідйомність, т:
	
	
	

	по шосе
	2
	5
	5

	по ґрунтових дорогах
	2
	4
	3,5

	Коефіцієнт використання вантажопідйомності під час перевезення бронетанкового майна:
	
	
	

	по шосе
	0,95
	0,9
	0,95

	по ґрунтових дорогах
	0,95
	0,95
	1

	Маса автомобіля з повним навантаженням, т
	5,77
	9,525
	11,925

	Маса причепа, який буксирується, т
	2
	8*
	4

	Габаритні розміри, мм
	
	
	

	довжина
	5655
	6675
	7040

	ширина
	2342
	2500
	2500

	висота
	2440
	2350
	2480

	висота по верху тенту
	2520
	-
	2975

	Внутрішні розміри платформи, мм:
	
	
	

	довжина
	3330
	3750
	3600

	ширина
	2050
	2325
	2322

	висота бортів
	890
	685
	926

	Навантажувальна висота платформи, мм
	1110
	1430
	1430

	Максимальна швидкість, км/год
	95
	90
	80


 

__________________________________________________________________
* Маса причепа, який буксирується по дорогах з досконалим покриттям. 
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Таблиця 2

Вантажні автомобілі
	
	Марка автомобіля

	
	УРАЛ-375Д
	УРАЛ-377
	МАЗ-500
	КРАЗ-235Б

	Параметри
	
	
	
	

	Вантажопідйомність, т:
	
	
	
	

	по шосе
	5
	7,5
	7,5
	7,5

	по ґрунтових дорогах
	5
	7,5
	7,5
	7,5

	Коефіцієнт використання вантажопідйомності під час перевезення бронетанкового майна:
	
	
	
	

	по шосе
	0,95
	0,9
	0,9
	0,9

	по ґрунтових дорогах
	0,95
	0,9
	0,9
	0,9

	Маса автомобіля з повним навантаженням, т
	13,3
	15
	14,225
	19,325

	Маса причепа, який буксирується, т
	5/10*
	10,5*
	12
	10/50*

	Габаритні розміри, мм
	
	
	
	

	довжина
	7350
	7600
	7330
	8530

	ширина
	2690
	2500
	2650
	2700

	висота
	2680
	2620
	2640
	2880

	висота по верху тенту
	-
	-
	-
	3170

	Внутрішні розміри платформи, мм:
	
	
	
	

	довжина
	3900
	4500
	4860
	4565

	ширина
	2430
	2326
	2325
	2500

	висота бортів
	872
	715
	605
	1300

	Навантажувальна висота платформи, мм
	1420
	1600
	1405
	1650

	Максимальна швидкість, км/год
	75
	75
	75
	55





_________________________________________________________________
* Маса причепа, який буксирується по дорогах з досконалим покриттям.
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Продовження таблиці 2
Вантажні автомобілі

	Параметри
	КАМАЗ-4310
	КАМАЗ-5320
	КАМАЗ-53202

	Корисне навантаження, т
	5
	8
	8

	Повна маса, т
	13,35
	15,305
	15,465

	Повна маса причепа, який буксирується, т
	11,5
	11,5
	11,5

	Колісна формула
	6х6
	6х4
	6х4

	Норма витрати пального на 100 км, л
	35
	47
	52

	Місткість паливних баків, л
	250
	170
	250

	Номінальна потужність двигуна, 
кВт (к.с.)
	154,4 (210)
	154,4 (210)
	154,4 (210)

	Габаритні розміри, мм:
	
	
	

	довжина
	7630
	7395
	8295

	ширина
	2500
	2496
	2496

	висота
	3200
	3370
	3370

	Внутрішні розміри бортової платформи, мм:
	
	
	

	довжина
	4800
	5200
	6100

	ширина
	2320
	2320
	2320

	висота бортів по латах каркаса під тент
	1150
	1800
	1800

	Площа бортової платформи, м2
	11,14
	12,06
	14,15

	Питома площа бортової платформи, м2
	2,23
	1,51
	1,77

	Об’єм бортової платформи, м3
	10,52
	20,51
	24

	Питомий об’єм бортової платформи, м3
	2,1
	2,56
	3

	Число сторін платформи з бортами, що відкриваються
	1
	3
	3

	Навантажувальна висота, мм
	1530
	1370
	1370

	Зовнішній габаритний радіус повороту, м
	11,22
	9,3
	9,8

	Глибина броду, що долається, м
	0,8
	-
	-

	Дорожній просвіт, мм
	360
	285
	285

	Число місць у кабіні
	3
	3
	3



Примітка. Автомобілі марки КАМАЗ-5320 і КАМАЗ-53202 за відсутності лат каркаса під тент мають висоту бортів 500 мм, тому об’єм їх бортових платформ у цьому випадку буде становити 6,03 м3 і 7,08 м3 відповідно.
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Таблиця 3 

Вантажні вагони й платформи широкої колії
	Параметри
	Криті вагони
	Платформи

	
	двоосьовий
	двоосьовий переобладнаний
	чотириосьовий
	чотириосьовий переобладнаний
	двоосьові
	чотириосьові

	Номінальна вантажопідйомність, т
	20
	20
	52
	62
	20
	62

	Орієнтовна маса бронетанкового майна, яке перевозиться, т
	12
	12
	24
	24
	–
	–

	Площа підлоги, м2
	18,15
	17,56
	36,9
	36,9
	25,1
	35,66

	Габаритна довжина, м
	7950
	7664
	14730
	14730
	10424
	14620

	Внутрішні розміри, мм:
	
	
	
	
	
	

	довжина
	6600
	6400
	13430
	13430
	9144
	13300

	ширина
	2654
	2647
	2654
	2654
	2750
	2770

	висота
	2480
	2380
	2380
	2380
	–
	–

	Розміри перерізу дверей, мм:
	
	
	
	
	
	

	ширина
	1830
	1830
	1830
	1830
	–
	–

	висота
	2130
	2130
	2130
	2130
	–
	–
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СТАНДАРТИЗОВАНІ СКОРОЧЕННЯ
 одиниць виміру
	Найменування одиниць виміру

	повне
	скорочене

	1
	2

	1. Одиниці довжини

	Міліметр
	мм

	Сантиметр
	см

	Дециметр
	дм

	Метр
	м

	Тисяча метрів
	тис. м

	Кілометр
	км

	Тисяча кілометрів
	тис. км

	2. Одиниці площі

	Квадратний сантиметр
	см2

	Квадратний дециметр
	дм2

	Тисяча квадратних сантиметрів
	тис. см2

	Квадратний метр
	м2

	Тисяча квадратних дециметрів
	тис. дм2

	Тисяча квадратних метрів
	тис. м2

	3. Одиниці об’єму

	Кубічний сантиметр
	см3

	Кубічний дециметр
	дм3

	Кубічний метр
	м3

	Тисяча кубічних метрів
	тис. м3

	Мільйон кубічних метрів
	млн м3

	Мілілітр
	мл

	Літр
	л

	Тисяча літрів
	тис. л

	4. Одиниці маси

	Міліграм
	мг

	Карат
	кар

	Тисяча каратів
	тис. кар

	Грам
	г

	Кілограм
	кг
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	1
	2

	Центнер
	ц

	Тонна
	т

	Тисяча центнерів
	тис. ц

	Тисяча тонн
	тис. т

	Мільйон центнерів
	млн ц

	Мільйон тонн
	млн т

	Центнер живої ваги
	ц жив. кг

	Тонна живої ваги
	т жив. кг

	Тонна умовного палива
	т ум. пал.

	Тисяча тонн умовного палива
	тис. т ум. пал.

	5. Одиниці технічні

	Ват
	Вт

	Кіловат
	кВт

	Тисяча кіловат
	тис. кВт

	Ват-година
	Вт  год.

	Кіловат-година
	кВт  год.

	Тисяча кіловат-годин
	тис. кВт  год.

	Мільйон кіловат-годин
	млн кВт  год.

	Градус Цельсія
	° С

	6. Одиниці часу

	Секунда
	с

	Хвилина
	хв.

	Година
	год

	Зміна
	змін

	День
	дн

	Доба
	доб

	Тиждень
	тижд

	Декада
	дек

	Місяць
	міс

	Тисяча годин
	тис. год.

	Квартал
	кв.

	Півріччя
	півр.

	Рік
	рік

	П’ятиріччя
	п’ятиріччя
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	1
	2

	7. Одиниці вартості

	Копійка
	коп

	Гривня
	грн

	Тисяча гривень
	тис. грн

	Мільйон гривень
	млн грн

	Мільярд гривень
	млрд грн

	8. Одиниці перевезень

	Тонно-кілометр
	т  км

	Тисяча тонно-кілометрів
	тис. т  км

	Тонно-миля
	тмиль

	Тисяча тонно-миль
	тис. т  миль

	9. Одиниці виробничі техніко-економічні

	Мотогодина
	мото  год.

	Тисяча мотогодин
	тис. мото  год.

	10. Одиниці лічби

	Ампула
	ампула

	Тисяча ампул
	тис. ампул

	Мільйон ампул
	млн ампул

	Балон
	бал.

	Тисяча балонів
	тис. бал.

	Мільйон балонів
	млн бал.

	Банка
	банка

	Тисяча банок
	тис. банок

	Мільйон банок
	млн банок

	Умовна банка
	ум. банка

	Тисяча умовних банок
	тис. ум. банок

	Мільйон умовних банок
	млн ум. банок

	Боєкомплект
	бк

	Тисяча боєкомплектів
	тис. бк

	Пляшка
	пляш.

	Тисяча пляшок
	тис. пляш.

	Мільйон пляшок
	млн пляш.

	Тисяча умовних пляшок
	тис. ум. пляш.
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	1
	2

	Вагон
	ваг.

	Тисяча вагонів
	тис. ваг.

	Одиниця
	од.

	Тисяча одиниць
	тис. од.

	Мільйон одиниць
	млн од.

	Заправка
	запр.

	Комплекс
	комплекс

	Комплект
	компл.

	Тисяча комплектів
	тис. компл.

	Мільйон комплектів
	млн компл.

	Контейнер
	конт.

	Тисяча контейнерів
	тис. конт.

	Місце
	місце

	Тисяча місць
	тис. місць

	Пара
	пара

	Тисяча пар
	тис. пар

	Мільйон пар
	млн пар

	Дободача
	дободача

	Туба
	туба

	Тисяча туб
	тис. туб

	Тисяча умовних туб
	тис. ум. туб

	Цистерна
	цистерна

	Умовна цистерна
	ум. цистерна

	Штука
	шт.

	Сто штук
	100 шт.

	Тисяча штук
	тис. шт.

	Мільйон штук
	млн шт.
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ВИЗНАЧЕННЯ
 в’язкості лакофарбових матеріалів

1. Загальні положення

В’язкість є основною фізико-хімічною характеристикою лакофарбових матеріалів. Вона характеризує якість лакофарбових матеріалів з точки зору їх застосування.
В’язкість вважається задовільною, якщо під час нанесення лакофарбових матеріалів на поверхні деталей за допомогою пульверизаторів або пензлів не виникає ніяких утруднень. Дуже висока в’язкість утрудняє нанесення лакофарбових матеріалів по поверхні виробу, що фарбується. У разі дуже низької в’язкості фарби стікають з поверхонь виробів, утворюючи натіки.
Для більшості лакофарбових матеріалів, що застосовуються для фарбування виробів БТОТ, в’язкість за віскозиметром ВЗ-4 повинна бути:
під час нанесення розпилювачем 	– 20–30 с;
під час нанесення пензлем 		– 40–60 с.

[image: 98]
Рис. 1. Віскозиметр ВЗ-4

На практиці для оцінки в’язкості лакофарбових матеріалів користуються так званою умовною в’язкістю, що являє собою відношення часу витікання з віскозиметра певної кількості рідини, що досліджується, до часу витікання такої кількості води при температурі  20° С.

2. Визначення умовної в’язкості за допомогою віскозиметра ВЗ-4

Віскозиметр ВЗ-4 (рис. 1) являє собою дюралюмінієву або пластмасову циліндричну посудину, що переходить у конус. Вінце циліндричної частини має жолоб для зливу надлишку матеріалу, що досліджується. Конічна частина закінчується соплом (діаметр (40,02) мм, висота (40,02) мм), зробленим із нержавіючої сталі. Місткість віскозиметра (1000,5) см3.
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Перед визначенням матеріал, який досліджується, старанно переміщують, доводять до температури (202)° С і дають відстоятись, щоб вийшли бульки повітря (протягом 5 – 10 хв.).
Віскозиметр старанно промивають яким-небудь розчинником і висушують. Особливу увагу звертають на чистоту сопла.
Віскозиметр закріплюють на штативі, отвір сопла закривають шариковим клапаном або пальцем і заповнюють посудину рідиною, яка досліджується, врівень з вінцями.
Надлишок стікає в боковий жолоб. Якщо на поверхню рідини піднялись бульки повітря, їх зсувають у жолоб. Під сопло віскозиметра ставлять прийомну посудину, після чого відкривають клапан або забирають палець, при цьому одночасно запускається секундомір. Коли з сопла припиняється витікання рідини безперервною цівкою, секундомір зупиняють.
Заміри проводять не менше двох разів. Час витікання визначають з точністю до 0,2 с. Розбіжності у вимірах не повинні перевищувати 5%, вважаючи максимальний результат за 100%.
Час витікання рідини (в секундах) із сопла віскозиметра є мірою умовної в’язкості.
Після закінчення визначення в’язкості віскозиметр старанно промивають розчинником і витирають сухою ганчіркою.

[image: ]
Рис. 2. Номограма для перерахування в’язкості лаків та фарб

3. Перерахування в’язкості

Для вимірювання умовної в’язкості лакофарбових матеріалів можуть застосовуватись також інші віскозиметри, наприклад, лійка НИИЛК або віскозиметр ФЗ-36В. Визначення в’язкості за допомогою цих віскозиметрів відбувається за таким самим принципом, як і віскозиметром ВЗ-4. Час витікання тієї самої рідини з різних віскозиметрів різний внаслідок того, що розміри отворів і місткість віскозиметрів неоднакові. 
Для перерахування в’язкості, визначеної за допомогою різних приладів, користуються спеціальною номограмою (рис. 2), точність результатів може відрізнятися на 5%.
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У таблицях 1 і 2 наведені лакофарбові матеріали, що застосовуються під час фарбування виробів БТОТ.
Таблиця 1
Матеріали, що застосовуються для фарбування машин

	Назва лакофарбових матеріалів і розчинників (ГОСТ, ТУ)
	Час висихання
	В’язкість за віскозиметром 
ВЗ-4, с

	1
	2
	3

	Ґрунтовка ГФ-032
ТУ 6-21-5743607-07-91
	При 18–23° С – 6 год,
при 70–80° С – 1,5 год.
	Робоча 32–48,
вихідна 48–120

	Ґрунтовка ФЛ-03К
(ФЛ-ОЗЖ) ГОСТ 9109-81
	При 18–22° С – 2 год від пилу; 12 год – повне,
при 100–110° С – 35 хв.
	Робоча 20,
вихідна 40

	Емаль ХВ-518
ТУ 6-10-966-75
	При 18–22° С – 4 год.
	Вихідна 35–50

	Емаль НЦ-1200
ТУ 6-10-1011-70
	При 18–22° С – 30 хв. від пилу; 12 год – повне
	Робоча 25–38,
вихідна 30–60

	Емаль ПФ-223
ГОСТ 14923-78
	При 18–22° С – 35 год,
при 75–80° С – 4 год.
	Робоча 22–35,
вихідна 70–120

	Цинкові білила
ГОСТ 482-77
	При 18–22° С – 10 год. від пилу; 24 год – повне
	

	Лак електроізоляційний просочувальний ГФ-95
ГОСТ 8018-70
	При 18–23° С – 24 год;
при 106–110° С – 2 год.
	30-50

	Емаль КО-813 
ГОСТ 11066-74
	При (1505)° С – 2 год
	–

	Лак кислотостійкий БТ-783 ГОСТ 1347-77
	При 18–22° С – 6 год від пилу;
48 год – повне
	Робоча 22–22,
вихідна 60

	Лак пентафталевий
ПФ-170 ГОСТ 15907-70
	При 18–23° С – 8 год від пилу; 72 год – повне;
при 90–95° С – 3 год.
	Робоча 22–28,
вихідна 40–60

	Лак бітумний БТ-577
ГОСТ 5631-79
	При 18–22° С – 24 год;
при 100–110° С – 20 хв.
	18–35

	Розчинник РС-4
ТУ 6-10-952-88
	–
	–

	Розчинник РС-4
ГОСТ 7827-74
	–
	–

	Розчинник №646
ГОСТ 18188-72
	–
	–

	Скипидар (масло терпентинне) ГОСТ 1571-82
	–
	–
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	1
	2
	3

	Сольвент кам’яновугільний
ГОСТ 1928-79
	–
	–

	Бензин-розчинник для лакофарбової промисловості (уайт-спирит) ГОСТ 3134-78
	–
	–

	Оліфа натуральна
ГОСТ 7931-76
	–
	–

	Оліфа “Оксоль” ГОСТ 190-78
	–
	–

	Ксилол чистий кам’яно-вугільний ГОСТ 9949-76Е
	–
	–

	Ацетон технічний
ГОСТ 2768-84
	–
	–

	Толуол нафтовий 
ГОСТ 14710-78Е
	–
	–



Таблиця 2 
Фарбування машин
	Колір 
	Марка матеріалів
	Місце фарбування або складальна одиниця

	1
	2
	3

	Захисний 
	1. ХВ-518 або НЦ-1200 у два шари по ґрунтовці ФЛ-ОЗК (ЛК-070 або ВЛ-02)
	Зовнішнє пофарбування машини

	
	2. ХВ-518 у два шари по ґрунтовці ФЛ-ОЗК
	Деталі кріплення й огорожі спареного кулемета
Сигнали та фари
Кришки вхідних люків, трансмісійного люка, надмоторного люка, люка над повітроочищувачем, броньові жалюзі (внутрішні поверхні)
Підйомний механізм

	Білий 
	1. ПФ-223 по цинкових білилах
	Стопор гармати, поворотний механізм башти, деталі кріплення радіостанції, стелажі для снарядів, розташованих у башті.
Футляр санітарної аптечки

	
	2. ПФ-223 у два шари по цинкових білилах
	Внутрішня поверхня башти (рубки)
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	2
	3

	Стальний 
	ПФ-223 у два шари по ґрунтовці ГФ-032
	Внутрішня поверхня корпуса у відділенні управління та в бойовому відділенні;
днище корпуса (внутрішня поверхня);
підлога бойового відділення;
внутрішня поверхня моторного й трансмісійного відділень;
сидіння навідника, командира, механіка-водія та зарядника;
деталі кріплення й огорожі курсового кулемета;
стелажі для кулеметних магазинів;
стелажі для снарядів, розташованих у бойовому відділенні та у відділенні управління;
ящики для ЗІП та приладів, розташованих всередині машини;
труби, кожухи електропроводки, що розташовані на днищі машини, хомути кріплення та захисні стрічки електричних машин;
поводок і кожух ОКП;
корпус радіостанції та апаратів ТПП, корпуси плафонів, деталі кріплення стартера, умформери;
кронштейни кріплення вогнегасника;
головний та бортові фрикціони (зовнішні поверхні);
вентилятор та його привод;
планетарний механізм повороту (зовнішні поверхні);
короб ежектора;
торсіони підвіски

	Червоний 
	ПФ-223 по ґрунтовці 
ГФ-032
	Труби ППО, балони ППО в зборі, інші складальні одиниці та деталі ППО, пробки мастильних отворів;
ручний вогнегасник

	Вишневий
	1 Лак ГФ-90
	Пружини приводів управління, щитки електроапаратури та щиток механіка-водія;

	
	2 Лак ГФ-95 по цинкофосфатно-му покриттю
	відтяжні пружини, стяжні хомути й гвинти дюритових з’єднань
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Продовження таблиці 2
	1
	2
	3

	Жовтий
	ПФ-223 у два шари по ґрунтовці 
ГФ-032
	Баки паливної системи, розташовані всередині машини; трубопроводи паливної системи; складові одиниці паливної системи (фільтри, насоси, крани тощо)

	Коричне-вий
	ПФ-223 у два шари по ґрунтовці ГФ-032
	Баки масляної системи, трубопроводи масла; складові одиниці масляної системи (фільтри, насоси, крани тощо); корпуси радіаторів охолодження масла.

	Зелений 
	ПФ-223 у два шари по ґрунтовці ГФ-032
	Корпуси радіаторів системи рідинного охолодження двигуна; трубопроводи системи охолодження, підігріву й осушення; розширювальний бачок системи охолодження; складові одиниці системи охолодження, підігріву й осушення (насоси, крани тощо)

	Блакит-ний 
	ПФ-223 у два шари по ґрунтовці ГФ-032
	Трубки системи повітряного запуску й повітропроводи; складові одиниці системи повітряного запуску (фільтри, клапани, крани, вологомасловіддільник тощо); повітроочисники

	Срібля-стий 
	Ґрунтовка АЛГ-5 з 20% алюмінієвої пудри ПАК-4
	Картери коробок передач та інших агрегатів, виготовлених із сплавів алюмінію

	Срібляс-то-сірий
	Лак КО-815 з 20% алюмінієвої пудри ПАК-4 у два шари
	Гальмові стрічки, випускні колектори

	Безко-лірний
	Пентафталевий лак ПФ-170 або цапон-лак № 951
	Оцинковані деталі електрообладнання

	Чорний 
	1. Лак бітумний 
БТ-577
	Гусениці, траки гусениць

	
	2. Лак кислото-стійкий БТ-783
	Деталі кріплення акумуляторних батарей



Примітки: 
1. Деталі, що піддаються бакелітуванню, у таблиці не приведені, оскільки процес бакелітування здійснюється на заводах.
2. Ділянки бакелітованих виробів, які мають пошкодження, необхідно акуратно підфарбовувати емаллю ПФ-223 коричневого кольору.




Додаток 25
до пункту 5.3.3 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України

ЗАСОБИ, МЕТОДИ ТА ТЕРМІНИ 
протикорозійного захисту бронетанкового майна (за ГОСТ В24548-81 та ОСТУ В3.9.008-81)
	Складові одиниці та деталі
	Засіб та метод  протикорозійного захисту
	Термін захисту в умовах зберігання, років
	Варіант упаковки
по ГОСТ 9.014-78

	
	
	Л
	С
	Ж
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Дизельні двигуни: 
кривошипно-шатунний,
розподільний  механізми; 
система змащення; 
корпус насоса та регулятор;
зовнішні поверхні двигуна;
система живлення двигуна паливом; система охолодження
	Метод 1
Масло для двигуна з присадкою КП  (20±2%);
дизельне паливо зимове з присадкою КП (10±2%); 
водогліцериновий розчин калію двохромовокислого або калію хромовокислого.
Метод 2
Консервація за методом 1 з подальшою герметизацією в чохол з поліетиленової плівки з статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла з силікагелем
	
10







15
	
7







10
	
–







5
	
ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-1






ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-5
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Карбюраторні двигуни: 
кривошипно-шатунний та розпо-дільний механізми;
система змащення; 
зовнішні поверхні двигуна;
система живлення двигуна паливом; 
система охолодження
	Метод 1
Масло для двигуна з присадкою КП (20±2%); 
водогліцериновий розчин калію двохромовокислого або калію  хромовокислого.

Метод 2
Консервація за методом 1 з подальшою герметизацією в чохол з поліетиленової плівки із статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла силікагелем

	
10






15
	
7






10
	
–






5
	
ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-1 





ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-5

	
Газотурбінні двигуни:
система змащення; 
паливорегулююча апаратура (паливний тракт)
	Метод 2
Синтетичне масло Б-ЗВ
Мінеральне масло МК-8. 
Після консервації двигун в обов’язковому порядку підлягає герметизації в чохол з поліетиленової плівки із статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла силікагелем 
	
5
	
3
	
–
	
ВУ-5
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Складові одиниці трансмісій (внутрішні і зовнішні поверхні):
коробки передач; 
роздаточні коробки; 
коробки відбору потужності; 
редуктори;
гітари; 
фрикційні механізми тощо
	Метод 1
Масло для двигуна з присадкою КП  (20±2%).
Метод 2
Консервація за методом 1 з подальшою герметизацією в чохол з поліетиленової плівки із статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла силікагелем
	
5


15
	
3


10

	
–


5
	
ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-Г

ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-1


	
Складові одиниці ходової частини, механізмів управління та спеціального устаткування (внутрішні та зовнішні поверхні, за винятком гусениць з РМШ):
бортові редуктори; 
ведучі та направляючі колеса; 
катки; балансири; 
рульові механізми та гідропідсилювачі;
амортизатори;
лебідки тощо; 
гусениці з РМШ
	Метод 1
Масло для двигуна з присадкою КП (20±2%).


Забарвлення зовнішніх поверхонь емаллю МС-17

	
10



15
	
7



10
	
3



5
	
ВУ-1 (незабарвлені поверхні) ВУ-9


ВУ-1 (незабарвлені  поверхні)
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	1
	2
	3
	4
	4
	6

	
Складові одиниці електрообладнання, оптика та контрольно-вимірювальні прилади  (зовнішні поверхні)
	Метод 1
Масло для  двигуна з присадкою
КП  (20 ±2%).
Метод  2
Консервація за методом 1 з подальшою герметизацією в чохол з поліетиленової плівки із статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла силікагелем
	
7


10
	
5


5
	
–


3


	
ВУ-1 


ВУ-1 з подальшою упаковкою по ВУ-5

	
Складові одиниці системи живлення (внутрішні та зовнішні поверхні):
паливні та паливопідкачуючі насоси;
 карбюратори; 
форсунки; 
фільтри; 
баки, 
трубопроводи тощо

	Метод  1
Дизельне паливо зимове з присадкою КП (10±2%) або автомобільний бензин з присадкою КП (10±2%) для внутрішніх поверхонь; 
масло для двигуна з присадкою КП (20±2%) для зовнішніх поверхонь.

 Метод 2
Консервація за методом 1 з подальшою герметизацією в чохол з поліетиленової плівки із статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла силікагелем
	
10







15

	
7







10
	
–







5

	
ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-1






ВУ-9 з подальшою упаковкою  по ВУ-5
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Складові одиниці системи   охолодження та підігріву (внутрішні та зовнішні поверхні):
радіатори водяні;
котли підігрівачів;
водяні насоси тощо
	Метод 1
Водогліцериновий розчин калію двохромовокислого або калію    хромовокислого – для внутрішніх поверхонь;
масло для двигуна з присадкою КП (20±2%) – для зовнішніх поверхонь (за винятком серцевини радіатора). Серцевина радіатора перед збіркою пасивується в розчині двохромовокислого калію та сірчаної кислоти.

Метод 2
Консервація за методом 1 з подальшою герметизацією в чохол з поліетиленової плівки із статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла силікагелем
	
10












15
	
7












10
	
–












5
	
ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-1











ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-5


	
Масляні насоси, радіатори, баки, трубопроводи (внутрішні та зовнішні поверхні)
	Метод 1
Масло для двигуна з присадкою КП  (20±2%)
	
10
	
7
	
–
	
ВУ-9 з подальшою упаковкою по ВУ-1   (незабарвлені поверхні)
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	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
Деталі та нероз’ємні вузли, виготовлені з чорних та кольорових металів
	Метод 1
Масло для двигуна з присадкою КП (20 ±2%).
Метод 2
Консервація за методом 1 з подальшою герметизацією в чохол з поліетиленової плівки із статичним осушенням повітря внутрішнього об’єму чохла силікагелем
	
10


10
	
7


7
	



3
	
ВУ-1


ВУ-1 з подальшою упаковкою по ВУ-5

	
Деталі, виготовлені з чорних металів
	Метод  1
Масло для двигуна з присадкою КП 
(20 ±2%).
Метод 2
Водогліцериновий розчин нітриту натрію
	
10



	
7


5
	
– 


3
	
ВУ-1 


ВУ-1



Примітки: 
1. Варіанти упакування (далі – ВУ)  по ГОСТ 9.014-78 означають:
ВУ-1 – упакування законсервованих деталей чи обгортання поверхонь парафінованим папером чи іншим матеріалом;
ВУ-5 – герметизація виробу у цілому в чохол з поліетиленової плівки;
ВУ-9 – герметизація отворів, вікон, щілин виробу чи його окремих частин за допомогою заглушок, ковпачків, пробок, планок, герметиків  після консервації внутрішніх поверхонь.
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2. Для тимчасового антикорозійного захисту деталей та складових одиниць (за винятком двигунів) замість мінерального масла з присадкою КП допускається застосовувати консерваційне масло К-17 зі строком захисту 7,5 і 3 роки в умовах: Л, С і Ж  відповідно до упакування по ВУ-1.

3. Для консервації складових одиниць трансмісій замість масла для двигунів допускається застосовувати трансмісійні масла з присадкою КП (202)% з тими строками антикорозійного захисту, що й для масел двигунів з присадкою КП.
4. Для консервації деталей та складових одиниць автомобільної техніки замість присадки КП допускається застосовувати присадку АКОР-1 по ГОСТ 15171-78 у кількості 25% у масла, 10% у дизельне паливо та 1–2% у бензин. Строк тимчасового захисту – за стандартами та технічними умовами.     
















Додаток  26
до пункту 5.5.5 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України

РОЗМІРИ
 чохлів для основних складових одиниць
 бронетанкового майна

	Складові одиниці
	Розміри чохла, мм
	Площа чохла, м2

	1
	2
	3

	Двигун В-2
	2100х2530
	10,65

	Двигун В-55-В
	2300x2530
	11,64

	Двигун В-6
	1900x2300
	8,75

	Двигун 5ТДФ
	1825x25
	9,2

	Двигун УТД-20
	1800x2100
	7,55

	Газотурбінний двигун  ГТД-1000Т
	2400x2800
	13,4

	Коробка передач з ПМП
	1600x1800
	5,76

	Головний  фрикціон,  ПМП, бортовий фрикціон
	900x800
	1,44

	Головний фрикціон об’єкта  137
	800x050
	1,04

	Стартери С-6, СТ-16М, СТ-700
	700x800
	1,12

	Стартер  СТ-713
	750x750
	1,13

	Генератори  Г-731,  Г-10, Г-5
	700x800
	1,12

	Реле-регулятор  РРТ-30
	460х500
	0,46

	Вимикач батарей ВБ-40Ч
	600х300
	0,36

	Реле-регулятор  Р-10ТМ
	800x500
	0,8

	Електромашинний підсилювач ЭМУ-5ПМ
	700x700
	0,98

	Електродвигун повороту башти (МПБ)
	550x200
	0,22

	Електродвигун 4МИ- 12с
	400х250
	0,2

	Електродвигун МН-1
	500x300
	0,3

	Електродвигун МБН ЗН
	500х300
	0,3

	Електродвигун  МБН-ЗН   (МВ-42)
	500х300
	0,3

	Електродвигун МБН-ЗН  (МВН-2В)
	500х300
	0,3

	Електродвигун  МБН-ЗН   (М-0,5)
	500x300
	0,3

	Електродвигун МБН-ЗН   (МВ-67)
	500х300
	0,3

	Електродвигун МБН-ЗН   (МУ-2431)
	800х800
	1,28

	Реле-регулятор  РРТ-31
	750x500
	0,75

	Насос МЗН-2
	600х400
	0,48

	Автомат тиску АДУ-2С
	600х370
	0,44

	Редукційний клапан 137.02.1061
	580x230
	0,27
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	1
	2
	3

	Приціл ТЩ-22
	1400x350
	0,98

	Приціл К-10Г
	250x200
	0,1

	Приціл  (комплект)  ТПН-1-22-11
	800х550
	0,88

	Прилад ТВН-1
	500x300
	0,3

	Прилад (комплект) ТВН-2
	600x350
	0,42

	Прилад ТПД-2
	1150x850
	1,95

	Прилад ТНПП-220
	800х600
	0,96

	Прилад 1ПМ-22
	1000х700
	1,4

	Прилад ПП-61АМ
	600х300
	0,36

	Прилад ППО-58
	800x800
	1,28

	Прилад 9Ш-19
	800x450
	0,72

	Прилад ТКН-3
	600x500
	0,6

	Прилад ВНМ
	600x250
	0,3

	Прилад ТПН-1-41-11
	700x470
	0,66

	Прилад (комплект) ТКН-1С
	650x500
	0,65

	Прилад спостереження  МК-4-сб1А
	600х400
	0,48

	Прилад спостереження ТПКУ-26
	600x400
	0,48

	Прилад спостереження БМС-190
	600x400
	0,48

	Прилад ТНП-165А
	800x600
	0,96

	Фара ФГ-125, ФГ-126, ФГ-127
	950х750
	1,43

	Ліхтар габаритний ГСТ-64
	460x250
	0,23

	Освітлювач Л-2Г
	1000x500
	1

	Освітлювач ОУ-ЗГ
	600x500
	0,6

	Радіостанція  Р-113
	500x900
	0,9

	Приймач-передавач Р-123М
	600x1000
	1,2

	Приймач-передавач Р-130М
	1000x1200
	2,4

	Блок живлення БП-26
	500х450
	0,45

	Антена
	170x1200
	0,41

	Пристрій ВСУ-ТМ
	600x700
	0,84

	Термодатчик ТД-1, кінцевий перемикач
	350x200
	0,14

	Вольтметр ВА-440  (2 шт.)
	530x310
	0,33

	Термометр ТУЭ-48-Т (3 шт.)
	530x460
	0,49

	Манометр  ТЭМ-15
	610x250
	0,3

	Тахометр ТЭ-4   (2 комплекти)
	570x380
	0,43

	Тахометр Д-4
	720x420
	0,6





Додаток  27
до пункту 5.5.5 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України


КІЛЬКІСТЬ СИЛІКАГЕЛЮ,
 що рекомендується завантажувати в чохли 
(поверхні чохла з плівки товщиною 0,15 мм і 0,20 мм), кг/м2

	Кліматичні умови
	Строки зберігання, роки

	
	1
	3
	5
	10

	Сухий тропічний клімат
	
	0,30
	0,50
	0,80

	
	
	0,40
	0,60
	1,00

	Холодний клімат
	
	0,40
	0,60
	1,00

	
	
	0,50
	0,70
	1,20

	Помірний клімат
	0,35
	0,60
	1,00
	2,00

	
	0,40
	0,80
	1,30
	2,50

	Тропічний морський клімат
	0,40
	0,70
	1,40
	3,00

	
	0,50
	1,00
	1,80
	3,50



Примітки: 
1. У чисельнику вказана кількість силікагелю, кг/м2 для чохлів з поліетиленової плівки товщиною 0,20 мм, у знаменнику – товщиною 0,15 мм.
2. Під час застосування подвійних чохлів з того самого матеріалу кількість силікагелю може бути зменшена, проте не рекомендується встановлювати норму закладки силікагелю менше 0,25 кг/м2.
3. У разі зберігання виробів в різних умовах кількість силікагелю береться з розрахунку на найбільш жорсткі умови (передбачених умов зберігання).
4. Якщо в чохлі разом з основним виробом знаходяться технологічні вироби з гігроскопічних матеріалів (дерев’яні підставки тощо), то кількість силікагелю, що завантажується в чохол, повинна бути збільшена на підставі додаткових розрахунків згідно з ГОСТ 9.014-78 з тим, щоб компенсувати вплив вологи цих матеріалів та забезпечити встановлені строки зберігання до заміни силікагелю.
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ХАРАКТЕРИСТИКА
зварювальних пристроїв, що застосовуються під час ремонту чохлів

	Пристрій 
	Характеристика нагрівального елементу
	Параметри струму
	Примітка 

	
	
	напруга, В
	сила струму, А
	

	Машина для зварювання поліетиленових плівок
	Ніхромова стрічка 0,2х4
ГОСТ 12766.2-90
ГОСТ 12766.5-90
	220
	1,5
	Товщина плівок, що зварюються 100–180 мкм;
швидкість зварювання 
2,5 м/с;
ширина зварного шва 6 мм

	Електропаяльник зі штатним наконечником
 (90 Вт)
	Мідь
d = 9,5
l = 50 мм
b = 6 мм
	220
	0.3
	d – діаметр стержня;
l – довжина нагрівника;
b – ширина нагрівника

	Електропаяльник зі штатним наконечником кільцевої форми  (90 Вт)
	Мідь
d= 9,5
D = 40 мм
b = 5 мм
	220
	0,3
	d – зовнішній діаметр кільцевого наконечника

	Термоімпульсний утюг
	Тантал 
l = 350 мм
b = 4 мм
S = 0,5 мм
	10–15
	15–20
	S – товщина нагрівальної стрічки

	Термоімпульсні кліщі з кільцевим електродом
	Нержавіюча сталь
D = 54 мм
b = 2 мм
S = 0,18 мм
	10–12
	8–10
	






Додаток 29
до пункту 5.7.2 Керівництва зі зберігання бронетанкового майна у Збройних Силах України

ОСНОВНІ МАТЕРІАЛИ, 
що застосовуються під час переконсервації бронетанкового майна

1. Масла, мастила та інші матеріали
Масло моторне Галол М4042ТД ТУ У.00151650.040-97;
масло моторне М-16-А(т) (МТ-16п) ГОСТ 6360-83;
масло моторне М-16-В2 (М-16ИХП-3) ГОСТ 25770-83;
масло моторне М-63/10-Б2 (МТЗ-10п) ГОСТ 25770-83;
масло трансмісійне ТАП-15В ГОСТ 23652-79;
масло трансмісійне ТАД-17И ГОСТ 23652-79;
авіаційне масло МС-20 ГОСТ 21743-76;
авіаційне масло МК-8 ГОСТ 6457-66;
масло турбінне Тп-22 ГОСТ 9972-74;
масло верстатне АУ ОСТ 38.01412-86;
масло консерваційне К-17 ГОСТ 10877-76;
масло касторове технічне ГОСТ 6757-96;
масло мастильне 132-08 ГОСТ 18375-73;
масло приладне МВП ГОСТ 1805-76;
масло синтетичне Б-3В ТУ 38-101295-85;
присадка КП ГОСТ 23639-79;
мастило ГОИ-54п ГОСТ 3276-89;
трансмісійне мастило ЦИАТИМ-208 ГОСТ 16422-79;
мастило автомобільне ЯНЗ-2 ГОСТ 9432-60;
мастило жирове 1-13 ТУ 385901257-90;
мастило ЛИТОЛ-24 ГОСТ 21150-87;
мастило консталин жировий ГОСТ 1957-73;
мастило солідол жировий Ж ГОСТ 1033-79;
мастило солідол синтетичний ГОСТ 4366-76;
мастило графітне УСсА ГОСТ 3333-80;
нефрас С4-50/170 (бензин для промислово-технічного застосування) ГОСТ 85-08;
паливо дизельне З і Л ГОСТ 305-82;
бензин-розчинник для лакофарбової промисловості (уайт-спірит) ГОСТ 3134-78;
гліцерин дистильований ГОСТ 6824-96;
спирт етиловий ректифікований технічний ГОСТ 18300-87;
кислота ортофосфорна термічна ГОСТ 10678-76Е;
кислота олеїнова ГОСТ 7580-91;
речовини допоміжні ОП-7 або ОП-10 ГОСТ 8433-81;
рідке скло (силікат натрію технічний) ГОСТ 13078-81;
мило господарське рідке РСТ УССР 106-88;
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мило господарське тверде ОСТ 18-368-80;
сода кальцинована технічна ГОСТ 5100-85Е;
нітрат натрію технічний ГОСТ 19906-74Е;
натр їдкий технічний ГОСТ 2263-79;
калій хромовокислий ГОСТ 4459-75;
калій двохромовокислий ГОСТ 4220-75;
гідрохінон ГОСТ 19627-74;
паста ГОИ ТУ 6-18-36-85;
паста ПХЗ ТУ 6-18-36-85;
паста алмазна СТ СЭВ 206-75;
тринатрійфосфат ГОСТ 201-76Е;
окис хрому технічний ГОСТ 2912-79Е;
ангідрид хромовий технічний ГОСТ 2548-77Е;
формалін технічний ГОСТ 1625-89Е;
поліетиленова плівка стабілізована марок М та С І-го сорту товщиною 0,15-0,20 мм  ГОСТ 10354-82;
плівка з фторопласту-4 ГОСТ 24222-80Е;
вініпласт листовий ГОСТ 9639-71;
стрічка поліетиленова з липким шаром ГОСТ 20477-86;
смола перхлорвінілова ТУ МХП 1719-50;
силікагель-індикатор ГОСТ 8984-75;
силікагель мілкопористий кусковий або гранульований марок КСМГ, ШСМГ, КСМК, ШСМК, ГОСТ 3956-76Е;
дегідраторні патрони ТУ МХП М-310-59;
пластини гумові та гумотканні ГОСТ 7338-90;
полістирол загального призначення ГОСТ 20282-86Е;
шкурка шліфувальна тканинна ГОСТ 5009-82;
шкурка шліфувальна паперова ГОСТ 6456-82;
шкурка шліфувальна тканинна водостійка ГОСТ 13344-79;
шкурка шліфувальна паперова водостійка ГОСТ 10054-82;
пензлі малярні ГОСТ 10597-87;
нафталін коксохімічний ГОСТ 16106-82;
тальк ГОСТ 21235-75;
клей БФ-2 ГОСТ 12172-74;
клей 4508 ТУ 38-105-480-90;
клей 88НП ТУ 38-105-268-88;
клей ХВК-2а ТУ 6-10-463-75;
клей гумовий КТ ТУ 38-105-864-75;
замазка ЗЗК-Зу ГОСТ 19538-74;
парафін ГОСТ 23683-89;
перчатки гумові технічні ГОСТ 20010-93;
тканини бавовняні бязевої групи ГОСТ 29298-92;
серветки обтиральні, арт. 2057.
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2. Матеріали для виготовлення тари й упаковки
Пиломатеріали хвойних порід ГОСТ 8486-86Е;
пиломатеріали листяних порід ГОСТ 2695-83;
пергамін покрівельний П-300, П-350 ГОСТ 2697-83;
толь покрівельний ГОСТ 10999-76;
папір пакувальний бітумований або дьогтевий ГОСТ 515-77;
картон прокладковий ГОСТ 9347-74;
папір обгортковий ГОСТ 8273-75;
папір мішечний ГОСТ 2228-81Е;
папір парафінований ГОСТ 9569-79;
папір пакувальний водонепроникний двошаровий ГОСТ 8828-89;
папір кабельний ГОСТ 645-89Е;
папір електроізоляційний просочувальний ГОСТ 3441-88Е;
основа для парафінованого паперу ГОСТ 16711-84Е;
папір мікалентний ТУ 13-7308001.669-84;
папір конденсаторний ДСТУ 3467-96;
підпергамент ГОСТ 1760-86;
шпагат із луб’яних волокон ГОСТ 17308-88;
дріт сталевий низьковуглеродистий ГОСТ 3282-74;
стрічка сталева пакувальна ГОСТ 3560-73;
цвяхи тарні круглі ГОСТ 4034-63;
цвяхи толеві круглі ГОСТ 4029-63;
нитки льняні для взуття технічного та побутового призначення 
ГОСТ 14961-91.
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СКЛАД 
поліруючих мастик

Для загартованих сталевих деталей: наждак 75%, стеарин 15%, гас 2%, вазелін 8%.
Для хромових сталевих деталей: стеарин 14,5%, церезин 1,5%, сало м’ясне 8,5%, олеїнова кислота 2,5%, окис хрому 73%.
Для деталей з кольорових металів: окис алюмінію 65%, стеарин 10%, церезин 14,5%, сало м’ясне 8%, скипидар 2,5%.
Склад паст ГОИ наведений в таблиці 1.
Під час обробки деталей на верстатах частота обертання шпинделя підбирається за таблицею 2 у залежності від діаметра шліфувального круга.

Таблиця 1 
Компоненти паст ГОИ

	Компоненти
	Паста

	
	тонка
	середня
	груба

	Окис хрому
	72
	76
	86

	Стеарин або парафін
	24
	20
	12

	Олеїнова кислота
	1,8
	1,8
	-

	Сода кальцинована
	0,2
	0,2
	-

	Гас
	2
	2
	2



Таблиця 2
Частота обертання шпинделя верстата, об/хв
	Матеріали, що обробляються
	При діаметрі круга, мм

	
	200
	250
	300
	350
	400

	Сталь
	2850
	2800
	1880
	1620
	1440

	Латунь, мідь, бронза
	2400
	1900
	1560
	1360
	1190

	Цинк, олово, алюміній
	1900
	1530
	1250
	1090
	960



Корозію зі шліфованих поверхонь деталей та посадочних місць можна вилучити також хімічним шляхом за допомогою мийного розчину № 1120 такого складу: фосфорна кислота 74%; бутанол 5%, етиловий спирт 20%, гідрохінон 1% або розчином, що складається з фосфорної кислоти (густина 1,8 г/см3) 100–150 см3; чистого гліцерину 15–20 см3; води 830–885 см3.
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Поверхня, що оброблюється, спочатку попередньо знежирюється в мийній машині або протирається ганчіркою, змоченою в бензині, після того ганчіркою, змоченою одним із наведених розчинів, вражені ділянки обробляються до повного вилучення слідів корозії. Потім цю операцію потрібно повторити й протерти оброблене місце сухою ганчіркою. З метою нейтралізації оброблену поверхню можна протерти ганчіркою, змоченою 
1–2% розчином кальцинованої соди, а потім остаточно витерти сухою ганчіркою.
Під час вилучення корозії з уражених місць необхідно стежити за тим, щоб розчин не потрапляв на інші ділянки деталей, оскільки він є хімічно активним, може сам викликати на тих місцях з’явлення корозії.
Роботи з наведеними розчинами необхідно виконувати, захистивши руки гумовими рукавицями.
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ТЕХНОЛОГІЧНА СХЕМА
 генерального плану типового польового складу бронетанкового майна
[image: ]



















Примітка. 1 – адміністративно-господарська територія; 2 – технічна територія; 3 – зона штабельного зберігання ремонтного фонду; 4 – зона зберігання ремонтних комплектів; 5 – зона зберігання ремонтних комплектів у дерев’яній тарі; 
6 – стоянка машин, що чекають завантаження; 7 – стоянка завантажених машин.
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СПЕЦИФІКАЦІЯ
технологічного обладнання типового 
польового складу бронетанкового майна №№ п/п
Назва 
будівель та споруд
1
Адміністративно-господарська територія
2
Технічна територія
3
Зона штабельного зберігання рем фонду
4
Зона зберігання ремонтних комплектів у контейнерах
5
Зона зберігання ремонтних комплектів у дерев’яній тарі
6
Стоянка машин, що чекають завантаження
7
Стоянка завантажених машин


	№ з/п
	Назва
обладнання
	Кіль-кість
	Коротка технічна характеристика, габарит, м
	Примітка

	1
	2
	3
	4
	5

	1 
	Табличка “Стоянка автомашин, що очікують навантаження”
	1
	-
	

	2 
	Шлагбаум 
	2
	-
	

	3 
	Грибок 
	2
	-
	

	4 
	Палатка контрольно-перепускного пункту
	1
	-
	

	5 
	Палатка обліково-операційного відділу
	1
	-
	

	6 
	Палатка управління
	1
	-
	

	7 
	Палатка рядового складу 
	1
	-
	

	8 
	Палатка офіцерського складу 
	1
	-
	

	9 
	Палатка медпункту
	1
	-
	

	10 
	Палатка 1-го відділу зберігання 
	1
	-
	

	11 
	Палатка 2-го відділу зберігання 
	1
	-
	

	12 
	Палатка їдальні
	2
	-
	

	13 
	Палатка відділу зберігання ремонтного фонду агрегатів
	1
	-
	

	14 
	Табличка “Стоянка завантажених машин”
	1
	-
	

	15 
	Палатка контрольно-технічного пункту
	1
	-
	

	16 
	Плакат ремонтних комплектів
	31
	-
	

	17 
	Контейнер універсальний металевий для зберігання ремонтних комплектів 
	4
	Вантажопідйомність, 3 т
	

	18 
	Контейнер універсальний металевий для зберігання ремонтних комплектів 
	12
	Вантажопідйомність, 5 т
	

	19 
	Палатка зберігання запасних частин у стоякових гратчастих піддонах 
	1
	-
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	1
	2
	3
	4
	5

	20 
	Контейнер універсальний металевий для зберігання запасних частин електрообладнання
	1
	Вантажопідйомність, 20 т
	

	21 
	Контейнер універсальний металевий для зберігання запасних частин електрообладнання
	2
	Вантажопідйомність, 5 т
	

	22 
	Контейнер універсальний металевий для зберігання запасних частин електрообладнання
	1
	Вантажопідйомність, 3 т
	

	23 
	Капонір для зберігання хімікатів
	1
	-
	

	24 
	Майданчик зберігання металевих бочок
	1
	-
	

	25 
	Автомобільна естакада для бочок
	1
	-
	

	26 
	Майданчик зберігання опорних катків
	1
	-
	

	27 
	Автомобільна естакада 
	1
	-
	

	28 
	Майданчик зберігання автомобільних шин
	
	-
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ПЕРЕЛІК ОСНОВНОГО ОБЛАДНАННЯ 
сховищ центрів забезпечення (баз, складів) бронетанкового майна

	№
з/п
	Назва обладнання
	Кількість, шт

	1
	2
	3

	1 
	Стелажі для зберігання майна (поличні, безполичні, спеціалізовані тощо) 
	За потреби

	2 
	Піддони (стоякові, плоскі, металеві тощо)
	За потреби

	3 
	Ящики (дерев’яні, металеві, пластмасові тощо)
	За потреби

	4 
	Контейнери 
	За потреби

	5 
	Переносна драбина з площадкою для знімання й укладання майна верхніх рядів штабелів, полиць та стелажів
	За потреби

	6 
	Електротельфер вантажопідйомністю до 1 т
	1

	7 
	Знижувальний трансформатор (220/24 В)
	1

	8 
	Качалка для розливу кислот
	1

	9 
	Візок-медведка
	1

	10 
	Ванна двосекційна з електронагрівом для розконсервації та миття деталей
	1

	11 
	Ванна з електронагрівом для консервації деталей
	1

	12 
	Стіл з металевою обшивкою
	1

	13 
	Кран консольний пересувний вантажопідйомністю 0,25–5 т
	1

	14 
	Ваги на 150–500 кг з гирями
	1

	15 
	Ваги на 50 кг з гирями
	1

	16 
	Шафа для зберігання інвентарю
	1

	17 
	Господарський інвентар (щітка для змітання, щітка для підлоги, мітли, лопати залізні та дерев’яні, совки металеві, відро залізне, граблі металеві)
	1 компл.

	18 
	Дошка для інструменту
	1

	19 
	Інструмент для розкривання й упаковки  дерев’яної тари (пристрій для витягування цвяхів, кліщі столярні, сокира теслярська, ножівка по деревині, плоскогубці універсальні, ножиці ручні по металу тощо)
	1 компл.

	20 
	Ящики для ганчір’я та відходів
	2
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	1
	2
	3

	21 
	Вимірювальний (мірний) інструмент (штангенциркуль 0,05–180 мм, лінійка вимірювальна, рулетка стальна 2 м, метр дерев’яний тощо)
	За потреби

	22 
	Ящик переносний для інструменту та цвяхів
	1

	23 
	Спецодяг (захисні окуляри, фартухи прогумовані, рукавиці гумові, калоші гумові)
	1 компл.

	24 
	Переносна лампа
	1

	25 
	Лійка емальована для кислоти
	За потреби

	26 
	Носилки для бутилів з кислотою
	1

	27 
	Бутель для розчину соди
	1

	28 
	Стіл для приймання майна
	1

	29 
	Стіл для підготування і видачі майна  
	1

	30 
	Стіл канцелярський
	1

	31 
	Стільці
	2

	32 
	Аптечка медична
	1

	33 
	Термометр
	1

	34 
	Гігрометр
	1

	35 
	Протипожежне обладнання
	Згідно з наказами Міністра оборони України
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