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Изобретение относится к -защитным
контейнерам и предназначено для п е р е -
возки отработашшгх гегшовыделяющих
сборок.

Цель изобретения - посышение проч-
ности и снижение себес іоимосчи.

На сЪиг. 1 изображен корпус, общин
вид; на фиг. 2 - ю же, вид сверху.

Литой корпус контейнера для т р а н -
спортировки и хранения тепловыделяю-
щих СбоПОК Г О дерлої І HIIV 1 реїіНПе СЛОИ
1 арматуры ич ппа< іичнои с г и ш , распо

ложеиные между споянп I in серого чу-
гуна, внутреннюю 3 и іиружііюю 4
облицовки, выпочпеинме ня пллсгичнои
с т а л и .

ЛИГОЙ КОРПУС КОНТЕЙНЕРА Ю1Я ТРАН-
СПОРТИРОВКИ И ХРАНЕНИЯ ТЕПЛОВЫДЕЛЯЮ-
ЩИХ СВОРОК
(5 7) Изобретение относится к защитным
контейнерам и предназначено для п е р е -
возки отработавших тепловыделяющих
сборок. Цель изобретения - повышение
прочности и снижение себестоимости.
Корпус содержит слои 1 арматуры из
пластичной стали, слои 2 из серого
чугуна, внутреннюю 3 и наружную 4 об-
лицовки, выполненные из пластичной
стали. Отношение толщины одного слоя
арматуры к общей толщине корпуса с о с -
тавляет 0 ,05-0,07, а отношение толщи-
ны чугунного слоя к -іолщине армаїурьі
равно 3 , 0 - 4 , 0 . 2 ил, 1 табл.

армату-
в ди-

Отнотение толщин о. слоя 1
ры и о =• сгонки корпуса лежит
апазоне 0,05-0,7„

Отношение юлщипы 0 2 чугунного
слоя 2 и о^ с поя 1 арматуры лежит
в диапазоне 3 ,0-4,0 .

Зависимое гь харлкі ера грещинообра-
зования от соотппшения толщины слоя
арматуры и с іенки корпуса и юлщин
чугунного слоя и слоя арма іурьі приве-
дена в таблице.

Если о, / 0^. ( і )г іавляеі < 0,0 г),
происходи і опл,тление арма туры или
даже частичное р,к пчлвление при з а -
ливке серого чугун і н процессе и з г о -
товпения корпуса , І і и о'і рицательно
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сказывается на выполнений функции,

Которые несут слой арматуры в конст-

рукции . V

Если о, / J ^ составляет > 0,07,,

это ведет к необоснованному расходу

стали и увеличивает скорость охлажде-

ния слоя чугуна, возникновению отбе-

ла на границе чугун-свальной слой.

Если толщина чугунного слоя меньше fQ

чем в 3 раза превышает толщину сталь-

ной арматуры, этот слой получает из-

лишнее переохлаждение . и на границе

чугун - стальной^ слой возможно полу-

чение значительной зоны отбела, что 15

неблагоприятно влияет на свойства кон-

струкций.

Если толщина чугунного слоя больше

чем в 4 раза превышает толщину слоя

арматуры, происходит оплавление стально

ного слоя, в этом случае стальная ар-

матуры не оказывает достаточного вли-

яния на характер распространения тре-

щин.

В такой конструкции обеспечивается 25

торможение разливающейся трещины сло-

ями пластичной стали (низколегирован-

ной) в широком интервале температур,

вплоть до -50°С, ввиду того, что тем-

30
пература испытаний (в данном случае ее

понижение) мало влияет на механические

свойства серого чугуна, а порог хла-

доломкости катаной низколегированной

стали, из которой выполнены слои арма-

туры, находится ниже температуры

-50°С.
 3 5

Прочность корпуса обеспечивается

за счет внутренней и наружной обги-

цовки, а также слоев арматуры из плас-

тичной стали, которые, кроме того,
 е
Щ

е
.

п

служат преградой на пути движения за-

родившейся в чугуне трещины при ава-

рии. Сам же чугун выполняет роль на-

полнителя , обеспечивающего защиту от

ТНізлучения (биологическую защиту).
45

Кроме того, что очень важно, возник-

новение внутри корпуса контейнера вол-

нового процесса, обусловленного упру-

гой деформацией при радении его на

жесткое основание, для контейнеров с

чугунным наполнителем менее интенсивно'

за счет неоднородности структуры и

наличия пластинчатого графита, обус

лавливающих повышенную демпфирующую

способность чугуна, что приводит к

50

значительному снижению коэффициента
перегрузок на отработавших тепловыделя
ющих сборках при аварийных ситуациях.

В аварийной ситуации контейнер ра-
ботает следующим образом.

Образовавшиеся-при ударе, в том
числе в условиях пониженной темпера-
туры, трещины в сером чугуне тормозят-
ся или изменяют свое направление на
Границе чугун - пластичная сталь слоев
1 арматуры, а облицовки 3 и 4 препят-
ствуют сколам с поверхностей стенки
/орпуса.

" П р и м е р . Литой корпус контейне-
ра для транспортировки и хранения теп-
ловыделяющих сборок выполнен из серо-
го чугуна марки СЧ18, содержит три
внутренних слоя 1 арматуры из стали
09Г2С толщиной S, *• 20 мм.

Корпус контейнера снабжен внутрен-
ней 3 и наружной 4 облицовками из лис-
товой стали О9Г2С толщиной соответст-
венно 40 и 20 мм. .

Толщина стенки контейнера 0 ^ =
= 360 мм, толщина слоя серого чугуна
5 ^ - 60 мм. §, /!Г~ = 0,055; &t / S, -

= 3,0.
Данная конструкция корпуса контей-»

нера обеспечивает большую прочность,
в том числе при низких температурах,
и более низкую его стоимость по срав-
нению с прототипом.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Литой корпус контейнера для тран-
спортировки и хранения тепловыделяю-
щих сборок, содержащий внутреннюю и
наружную облицовки из пластичной ста-
ли и чугунную отлизку, расположенную
между внутренней и наружной облицов-
ками, о т л и ч а ю щ и й с я тем,
что, с целью повышения прочности и
снижения себестоимости,в нем между
внутренней и наружной облицовками
расположены по крайней мере два слоя
арматуры из пластичной стали, а чу-
гунная отливка, выполнена из серого
чугуна9 причем отношение толщины одно-
го слоя арматуры к общей толщине'кор-
пуса составляет 0,05-0,07, а отноше-
ние толщины чугунного-слоя к толщине
арматуры равно 3,0-4,0.
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Сквозные трещины

Остановка трещины на границе-

чугун-пластичная ста\ль

Остановка трещины и зигзагообразный

характер ее
1
 распространения

То же

Встречные сквозные трещины на гра-

нице чугун-стальной слой, значитель-

ная зона отбелз

Сквозные трещины за счет оплавления

арматуры

Значительная хрупкая зона - зона

отбела

Большое количество в чугуне встреч-

ных сквозных трещин

Сквозные трещины
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