Розподіл показника значень міцності (руйнівного навантаження) зерен абразивних матеріалів (в т.ч. НТМ) –  в роботі [397] для визначення вигляду функції розподілу показника міцності зерен порошків НТМ на роздавлювання (методика ДСТУ 3292-95 «Порошки алмазні синтетичні. Загальні технічні умови») було проведено серію експериментів, за мінімальну вибірку в яких приймали 100, а робочу – 500 експериментальних точок. При контрольних перевірках застосовували вибірки по 1000 та 5000 точок. Статистичну обробку результатів вимірів проводили на ПК за допомогою програми YPCON «Об​робка статистичних даних і вибір теоретичного закону розподілу неперервної випадкової величини”. Програма розташовує дані за виборкою у висхідному порядку, розбиває впорядковану сукупність на рівні інтервали, підраховує емпіричні частоти, будує емпіричну функцію розподілу і надалі серед відомих заданих теоретичних законів (нормального, рівномірного, бета- та гама-розподілу, Х-квадрат розподілу, логнормального, Вейбула, Стью​дента, експоненціального, Ролея, Максвела, Лапласа-Шарлье) визначає тей, якому отриманий емпіричний розподіл підпорядковується найкращим чином. Правильність вибору перевіряли одним з критерієв узгодження: Пірсона, Колмогорова, Бернштейна, Ястремського, Романовського. 
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Рисунок 1 – Емпіричні та теоретині криві густин розподілу показника міцності зерен порошків НТМ трьох марок [397].
На рисунку наведені емпіричні функції розподілу значень показника міцності зерен трьох марок порошків НТМ (подані точками). Вид​но, що цей розподіл є несиме​тричним і не підпорядковує​ться нормальному закону. За допомогою програми YPCON встановлено, що отримані ем​піричні розподіли значень по​казника міцності зерен поро​шків марок АС2 100/80 (вибі​рка 500 шт.), АС2 160/125 (500 шт.), АС4 100/80 (500 и 5000 шт.), АС4П 100/80 (500 шт.), АС6 250/200 (500 шт.),  АС6 250/200 ТО (100, 200, 300, 400 и 1000 шт.),  АС15 160/125 (250, 250 и 500 шт.), КР 100/80 (500 шт.), КР 100/80 ТО (500 шт.), КТ 80/63 (рекуперований, 500 шт.), MDA100 (250 шт.) з найбільшою ймовір​ністю підпорядковується логарифмічно-нормальному закону, для якого густина розподілу величини x , що досліджується, має вигляд :
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де а і ( математичне очікування та середнє квадратичне відхилення випадкової величини відповідно. Подані на рис. 1 теоретичні криві (рівні лінії) густини розподілу зна​чень показника міцності зерен х трьох порошків НТМ, ілюстру​ють результати обробки експериментальних даних. Статистична обробка резу​льтатів вимірів величини показника міцності зерен порошків засвідчила, що в усіх випадках, що були розглянуті, на рівні значимості у 0,15 гіпотеза про логарифмічно нор​маль​ний розподіл не відхиляється. Результати статистичної обробки показників міцності зерен шліфпорошков НТМ наведені у таблиці.

	Марка 

порошка

НТМ
	Вы-бірка,

шт.
	Результати статистичної обробки даних
	Нрн, Н
	Нрлн/Нрн, %

	
	
	а
	(2
	Нрлн, Н
	
	

	АС4 100/80
	5000
	5,9652
	0,7472
	5,05
	3,97
	27,2

	АС6 250/200 *
	1000
	6,9774
	0,7282
	13,71
	10,04
	36,6

	АС2 160/125
	500
	5,8198
	0,6272
	4,02
	3,44
	16,8

	КР 100/80
	500
	6,7032
	0,7552
	5,32
	4,00
	32,8

	КТ 80/63 **
	500
	6,3510
	0,7459
	7,43
	5,73
	29,8


Примітка: * – порошок після термообробки; ** – порошок після рекуперації.
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В таблиці параметр Нрлн – середнє значення руйнівного навантаження, отримане на основі логарифмічно нормального розподілу. Значення середнього руйнівного навантаження Нрн зерен алмазних порошків отримані за методикою ДСТУ 3292-95 «Порошки алмазні синтетичні. Загальні технічні умови», а ку​бонита – по ТУ У 88.090.018–98 «Порошки кубического нитрида бора (кубони​та)». Аналіз отриманих резуль​татів свідчить про відносну бли​зькість параметрів густини роз​поділу а і (2, що підтвердило ви​сновок про високу достовірність даних, отриманих на основі ло​гарифмічно нормального розпо​ділу [397]. Аналіз таблиці свід​чить також і про те, що при об​робці даних за стандартизовани​ми методиками дійсні значення показника міцності зерен поро​шків занижуються на 17–37 %. Виявлено зв’язок мiж по​казниками мiцностi, обрахова​ними за нормальним та ло​гари​фмічно-нормальним законами :
(Hрлн=Hpн(18,16+1,89۰10-4 Hpн).
В цілому, наведені ви​ще дослідження дозволяють стве​рджувати, що значення показника міцності зерен НТМ, з найбільш поширеного для шліфування кругами з НТМ діапазону марок та зернистостей шліфпорошків підпорядковується логарифмічно-нормальному закону розподілу. 
Розподіл показника міцнос​ті (руйнівного навантаження) інших аб​разивних матеріалів, з даних [44], поданий на рис. 2.
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