Пористість алмазів – відношення об’єму пор до всього об’єму твердого тіла. Оскільки внутрішню пористість виміряти неможливо, то практично під поняттям пористості розуміють відношення об’єму відкритих пор до загального об’єму твердого тіла. Пори шириною менш 2,0 нм відносяться до мікропор, від 2 до 20 нм – мезапори, більше 20 нм – макропори [247].


За даними [247] пористість алмазів коливається у межах від 0,68 до 8,0% і залежить від марки алмазів та їх зернистості. Із збільшенням зернистості пористість зростає. Із збільшенням міцності зерен – зменшується :

	Зернистість
	Пористість, %, для алмазів марок

	
	АС6
	АС15

	1
	2
	3

	400/315
	–
	7,37

	250/200
	7,93
	5,03

	1
	2
	3

	160/125
	4,94
	2,19

	100/80
	3,81
	1,89

	63/50
	4,48
	1,63
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