Зернистість абразивних матеріалів – зернистість абразивів визначаєть​ся розміром зерен матеріала та зерновим составом. Зерна отримують подріб​ленням грудок охолодженого розсплаву електрокорунду або карбіду кремнію і надалі відбувається розподіл за фракціями. В залежності від розмірів зерен абразиви поділяються на наступні види: шліфзерно (2000–160 мкм), шліфпоро​шки (125–40 мкм), мікропорошки (63–14 мкм), тонкі шліфпорошки (10–3 мкм). Згідно ГОСТ зернистість мікропорошків до 63 мкм позначається літерою „М” плюс розмір шліфзерна в мікрометрах – „М63”, зернистість шліфпорошків та шліфзерен більших за 63 мкм позначається номером, що дорівнює 1/10 розміру зерна в мікрометрах, наприклад, №16 – 160 мкм [385].

Зернистості М63 – М5 по ГОСТ 3647-80, F240 – F 1200 по ISO 8486-2 та F240 – F 2000 по FEPA 42-D-1984 R 1993, P240-P2500 по FEPA 43-D-1984 R 1993 визначаються різними методами, тому безпосереднє співставлення даних зернистостей є неможливим, тому для порівняння їх у наступній таблиці були введені певні теоретичні розміри [45].
	Позначення зернистостей

	ГОСТ 3647 - 80
	FEPA P 43-D-1984 R 1993
	Найбільш відповідне позначення зернистостей

	Позначення зернистостей
	Розмір зерен основної фракції
	Позначення зернистостей
	Розмір зерен основної фракції
	

	М 63
	63 - 50
	Р 240
	58,5
	Р 240

	
	
	Р 280
	52,2
	

	М 50
	50 - 40
	Р 320
	46,2
	Р 320

	
	
	Р 360
	40,5
	

	М 40
	40 - 28
	Р 400
	35,0
	Р 400

	
	
	Р 500
	30,2
	

	М 28
	28 - 20
	Р 600
	25,8
	Р 600

	
	
	Р 800
	21,8
	

	М 20
	20 - 14
	Р 1000
	18,3
	Р 1000

	
	
	Р 1200
	15,3
	

	М 14
	14 - 10
	Р 1500
	12,6
	Р 1500

	
	
	Р 2000
	10,3
	

	М 10
	10 - 7
	Р 2500
	8,4
	Р 2500

	М 7
	7 - 5
	-
	-
	-

	М5
	5 - 3
	-
	-
	-


В Європі розсіювання шліфувальних матеріалів провадиться FEPA по стандарту FEPA 43-D-1984 R 1993 на шліфувальні матеріали зернистостей ряду “Р” для виробництва шліфувальної шкурки та стандарту FEPA 42-D-1984 R 1993 на шліфувальні матеріали зернистостей типу «F» для виробництва шліфу​вальних кругів. Разом з тим діє міжнародний стандарт ISO 8486-1,2 «Абразивні вироби на зв’язках. Визначення та позначення розподілення частинок за розмі​рами”, позначення зернистостей якого практично відповідає стандарту FEPA 42-D-1984 R 1993. В Росії та Україні офіціально затвердженої відповідності зернистостей відчизняних стандартів з зернистостями ряду “Р” по стандарту FEPA 43-D-1984 R 1993 на шліфувальні матеріали для виробництва шліфуваль​ної шкурки не існує. В роботі [45] наводиться відповідність зернистостей з ін​дексом “Н” по ГОСТ 3647-80 з зернистістю ряду “Р” стандарту FEPA 43-D-1984 R 1993, складена на основі аналізу зернових складів шліфувальних матеріалів:    
	Позначення зернистостей

	ГОСТ 3647-80
	FEPA 43-D-1984 R 1993 
	FEPA 42-D-1984 R 1993 
	ISO 8486-86

	160 H
	P 12 ( - ) 
	F 12
	F 12

	-
	-
	F 14
	F 14

	125 H
	P 16 (1200)
	F 16
	F 16

	100 H
	P 20 (900)
	F 20
	F 20

	-
	-
	F 22
	F 22

	80 H
	P 24 (690)
	F 24
	F 24

	63 H
	P 30 (580)
	F 30
	F 30

	50 H
	P 36 (490)
	F 36
	F 36

	-
	-
	F 40
	F 40

	40 H
	P 40 (380)
	F 46
	F 46

	32 H
	P 50 (310)
	F 54
	F 54

	25 H
	P 60 (240)
	F 60
	F 60

	20 H
	P 80 (180)
	F 70
	F 70

	-
	-
	F 80
	-

	16 H
	P 100 (145)
	F 90
	F 80

	-
	-
	-
	F 90

	12 H
	P 120 (110)
	F 100
	F 100

	10 H
	P 150 (90)
	F 120
	F 120

	8 H
	P 180 (73)
	F 150
	F 150

	-
	-
	F 180
	-

	6 H
	P 220 (60)
	F 220
	F 180


Зернистість шліфпорошків НТМ за різними стандартами [408]:

	FEPA–Standard
	Стандарт

ISO, мкм
	Стандарт

США, mesh
	ГОСТ 9206-80, мкм

	Алмаз

Diamond
	КНБ

Bornitrid
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	2
	3
	4
	5

	D1181
	–
	1180/1000
	16/18
	1250/1000

	D1001
	–
	1000/850
	18/20
	1000/800

	D 851
	–
	850/710
	20/25
	800/630

	D 711
	–
	710/600
	25/30
	

	D 601
	–
	600/500
	30/35
	630/500

	D 501
	–
	500/425
	35/40
	500/400

	D 426
	–
	425/355
	40/45
	400/315

	D 356
	–
	355/300
	45/50
	315/250

	D 301
	B 301
	300/250
	50/60
	

	D 251
	B 251
	250/212
	60/70
	250/200

	D 213
	B 213
	212/180
	70/80
	200/160

	D 181
	B 181
	180/150
	80/100
	

	D 151
	B 151
	150/125
	100/120
	160/125

	D 126
	B 126
	125/106
	120/140
	125/100

	D 107
	B 107
	106/90
	140/170
	100/80

	D  91
	B  91
	90/75
	170/200
	

	D  76
	B  76
	75/63
	200/230
	80/63

	D  64
	B  64
	63/53
	230/270
	63/50

	D  54
	B  54
	53/45
	270/325
	50/40

	D  46
	B  46
	45/38
	325/400
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