Гексаніт-А (BNB) – полікристалічний надтвердий матеріал на основі щильних модифікацій нітриду бору (BNB , BNСФ), твердість якого 60…80 ГПа [170]. Структура – переважно вюрцитна [67].

 Властивості: густина, ۰103 кг/м3 – 3,28…3,40 [67], 3,33…3,38 [153]; твердість, HV, ГПа – 40…60 [67], 55…80 [153]; модуль пружності, ГПа – 720 [153]; границя міцності під час стиску, ГПа – 3…5 [153]; границя міцності під час згинання, МПа – 1,2…1,5 [153]; теплостійкість, °С – 900 [67], 1100 [153]. 

Руйнівне навантаження (Н) для шліфпорошків ГА зернистістю [68]:

	50/40
	63/50
	80/63
	100/80
	125/100
	160/125
	200/160
	250/200

	0,27
	0,32
	0,39
	0,54
	0,70
	0,95
	1,30
	1,40


	315/250
	400/315
	500/400
	630/500
	800/630
	1000/800

	3,10
	4,70
	6,80
	10,90
	15,00
	18,00


Руйнівне навантаження (Н) для шліфпорошків ГА зернистістю [170]:

	50/40
	63/50
	80/63
	100/80
	125/100
	160/125
	200/160
	250/200

	0,29
	0,36
	0,45
	0,66
	0,83
	1,10
	1,49
	2,00


	315/250
	400/315
	500/400
	630/500
	800/630
	1000/800

	2,60
	4,10
	5,20
	7,50
	9,60
	12,10
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